passion

for precision

Zylindrische Frdser
=
Profiliert, normale Ausfiihrung, Kurzhals g P
Profiliert, mittellange Ausfiihrung, Hals =
HM ) 43° new! ly=2.2xdq
MG10 Y 20° o l |3=3.0Xd1

b ey |

. H“’s i FRAISA ReTool®Services -
DR | f' | CO,NSEQUENT wirtschaftlich und effizient

g S '\"lﬂ‘

new! l,=2.2xd;
o | - ly=4.5xd;
/ dz" W ‘d1
b — o) *lm, 4 Gelebte Kreislaufwirtschaft fir Prazisionswerkzeuge: Durch die Entdecken Sie die
‘ ‘ Je !+ Nutzung der FRAISA ReTool®Services verlangern Sie den Lebens- FRAISA ReTool®Services:
Iy zyklus Ihrer zylindrischen Fraser und reduzieren gleichzeitig Ihren
h okologischen Fussabdruck. E

Schruppen Schlichten ® . : :.ﬁ
ReTool » FRAISA ReTool®: Aufbereitung verwendeter Werkzeuge mit
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garantierter 100 %-Performance eines Neuwerkzeugs

» FRAISA ReTool®Blue: Geschlossener Wertstoffkreislauf durch
Tool2Tool-Recycling: Aus Werkzeugen werden Werkzeuge

Al

Aluminium
Alloy

» FRAISA ReTool®*Green: Ankauf verwendeter Werkzeuge,
Wiederaufbereitung und Weiterverkauf zu attraktiven
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Innovatives Schruppprofil fur hochste

Produktiver Neuzugang in der Performance-
Leistungsklasse: Mit dem neuen profilierten
Schruppwerkzeug prasentiert FRAISA eine
extrem wirtschaftliche und produktive Lésung
fUr die Aluminiumbearbeitung. Wie alle Werk-
zeuge dieser Klasse Uberzeugt auch der neue
Schruppfraser mit einer herausragenden
Leistung in Bezug auf das zerspante Volumen
pro Zeit.

Unsere Ingenieure haben bei der Entwicklung
die Werkzeugtechnologien auf das Wesentliche
optimiert. Durch ein neues, speziell fir die Alu-
miniumbearbeitung entwickeltes Schruppprofil

Die Vorteile

> Hochste Produktivitat
und Leistungsfahigkeit

> Starkes Preis-Leistungs-Verhaltnis
durch optimierte Technologien

> Geringere Spindelbelastung durch
extreme Leichtschneidigkeit

kann das Werkzeug prozesssicher in allen High

Performance Cutting-Anwendungsfallen einge-
setzt werden. Eine saubere Spanabfuhr ist durch
die robuste und sehr glatte Schneide garantiert.

Beim Einsatz des neuen FRAISA Schruppwerk-
zeugs profitieren Sie von einer sicheren und
effizienten Aluminiumbearbeitung mit gerin-
gem Krafte- und Energieaufwand. Zusatzlich
kdnnen Sie sich Gber ein optimales Preis-
Leistungs-Verhaltnis und tber eine

Erh6hung Ihrer Produktivitat freuen.

> Hohe Prozesssicherheit
dank besserem Spanabtransport

> Idealer Lebenszyklus
durch FRAISA ReTool®Services

E "{E Entdecken Sie unsere
Aluminium-
Eﬁf Schrupp- @

E bearbeitung.

Sanfte Uberginge

Q Verbesserte Werkzeugsteifigkeit und dadurch weniger
radiale Auslenkung

Q Minimale Treppenbildung bei mehreren Tiefenzustellungen

Q Hohere mechanische Belastung und dadurch mehr
Leistungsfahigkeit

Richtiges Kiihlen

Entscheidend bei der Aluminiumbearbeitung,
insbesondere beim Vollnuten

Perfekte Ausrichtung der Kihlmittelzufuhr auf das
Werkzeug

Verwendung von Spannmitteln mit IKZ, wenn vorhanden

vvyyy

Je mehr Kihlung, desto besser

Stlitzfase

Q Abstitzung des Werkzeugs in radialer und axialer Richtung
/ Q Reduzierte Vibrationen und hohere Leistungsfahigkeit

4 @& Bessere Oberflachengiite durch hohere Laufruhe

/ A

Neues Schruppprofil
Q Speziell fUr die Aluminiumbearbeitung entwickelt

a Hohere Prozesssicherheit durch bessere Spaneabfuhr,
insbesondere beim Vollnuten

Hochglanztechnologie

Q Hochglanzgeschliffene Spanflachen sowie Spannuten
Q Reduzierung der Adhdasionsneigung

Q Erhéhung der Standzeit und der Leistungsfahigkeit

A

Eckradius mit Zahnanschliff

Q Angabe der Radiengrosse fir jeden Durchmesser im
Katalog

@& Zahnanschliff verstarkt die exponierte Schneidenecke

Q Aufnahme von hoheren
Schnittkraften

Wirtschaftlich optimierte Stirn
Q Axiales Eintauchen durch Zentrumsschneide moglich

Q Schleiftechnisch optimiert fir bestes Preis-Leistungs-
Verhaltnis



