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T P8201.450 (MFC) +0.25 mm +0.25 mm
BT P8201.450 (MFC) +0.10 mm +0.10 mm
Rt E/SEMREINT P8502.450 (NX-UHE#E I TEET)) +0.02 mm +0.00 mm
S avERISINT P15250.450 (Multicut XF) +0.00 mm +0.02 mm
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d, h b c ae_
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 0.02 0.10 0.20 2.60
4 0.02 0.10 0.20 3.60
5 0.02 0.10 0.20 4.60 —
6 0.02 0.10 0.20 5.60 —_—
8 0.03 0.20 0.35 7.30
10 0.03 0.20 0.35 9.30 < q
12 0.04 0.30 0.50 11.00 ¢ >

16 0.04 0.30 0.50 15.00
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W FH WANTALHEL (mim] E [m/min] [mmi mi] e minl i

HTEE A 3.00 4 180 0.005 0.050 1.800 19100 382
42-48 HRC 4,00 4 180 0.006 0.050 2.400 14325 344
5.00 4 180 0.007 0.075 3.000 11460 321

6.00 4 180 0.008 0.075 3.600 9550 306

8.00 4 180 0.009 0.100 4,800 7160 258

10.00 4 180 0.010 0.100 6.000 5730 229

12.00 4 180 0.011 0.150 7.200 4775 210

>‘< H 16.00 4 180 0.013 0.150 9,600 3580 186
SETEIE AL 3.00 4 180 0.005 0.050 1.800 19100 382
48-52HRC 4.00 4 180 0.006 0.050 2.400 14325 344
5.00 4 180 0.007 0.075 3.000 11460 321

6.00 4 180 0.008 0.075 3.600 9550 306

8.00 4 180 0.009 0.100 4.800 7160 258

10.00 4 180 0.010 0.100 6.000 5730 229

12.00 4 180 0.011 0.150 7.200 4775 210

>A< H 16.00 4 180 0.013 0.150 9,600 3580 186
TETEIE AL 3.00 4 160 0.005 0.050 1.800 16975 340
52-56 HRC 4,00 4 160 0.006 0.050 2.400 12730 306
5.00 4 160 0.007 0.075 3.000 10185 285

6.00 4 160 0.008 0.075 3.600 8490 272

8.00 4 160 0.009 0.100 4,800 6365 229

10.00 4 160 0.010 0.100 6.000 5095 204

12.00 4 160 0.011 0.150 7.200 4245 187

>‘< H 16.00 4 160 0.013 0.150 9,600 3185 166
HaS AR 3.00 4 125 0.005 0.050 1.800 13265 265
>300HB 4.00 4 125 0.006 0.050 2.400 9945 239
[Ti6Al4V] 5.00 4 125 0.007 0.075 3.000 7960 223
6.00 4 125 0.008 0.075 3.600 6630 212

8.00 4 125 0.009 0.100 4,800 4975 179

“H 10.00 4 125 0.010 0.100 6.000 3980 159
12.00 4 125 0.011 0.150 7.200 3315 146

16.00 4 125 0.013 0.150 9,600 2485 129

Inox normal 3.00 4 250 0.005 0.050 1.800 26525 531
[6] [Cr-Ni/1.4301] 4.00 4 250 0.006 0.050 2.400 19895 478
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 5.00 4 250 0.007 0.075 3.000 15915 446
6.00 4 250 0.008 0.075 3.600 13265 425

8.00 4 250 0.009 0.100 4.800 9945 358

" 'H 10.00 4 250 0.010 0.100 6.000 7960 318
12.00 4 250 0.011 0.150 7.200 6630 292

16.00 4 250 0.013 0.150 9,600 4975 259

BEEa® 3.00 4 280 0.006 0.050 1.800 29710 713
SRS 4.00 4 370 0.007 0.050 2.400 29445 825
5.00 4 400 0.008 0.075 3.250 25465 815

6.00 4 400 0.010 0.075 3.900 21220 849

8.00 4 450 0.012 0.100 5.600 17905 859

"H 10.00 4 450 0.015 0.100 7.000 14325 860
12.00 4 500 0.018 0.150 8.400 13265 955

16.00 4 500 0.020 0.150 11.200 9945 796
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180 3.00 6.00 2380 57 4.00 14.00 20.37 0.10 4.5° 4 )

220 400 6.00 3.70 57 5.00 16.00 20.82 0.10 3.0° 4 [ )

260 500 6.00 4.60 57 6.00 18.00 21.27 0.10 1.5° 4 )

300 6.00 6.00 5.50 57 7.00 18.15 20.00 0.10 0.0° 4 ()

391 8.00 800 7.40 63 9.00 23.63 26.00 0.15 0.0° 4 )

450 10.00 10.00 9.20 72 11.00 27.99 31.00 0.15 0.0° 4 [ )

501 12.00 12.00 11.00 83 13.00 33.29 37.00 0.20 0.0° 4 )

610 16.00 16.00 15.00 92 17.00 38.73 43.00 0.20 0.0° 4 [ )
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