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VN d V, f. n A"/
N A WANTAFEL ] z fimin] o] ol el il i

sEs 6.00 3 300 0.025 32.000 0.080 15915 1194
RS 8.00 3 300 0.030 42,000 0.100 11935 1074
10.00 3 350 0.030 53.000 0.120 11140 1003

12.00 3 350 0.030 63.000 0.120 9285 836

16.00 3 400 0.035 84.000 0.150 7960 836

A 20.00 3 400 0.035 105.000 0.150 6365 668
FHEa 6.00 3 270 0.025 32.000 0.080 14325 1074
8.00 3 270 0.030 42,000 0.100 10745 967

10.00 3 315 0.030 53.000 0.120 10025 902

12.00 3 315 0.030 63.000 0.120 8355 752

16.00 3 360 0.035 84.000 0.150 7160 752

A 20.00 3 360 0.035 105.000 0.150 5730 602
EEE® 6.00 3 200 0.020 32.000 0.030 10610 637
SZHEE 8.00 3 200 0.025 42,000 0.050 7960 597
10.00 3 250 0.025 53.000 0.050 7960 597

12.00 3 250 0.025 63.000 0.050 6630 497

16.00 3 300 0.030 84.000 0.050 5970 537

A 20.00 3 300 0.030 105.000 0.050 4775 430
SHEs 6.00 3 180 0.020 32.000 0.030 9550 573
8.00 3 180 0.025 42,000 0.050 7160 537

10.00 3 225 0.025 53.000 0.050 7160 537

12.00 3 225 0.025 63.000 0.050 5970 448

16.00 3 270 0.030 84.000 0.050 5370 483

A 20.00 3 270 0.030 105.000 0.050 4295 387
BEEA 6.00 3 200 0.025 32,000 0.060 10610 796
[10] SRS 8.00 3 200 0.030 42,000 0.060 7960 716
10.00 3 250 0.030 53.000 0.080 7960 716

12.00 3 250 0.030 63.000 0.080 6630 597

16.00 3 300 0.035 84.000 0.100 5970 627

A 20.00 3 300 0.035 105.000 0.100 4775 501
455R 6.00 3 120 0.025 32.000 0.060 6365 477
8.00 3 120 0.030 42,000 0.060 4775 430

10.00 3 150 0.030 53.000 0.080 4775 430

12.00 3 150 0.030 63.000 0.080 3980 358

16.00 3 180 0.035 84.000 0.100 3580 376

A 20.00 3 180 0.035 105.000 0.100 2865 301
BEEa® 6.00 3 150 0.020 32.000 0.030 7960 478
ZEMREE 8.00 3 150 0.025 42.000 0.030 5970 448
10.00 3 200 0.025 53.000 0.040 6365 477

12.00 3 200 0.025 63.000 0.040 5305 398

16.00 3 250 0.030 84.000 0.050 4975 448

A 20.00 3 250 0.030 105.000 0.050 3980 358
455R 6.00 3 2 0.020 32.000 0.030 4775 287
8.00 3 90 0.025 42,000 0.030 3580 269

10.00 3 120 0.025 53.000 0.040 3820 287

12.00 3 120 0.025 63.000 0.040 3185 239

16.00 3 150 0.030 84.000 0.050 2985 269

A 20.00 3 150 0.030 105.000 0.050 2385 215
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6.00 6.00 73  32.00 0.150 3 )
8.00 8.00 84 42.00 0.150 3 )
10.00 10.00 100 53.00 0.200 3 )
12.00 12.00 117 63.00 0.200 3 )
16.00 16.00 144  84.00 0.200 3 )
20.00 20.00 169 105.00 0.200 3 )
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VN d V, f. n A"/
N A WANTAFEL ] z fimin] o] ol el il i

sEs 6.00 3 300 0.025 32.000 0.080 15915 1194
RS 8.00 3 300 0.030 42,000 0.100 11935 1074
10.00 3 350 0.030 53.000 0.120 11140 1003

12.00 3 350 0.030 63.000 0.120 9285 836

16.00 3 400 0.035 84.000 0.150 7960 836

A 20.00 3 400 0.035 105.000 0.150 6365 668
FHEa 6.00 3 270 0.025 32.000 0.080 14325 1074
8.00 3 270 0.030 42,000 0.100 10745 967

10.00 3 315 0.030 53.000 0.120 10025 902

12.00 3 315 0.030 63.000 0.120 8355 752

16.00 3 360 0.035 84.000 0.150 7160 752

A 20.00 3 360 0.035 105.000 0.150 5730 602
EEE® 6.00 3 200 0.020 32.000 0.030 10610 637
SZHEE 8.00 3 200 0.025 42,000 0.050 7960 597
10.00 3 250 0.025 53.000 0.050 7960 597

12.00 3 250 0.025 63.000 0.050 6630 497

16.00 3 300 0.030 84.000 0.050 5970 537

A 20.00 3 300 0.030 105.000 0.050 4775 430
SHEs 6.00 3 180 0.020 32.000 0.030 9550 573
8.00 3 180 0.025 42,000 0.050 7160 537

10.00 3 225 0.025 53.000 0.050 7160 537

12.00 3 225 0.025 63.000 0.050 5970 448

16.00 3 270 0.030 84.000 0.050 5370 483

A 20.00 3 270 0.030 105.000 0.050 4295 387
BEEA 6.00 3 200 0.025 32,000 0.060 10610 796
[12] SRS 8.00 3 200 0.030 42,000 0.060 7960 716
10.00 3 250 0.030 53.000 0.080 7960 716

12.00 3 250 0.030 63.000 0.080 6630 597

16.00 3 300 0.035 84.000 0.100 5970 627

A 20.00 3 300 0.035 105.000 0.100 4775 501
455R 6.00 3 120 0.025 32.000 0.060 6365 477
8.00 3 120 0.030 42,000 0.060 4775 430

10.00 3 150 0.030 53.000 0.080 4775 430

12.00 3 150 0.030 63.000 0.080 3980 358

16.00 3 180 0.035 84.000 0.100 3580 376

A 20.00 3 180 0.035 105.000 0.100 2865 301
BEEa® 6.00 3 150 0.020 32.000 0.030 7960 478
ZEMREE 8.00 3 150 0.025 42.000 0.030 5970 448
10.00 3 200 0.025 53.000 0.040 6365 477

12.00 3 200 0.025 63.000 0.040 5305 398

16.00 3 250 0.030 84.000 0.050 4975 448

A 20.00 3 250 0.030 105.000 0.050 3980 358
455R 6.00 3 2 0.020 32.000 0.030 4775 287
8.00 3 90 0.025 42,000 0.030 3580 269

10.00 3 120 0.025 53.000 0.040 3820 287

12.00 3 120 0.025 63.000 0.040 3185 239

16.00 3 150 0.030 84.000 0.050 2985 269

A 20.00 3 150 0.030 105.000 0.050 2385 215
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Code
302
391
450
501
608

457
506
612
684

L ERAE - BRAB
TiE=
iTHES 15512 30 15512
W bk r 2
6.00 6.00 73 32.00 1.000 3 o |
8.00 8.00 84  42.00 1.000 3 o |
10.00 10.00 100 53.00 1.000 3 o |
12.00 12.00 117  63.00 1.000 3 o |
16.00 16.00 144 84.00 1.000 3 o |
10.00 10.00 100 53.00 2.500 3 o |
12.00 12.00 117  63.00 2.500 3 o |
16.00 16.00 144 84.00 2.500 3 o |
20.00 20.00 169 105.00 2.500 3 o |1
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N dq vV f, ag n \” Q oz
ﬂ% ?&bu I*Z *’I' [mm] z [m/r;in] [mrn] [r:r':ﬂ [mm] [min] [mm/fmin] [em?/min] [

St ior=y 6.00 3 500 0.080 9.000 4.800 26525 6366 275.0 20.0°
ZEfEEa 8.00 3 500 0100 12000 6400 19895 5969 4584  20.0°
10.00 3 500 0.120  15.000 8.000 15915 5729 687.5 20.0°
12.00 3 500 0.140  18.000 9.600 13265 5571 962.7 20.0°
16.00 3 500 0.160  24.000 12.800 9945 4774  1466.4 20.0°
A 20.00 3 500 0.180  30.000  16.000 7960 4298  2063.2 20.0°
25.00 3 500 0200 37.500  20.000 6365 3819 28643 20.0°
HiRE 6.00 3 450 0.080 9.000 4.800 23875 5730 2475 20.0°
8.00 3 450 0.100  12.000 6.400 17905 5372 4125 20.0°
10.00 3 450 0.120  15.000 8.000 14325 5157 618.8 20.0°
12.00 3 450 0.140  18.000 9.600 11935 5013 866.2 20.0°
16.00 3 450 0.160  24.000 12.800 8950 429 13197 20.0°
A 20.00 3 450 0.180  30.000  16.000 7160 3866 18559 20.0°
25.00 3 450 0200 37.500  20.000 5730 3438 25785 20.0°
445 6.00 3 400 0.072 9.000 4.800 21220 4584 198.0 12.0°
8.00 3 400 0.090 12.000 6.400 15915 4297 330.0 12.0°
10.00 3 400 0.108  15.000 8.000 12730 4125 4949 12.0°
12.00 3 400 0126  18.000 9.600 10610 4011 693.0 12.0°
16.00 3 400 0.144  24.000 12.800 7960 3439 10564 12.0°
A 20.00 3 400 0.162  30.000 16.000 6365 3093 14848 12.0°
25.00 3 400 0.180  37.500  20.000 5095 2751 2063.5 12.0°
wWhnT#E dy 2 Ve f, ap 2 n vy Q@ R LR

[mm] [m/min]  [mm] [mm] [mm] [min™]  [mm/min] [cm?/min] [° [mm]
SR A® 6.00 3 450 0.072 9.000 6.000 23875 5157 2785 25.0° 193
ZEfEEa 8.00 3 450 0090 12000 8000 17905 4834 4641  250° 257
10.00 3 450 0.108 15000 10.000 14325 4641 6962  25.0° 322
12.00 3 450 0126 18.000 12.000 11935 4511 974.5 25.0° 38.6
16.00 3 450 0.144 24.000 16.000 8950 3866 1484.7 25.0° 515
A 20.00 3 450 0.162  30.000 20.000 7160 3480 2087.9 25.0° 64.3
25.00 3 450 0.180 37.500 25.000 5730 3094 2900.8 25.0° 80.4

[14]

HiRE 6.00 3 405 0.072 9.000 6.000 21485 4641 250.6 25.0° 19.3
8.00 3 405 0.090 12.000 8.000 16115 4351 417.7 25.0° 25.7
10.00 3 405 0.108 15.000 10.000 12890 4176 626.5 25.0° 322
12.00 3 405 0.126  18.000 12.000 10745 4062 871.3 25.0° 38.6
16.00 3 405 0.144 24.000 16.000 8055 3480 1336.2 25.0° 515
A 20.00 3 405 0.162  30.000 20.000 6445 3132 18794 25.0° 64.3
25.00 3 405 0.180 37.500 25.000 5155 2784 26097  25.0° 80.4
245 6.00 3 320 0.058 9.000 6.000 16975 2954 159.5 15.0° 336
8.00 3 320 0.072  12.000 8.000 12730 2750 264.0 15.0° 448
10.00 3 320 0086 15000 10.000 10185 2628 3942  15.0° 56.0
12.00 3 320 0.101 18.000 12.000 8490 2573 555.7 15.0° 67.2
16.00 3 320 0.115 24.000 16.000 6365 2196 843.2 15.0° 89.6
A 20.00 3 320 0.130  30.000 20.000 5095 1987 1192.3 15.0° 112.0
25.00 3 320 0.140 37.500 25.000 4075 1712 1604.5 15.0° 140.0

gEdE!
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Al Al
Aluminium' @ Aluminium
>99% Alloy

¥EINIT

Aluminium
Cast

ReTool®
Cu Plastic
Copper @ Thermoplast]

Code
300
391
450
501
610
682
770**
772*

O ERAE o-BEREAR

o _AH rAm oRERH C— 15600
TR 1

&S 5500 300 C—— | 15500

i dag, O A A z

600 600 550 57 1300 18.15 20.00 0.100 3 e
800 800 7.0 63 1800 2363 2600 0.150 30 e
1000 10.00 9.0 72 2200 27.99 31.00 0.200 3 e
1200 12.00 11.00 83 2600 3329 37.00 0.200 30 e
16.00 16.00 15.00 95 3200 4173 4600 0.200 3 e
2000 2000 19.00 104 4000 4823 53.00 0.200 30 e
2500 25.00 24.00 121 4400 5868 6400 0.250 3 e
2500 25.00 24.00 121 5000 6468 70.00 0.250 30 e

* BT HA, 7K =50 mm
** HERFS DIN 6535 HB BI{MIE B9 T14R
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MIN V,

v FR ?B‘Z?Jl] I*Z" 7H' [n(:,‘n] £ [m/,f]in]
SRS 6.00 3 450
EigEEs 8.00 3 450

10.00 3 450
12.00 3 450
16.00 3 450
A 20.00 3 450
$BEa 6.00 3 405
8.00 3 405
10.00 3 405
12.00 3 405
16.00 3 405
A 20.00 3 405
445R 6.00 3 360
8.00 3 360
10.00 3 360
12.00 3 360
16.00 3 360
A 20.00 3 360
ATt e 2
[mm] [m/min]
SRS E 6.00 3 300
EfgEEs 8.00 3 350
10.00 3 400
12.00 3 400
16.00 3 500
A 20.00 3 500
[16]
$5Ea 6.00 3 270
8.00 3 315
10.00 3 360
12.00 3 360
16.00 3 450
A 20.00 3 450
445R 6.00 3 240
8.00 3 280
10.00 3 320
12.00 3 320
16.00 3 400
A 20.00 3 400

ToolExpert® AX-FPS
NIERINRINIE S
EREUHISH

[mm]

0.064
0.080
0.096
0.112
0.128
0.144

0.064
0.080
0.096
0.112
0.128
0.144

0.058
0.072
0.086
0.101
0.115
0.130

frm]

0.104
0.134
0.181
0.259
0.300
0.340

0.104
0.134
0.181
0.259
0.300
0.340

0.083
0.107
0.145
0.207
0.239
0.273

[r:r':ﬂ

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000

a
[min]

ap
[mm]

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

19.000
28.000
34.000
40.000
48.000
56.000

19.000
28.000
34.000
40.000
48.000
56.000

19.000
28.000
34.000
40.000
48.000
56.000

n
[min]

23875
17905
14325
11935
8950
7160

21485
16115
12890
10745
8055
6445

19100
14325
11460
9550
7160
5730

ag
[mm]

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

Vi

4584
4297
4126
4010
3437
3093

4125
3868
3712
3610
3093
2784

3323
3094
2957
2894
2470
2235

n
[min]

15915
13925
12730
10610
9945
7960

14325
12535
11460
9550
8950
7160

12730
11140
10185
8490
7960
6365

Q
[mm/min]  [cm?/min]

1485
247.5
37113
519.7
7918
11135

1337
2228
3341
467.9
727
1002.3

107.7
178.2
266.1
375.0
569.1
804.5

Vg
[mm/min]

4966
5598
6912
8244
8951
8119

4469
5039
6223
7420
8055
7303

3170
3576
4431
5272
5707
5213

oz
[

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°

[cm?3/min]

169.8
376.2
705.1
1187.1
2062.2
27281

1529
338.6
634.7
1068.5
1855.9
24539

108.4
2403
451.9
759.2
1315.0
17515
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k] AX-FPS

K7, AR

=SMReE«MIEIT), A2

HM A 30°
MG10 y 20°

G25

[AA~—\\\]

AN
ZAN

FMAT

¥EINT

——— T T

Al Al
Aluminium' @ Aluminium
>99% Alloy

Aluminium
Cast

ReTool®

Cu Plastic
Copper @ Thermoplast]

Code
300
391
450
501
610
682

L ERAE - BRAB

_— —_ TEE C—— | 15606

yrTie = 1

iTHS 5506 300 - 15506

I bk r 2

6.00 6.00 63 19.00 0.100 3 )
8.00 8.00 72 28.00 0.150 3 ®
10.00 10.00 84 34.00 0.200 3 )
12.00 12.00 97 40.00 0.200 3 ®
16.00 16.00 108 48.00 0.200 3 ®
20.00 20.00 122 56.00 0.200 3 [ )

[(17]



WANTAFE

RIS/
SHEa

HREE

4557

W T A4

RISAAE
SHEaE

(18]
#iEas

4557

£/
ToolExpert® AX-FPS
AIERIHARIF 518
BRRETHIZEH

dq
[mm]

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

[mm]

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

6.00

8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

Wwwwwww Wwwwwww

Wwwwwww

Wwwwwww Wwwwwww

Wwwwwww

Ve

[m/min]

450
450
450
450
450
450
450

405
405
405
405
405
405
405

360
360
360
360
360
360
360

Ve
[m/min]

315
315
315
315
315
315
315

285
285
285
285
285
285
285

216
216
216
216
216
216
216

0.064
0.080
0.096
0.112
0.128
0.144
0.160

0.064
0.080
0.096
0.112
0.128
0.144
0.160

0.058
0.072
0.086
0.101
0.115
0.130
0.140

f,
[mm]

0.051
0.064
0.077
0.090
0.102
0.115
0.130

0.051
0.064
0.077
0.090
0.102
0.115
0.128

0.040
0.050
0.060
0.071
0.081
0.091
0.100

z
[mm]

[;rn]

[r:r'ﬁ]

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

ag

[mm]

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

9.000
12.000
15.000
18.000
24.000
30.000
37.500

ag
[mm]

6.000

8.000
10.000
12.000
16.000
20.000
25.000

6.000

8.000
10.000
12.000
16.000
20.000
25.000

6.000

8.000
10.000
12.000
16.000
20.000
25.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600

12.000
15.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600

12.000
15.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600

12.000
15.000

n
[min]

16710
12535
10025
8355
6265
5015
4010

15120
11340
9070
7560
5670
4535
3630

11460
8595
6875
5730
4295
3440
2750

n
[min™]  [mm/min]

23875
17905
14325
11935
8950
7160
5730

21485
16115
12890
10745
8055
6445
5155

19100
14325
11460
9550
7160
5730
4585

Vg Q
[mm/min] [cm?/min]

2557
2407
2316
2256
1917
1730
1564

2322
2177
2090
2032
1742
1567
1394

1375
1289
1238
1221
1044

939

825

4584
4297
4126
4010
3437
3093
2750

4125
3868
3712
3610
3093
2784
2474

3323
3094
2957
2894
2470
2235
1926

138.1
231.0
3474
487.3
736.2
1038.1
1466.2

1254
209.0
3135
438.9
668.9
9404
1306.8

743
1238
185.6
263.6
400.8
563.5
7734

Q
[cm?/miin]

1485
2475
313
519.7
791.8
11135
1547.1

1337
2228
3341
467.9
7127
1002.3
1391.9

107.7
178.2
266.1
375.0
569.1
804.5
1083.2

=%

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°

oz
[l

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°
15.0°

9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°
9.0°

[mm]

33.6
44.8
56.0
67.2
89.6
1120
140.0

336
44.8
56.0
67.2
89.6
112.0
140.0

56.8
75.8
94.7
113.6
1515
189.4
236.8
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EE$ET] AX-FPS

7], FKhR, 85
SMEREEAMIEIT], 2

HM A 30°
MG10 y 20°
I G25

=N\

3\
AN

Al Al
Aluminium @l Aluminium
>99% Alloy

T

¥BINLT
[ ———— [T

Aluminium
Cast

ReTool®
Cu Plastic
Copper @ Thermoplast]

Code
300
391
450
501
610
682
770**
772*

wE R o BHREMAR

;TR 1
iTHS 5505 300 15505
i d g, O N N z

600 600 550 63 1300 2415 2600 0.100 30 e
800 800 7.40 72 1800 3263 3500 0.150 30 e
1000 10.00 9.0 84 2200 3999 4300 0.200 3 e
1200 12.00 11.00 97 2600 4729 51.00 0.200 30 e
1600 16.00 15.00 108 3200 5473 59.00 0.200 3 e
2000 20.00 19.00 122 4000 6623 71.00 0.200 30 e
2500 2500 24.00 144 5000 8168 87.00 0.250 3 e
2500 25.00 24.00 144 5000 86.68 92.00 0.250 30 e

* BRI HA, 74K =50 mm

** A S DIN 6535 HB B B9 TI4A

[19]



BEREE 3 300 0.065  32.000 5.400 15915 3103 5.0°

O ZWEaE s.oo 3 300 0080  42.000 7.200 11935 2864 5.0°
10.00 3 350 0095  53.000 9.000 11140 3175 5.0°

12.00 3 350 0110  63.000  10.800 9285 3064 5.0°

‘ 16.00 3 400 0130 84000 14400 7960 3104 5.0°
4 H 20.00 3 400 0.145 105000  18.000 6365 2769 5.0°
HEa 6.00 3 270 0065  32.000 5.400 14325 2793 5.0°

8.00 3 270 0080  42.000 7.200 10745 2579 5.0°

10.00 3 315 0095  53.000 9.000 10025 2857 5.0°

12.00 3 315 0110  63.000  10.800 8355 2757 5.0°

16.00 3 360 0130 84000 14400 7160 2792 5.0°

H 20.00 3 360 0.145 105000  18.000 5730 2493 5.0°

455R 6.00 3 240 0059  32.000 5.400 12730 2253 35°

8.00 3 240 0072  42.000 7.200 9550 2063 35°

10.00 3 280 0086  53.000 9.000 8915 2300 35°

12.00 3 280 0099 63000  10.800 7425 2205 35°

16.00 3 320 0117 84000  14.400 6365 2234 35°

u 20.00 3 320 0.131 105000  18.000 5095 2002 35°

MSRaE 3 300 0106  32.000 0.600 15915 5061 97.2
ZEAS s.oo 3 350 0153  42.000 0.800 13925 6392 2148
10.00 3 401 0175  53.000 1.000 12765 6702 355.2

12.00 3 401 0211 63.000 1.200 10635 6732 508.9

16.00 3 500 0215  84.000 1.600 9945 6415 862.1

H 20.00 3 500 0.241  105.000 2.000 7960 5755 12086

[20]

HEa 6.00 3 270 0106  32.000 0.600 14325 4555 875
8.00 3 315 0153  42.000 0.800 12535 5754 1933

10.00 3 360 0175  53.000 1.000 11460 6017 3189

12.00 3 360 0211 63.000 1.200 9550 6045 457.0

16.00 3 450 0215  84.000 1.600 8950 5773 7759

H 20.00 3 450 0.241  105.000 2.000 7160 5177  1087.1
455R 6.00 3 240 0085  32.000 0.600 12730 3246 623
8.00 3 279 0123 42.000 0.800 11100 409 137.6

10.00 3 320 0138  53.000 1.000 10185 4217 2235

12.00 3 320 0168  63.000 1.200 8490 4279 3235

16.00 3 399 0170  84.000 1.600 7940 4049 544.2

u 20.00 3 399 0.192  105.000 2.000 6350 3658 768.1

Ofex10
E .
£/
ToolExpert® AX-FPS

FEBIN PRI 15 15
BERETHIZH
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k] AX-FPS

7], KAk 5.2xd
= REHEAMIEIT], RIR

HM A 30°
MG10 y 20°
r G25

AN
ZIN

FMAT

¥EINIT

—— | T

Al Al
Aluminium' @ Aluminium
>99% Alloy

Aluminium
Cast

ReTool®

Cu Plastic
Copper @ Thermoplast]

Code
300
391
450
501
610
682

L ERAE - BRAB
TiE=
TS 55 15507
% bk r 2
6.00 6.00 73 32.00 0.100 3 )
8.00 8.00 84  42.00 0.150 3 ®
10.00 10.00 100 53.00 0.200 3 )
12.00 12.00 117 63.00 0.200 3 [ )
16.00 16.00 144 84.00 0.200 3 ®
20.00 20.00 169 105.00 0.200 3 [ )

[21]



SRS E 12.00 0.140  18.000 9.600 13265 5571 962.7 12.0°
“#MBEas 16.00 3 500 0.160  24.000  12.800 9945 4774 14664 13.0°
20.00 3 500 0.180  30.000 16.000 7960 4298  2063.2 15.0°

HiRaE 12.00 3 450 0140 18000 9600 11935 5013  866.2 12.0°
16.00 3 450  0.160  24.000  12.800 8950 429  1319.7 13.0°
20.00 3 450  0.180  30.000 16.000 7160 3866 18559  15.0°
it 12.00 3 400 0126 18000 9600 10610 4011 693.0 7.0°
16.00 3 400  0.144 24000 12.800 7960 3439 10564 8.0°
20.00 3 400 0162 30.000 16.000 6365 3093 148438 9.0°

BEREAE 12.00 450 0126 18.000 12.000 11935 4511 9745 15.0° 67.2
“#MBEas 16.00 3 450  0.144 24.000 16.000 8950 3866 1484.7 16.0° 83.7
20.00 3 450  0.162 30.000 20.000 7160 3480 20879  19.0° 87.1
[22]
HRaE 12.00 3 405 0126 18.000 12.000 10745 4062 8773 15.0° 67.2
16.00 3 405 0.144 24.000 16.000 8055 3480 1336.2 16.0° 83.7
20.00 3 405  0.162 30.000 20.000 6445 3132 18794  19.0° 87.1
45%R 12.00 3 320 0.101 18.000 12.000 8490 2573 5557 9.0° 1136
16.00 3 320 0.115 24.000 16.000 6365 2196 8432 95° 1434
20.00 3 320 0.130 30.000 20.000 5095 1987 11923 11.5° 1475

[m] i s
L

fBF
ToolExpert® AX-FPS

AERIHPRIF L35
BERETHISH
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R fA5ET] AX-FPS

BT, FRAKhR, B
=SMReE M7, A2

HM A 30°
MG10 y 20°

® AT

¥EINIT

——— T T

Al Al
Aluminium' @ Aluminium
>99% Alloy

Aluminium
Cast

ReTool®
Cu Plastic
Copper @ Thermoplast]

Code
501
608

611
506
612
684

613

O ERAE o-BEREAR

T
iTHssS 55 5 15502
d dx r
e8 hs ds l I2 Is la /0003
12.00 12.00 11.00 83 26.00 33.29 37.00 1.000 )
16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 1.000 [ )
16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 2.000 [ )
12.00 12.00 11.00 83 26.00 33.29 37.00 2.500 [ )
16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 2.500 ()
20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 2.500 [ )
16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 3.000 [ )

[23]
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