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SpheroX

Edzett acélok finommeg
az uj szuper preciziés go

Az Uj SpheroX gombvégl marot
amelynek alapja a , Sphero-XF"
szerszamunk rendkivil preciz alkatrészek
finom simitasara fejlesztettik ki.

A szuper precizidés gombprofil innova-
ciéjaval Uj kategoriat teremtettlink a
megmunkalasban, amely kvantumugrast
jelent a rendkivil preciz megmunkalas
esetén a formagyartasban.

E nagyfokl pontossagnak kdszénhe-
téen az alakhliség és igy a termékmi-
néség jelentésen javithatd, valamint a
koltségek jelentésen csdkkenthetdk.

A SpheroX uj lehetéségeket teremt a
nagy pontossagi megmunkalasban!

A célkitlzésnek megfelel6en az j
rendkivil preciz gdmbveégl szerszamok
a nemesitett és edzett, legfeljebb

55 HRC keménységU acélokhoz
hasznélhatoak. A SpheroX marék
kivaldan alkalmasak mdanyag
froccsonts szerszamok készitéséhez,
ahol a legmagasabb igényeket
tdmasztjak az alkatrészek minéségével
és a feltletmin&séggel szemben.

Agazatok és alkalmazasok, ahol a
SpheroX jél hasznalhato

e MUanyag fréccsonté szerszam készités
kulénleges kdvetelményekkel az
alkatrészek min&ségével szemben,
elsésorban akkor, ha fontos a
nagyfoku alakhlség

¢ A szerszam- és formagyartas azon
tertlete, ahol a magas fellleti
min&ség elvaras

F
- Az el6nyok: i
¢ Jobb munkadarab

mindség:

— a minimalis +/-0,003
radiusztlirés és a 180°-0s
gémbprofil révén

— optimalis korfutas
pontossag a h4 tlrésd
szarnak készonhetéen

Alacsony gyartasi kolt-
ségek: a szerszamok igen
hosszu élettartamanak ko-
szonhet&en, amelyet a nagy
kopasallésagu alapanyag és
a hozzaillé bevonat kombi-
naciéja hataroz meg

Nagyfoku rugalmassag:
a 180°-0s gdmb profil

a 3 tengelyd, de akar a
legmodernebb 5 tengelyd
szerszamgeépek hasznalatat
is lehet&vé teszi



A SpheroX technolégiai attekintése

HM  xa keményfém

* A nagy keménység és magas szivéssag kiemelkedd
kopasallésagot eredményez a nemesitett és edzett
acélok megmunkalasanal, ezaltal hosszu élettartamot
biztosit pontossag vesztés nélkdl

L‘—j Rendkiviil pontos atméré

e A szerszam a gépben konnyen bedllithato
és pontosan mérhet6

. X-AL bevonat
e Az AICr alapu rendkivil kopasallé bevonat kivaldan

alkalmas edzett acélok megmunkalasara

Innovacio és technologia az X generacios teljesit-
ménykategériaban

Geometria, alapanyag és bevonat — ezen elemek kombinaci-
Oja olyan teljesitményt nyujt, amely a munkadarab min&ség
és a szerszam élettartam tekintetében minden igénynek
megfelel.

A +/-0,003 radiusztiirés a szabad feliiletek leg-
pontosabb megmunkalasat teszi lehetévé

Az Uj SpheroX nagy pontossagu szerszamokat olyan
finomsimité megmunkalasra fejlesztettk ki, ahol nagyon
pontos konturra van szikség. Az igen kicsi +/-0,003
radiusztlirés a teljes dolgozo élen lehetévé teszi a
hagyomanyos 3 tengelyes gépeken térténé alkalmazast.
igy nem kell folyamatosan szemmel tartani a szerszam
beallitasat.

h4 tlirési szar

Az Uj SpheroX marokat h4 t(résd szarral gyartjuk.

Ez a nagyfokd pontossag kivalo, < 0,003 korfutas pontossa-
got tesz lehet6vé, amely pozitivan befolyasolja a munkada-
rab min&ségét.

@

LY

@ Szuperprecizios radiusz tiirés +/-0,003

¢ Jobb munkadarab min&ség ezaltal kéltségmegtakari-
tas a kevesebb utémegmunkalasnak kdszénhet6en

~

® Pontossag a teljes gomb feltletén ezaltal rugalmasabb
alkalmazas minden géptipuson

Dh 4 Preciziés szar
o Csokkenti a szerszam korfutas hibajat, és noveli a
megmunkalas pontossagat
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SpheroX alkalmazas

Felulet-
min&ség

[

Sphero-
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Sphero-XP
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* Csak 5 tengelyes megmunkalashoz. Pontossag



Mérési modszer a SpheroX-nél

T Radiusztiirés
SpheroX g 0

+0.003 / -0.003

A nagyfokd pontossag elérése érdekében olyan mérési elja- A h4 t(irésG szar jelentésen csokkenti a korfutds hibajat,
ras szlkséges, amellyel a dolgozé él 180°-ban vizsgalhato. és ezdltal tovabb noveli az alkatrész pontossagat.

A radiusz mérése 5°-os tavolsagokban torténik: 0°-tél

180°-ig. lgy biztosithatd az a pontossag, amivel a gdmb

profil a tlrésen beldl tarthato.
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Hagyomanyos koszoriilési és mérési modszer

agyomanyosan
yartott szerszam

+0.003 / -0.003

A hagyomanyos mérési eljarasok rendszerint csak 10°-tél hagyomanyos, 3 tengely(i gépeken valé alkalmazasanal a
80°-ig, ill. 100°-t6l 170°-ig mérnek, hogy a radiusz és a meredek oldalfalakat és a fenékfellleteket csak kevésbé
kézponti él kbzotti nehezen kialakithatd atmeneteket, ill. pontosan lehet megmunkalni.

a kdzéppont-hibat ki lehessen zarni. Az ilyen szerszamok




GOmbvégi mard SpheroX (Sphero-XP)
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100 100 600 095 57 150 300 1308 0500 118> 2
(5] 140 | 200 600 1.90 57 300 600 1431 1000 90° 2 e
180 300 600 280 57 400 9.00 1563 1500 64° 2
220 | 400 600 3.70 57 500 1200 1695 2000 40° 2 e
260 500 600 460 57 600 1500 1827 2500 20° 2
300 = 600 600 550 57 700 1934 2000 3.000 0.0° 2 e
391 800 800 7.40 63 900 2529 2600 4000 00° 2
450 | 1000 1000 9.0 72 1100 3020 3100 5000 00° 2 e
501 | 1200 1200 11.00 83 13.00 3613 3700 6000 00° 2
L
L
L
L
L
L

Kérdését kildje el cimlnkre e-mail-ben: -
mail.ch@fraisa.com. Vagy pedig forduljon = —
kozvetlendl helyi tanédcsadonkhoz.

A FRAISA technikusai szivesen nydjtanak
segitséget.

Tovabbi informéciok a fraisa.com cimen
talalhatok.
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Itt talalhat tovabbi Webaruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrdl. az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.

Vésarhelyi P.u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.. +36 47 511 217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |
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