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~ SpheroX - simitas és nagy
40 és 70 HRC kozott

A SpheroX az Uj nagyteljesitmény(
osztalyt jelenti az edzett alapanyagok
hatékony megmunkalasa terén a
szerszamgyartasban.

A flexibilis alkalmazhatosagnak
kdszénhetéen a nagyolo, simité
és finomsimité megmunkalas soran
nagy megtakaritasok érhetck el.

Az edzett anyagok megmunkalasa
terlletén mérfoldkének szamit az Uj
»~Duro-V” bevonat, mely kimagaslé
hatékonysagot tesz lehetévé a

40 és 70 HRC keménységi tarto-
manyban. Ennek az Uj bevonatrend-
szernek a keménysége és szivéssaga
a SpheroX-et alkalmasséa teszi az
egyszerlbb és dsszetett geometriak
megmunkalaséra a szerszamgyartas
minden teriletén.

Az U] fejlesztés(i Safe-Center-homlok
(SC-homlok) hosszu ideig tartd haszna-
lat mellett is nagy folyamatbiztonsagot
tesz lehetévé. A Safe-Center-homlok
kiemelked6 tulajdonsagai kiléndsen a
bemerlési miveleteknél mutatkoznak
meg.

A jol bevalt HM XA vagdanyagnak ko-
szdnhetden a kopas jelentdsen csokken.
Az élkondicionalas stabilizélja a vagoélt,
és védelmet nyujt a kitdredezés ellen.

Az alapanyag, az élkondicionalas, a
bevonat és az SC-homlok kombinacioja
kivalé eredményeket biztosit a masz-
sziv alkatrészek alakitasakor, legyen az
kivago szerszam, fréccs- vagy nyomasos
onté forma.

- Az el6nyok:

¢ Kiemelkedé flexibilitas,
mivel nagyolasi és simitasi
mUveleteknél is hasznal-
hato

* Megnovelt folyamatbiz-
tonsag az Uj fejlesztésd
SCG-homloknak kdszénhe-
t6en [2]

® Az univerzalis alkalmazha-
tésagnak kdszonhetéen
alacsonyabb szerszam-
koltségek

e Univerzalis alkalmazha-
tésag kilonbozo, akar
70 HRC keménységu
anyagokban, valamint
egyszer( raktarozhatosag

¢ Tobbszoros alkalmazha-
tésag, a FRAISA ReTool®-
nak koszonhetben



A kemény anyagok megmunkalasanal univerzalisan bevetheté Gj SpheroX

sC .
@ Preciz élkondicionalas % Uj homlokgeometria , Safe Center”
o Stabilizalja a vagdéleket és véd a kitdredezések ellen e Véd a kitorések ellen a bemerulések soran
R ¢ Nagyobb teljesitmény, élettartam és o Kiemelked6 vagoél-stabilitas, ezaltal magas kopasi
folyamatbiztonsag nagyold és simité megmunkalas ellenallas és nagy teljesitéképesség
soran
Duro-V Az Uj .Duro-V* bevonat HM  xa~ keményfém alapanyag
¢ Nagy ellenallas az abraziv kopassal szemben, minden X * A nagy keménységhez tarsuld kivalé szivossag
keménységi tartomanyban jelentésen noveli az élet- csokkenti a kitorések veszélyét, valamint noveli
tartamot a folyamatbiztonsagot
[3]
Univerzalitas

A SpheroX-szerszamok kivaléan alkalmasak mind meleg- és
hidegalakitd szerszamacélok, mind az olyan kemény anyagok,
mint a hagyomanyos és porkohaszati eljarassal készlt
HSS-acélok megmunkalasahoz.

" HMToolSteel
Titanium
Elettartam és folyamatbiztonsag Elettartam-arany nagyolaskor

Az olyan tulajdonsagok, mint az Uj bevonat, az Uj geometriai Elettoartam
kialakitas, valamint az ezekb&| adédé vagoél stabilitas, %]
a SpheroX nagy teljesitoképességét, élettartamat és
folyamatbiztonsagat eredményezi.

180
160
140
FRAISA ReTool® szerszamfelujitas 120
A SpheroX a FRAISA ReTool®-folyamat soran az eredeti -
allapothoz hien Ujithaté fel. Ez kiméli a forrasokat, valamit 80
koltséget takarit meg. 60

Sphero-XR



Megnovelt teljesitéképesség/Duro-V

A FRAISA Uj «Duro-V»-bevonata megnoveli a szerszam
éltartamat az edzett acélok megmunkaldsa soran.

A SpheroX igy alkalmas egyszer(ibb és dsszetett geometri-
ak megmunkalasara a szerszamgyartas minden tertletén.

A «Duro-V» Uj bevonat-szerkezettel rendelkezik és a bevonat
OsszetevOinek eloszlasa is optimalizalasra kerUlt.

A szabadalmaztatott bevonatolasi eljarasnak kdszénhetéen
a «Duro-V» a 4400 HV keménységet is elérheti.

Titan, aluminium, szilicium és karbon anyagokbdl 4ll6 kémiai
Osszetétele a nagy keménység ellenére kivalod szivéssagot
biztosit neki.

A bevonat nagymérték szilicium tartalma rendkivili
szilardsagot biztosit, ami lehetévé teszi a magas termikus
(akar 1200°C-on) és mechanikus vagéél terhelést.

A bevonat 6sszehasonlitasa: keménység

Keménység
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Alacsony szerszamkoéltségek

Az Uj bevonat keménységének, az innovativ SC-homloknak,
valamint az élkondicionalasnak készénhetéen a SpheroX
rendkivll ellenélld az abraziv kopéassal szemben.

A vagoél ellendll a kitoredezésnek, sokrétl alkalmazast tesz
lehet6vé a nagyold, simitd és finomsimité megmunkalas
terlletén.

11880 U/min
1780 mm/min
0.15 mm
0.15 mm

ae

Nagyolasi
paraméterek:

n = 8510 U/min

% 2470 mm/min
a, 0.72 mm

a, = 0.72 mm

Anyag:
1.2343, 54 HRC, Szers-
~ zam-@ 6 mm

f

SpheroX

1.2343 (54 HRC) simit6-nagyolé megmunkalasa kopas 5 6ranyi
simit6 és 1 éranyi nagyolé megmunkalas utan

A bevonat 6sszehasonlitasa: héallésag

H6émérséklet
[°C]

1400
1200
1000
800
600

400

[4]

Paraméterek:
: 4300 U/min
1100 mm/min
0.2 mm
1 mm

Anyag:
HSS, 65 HRC,
Szerszam-@ 6 mm

SpheroX

HSS (65 HRC) nagyolé megmunkalasa kopas 40 perc utan




GOmbvégu maro SpheroX
Tarés r +0.005, 3xd

Rm HRC HRC § HRC
1300-1500f  48-56 56-60 > 60

Ti HSS
. ToolSteel
Titanium

DURO-V
Bevonat  Cikkszém 0-Kéd
oo V 7470 100
Rendelési szam [: V7470
0 d; d, d; L I, s l, r a z
Code h4 +0.005
100 1.00 6.00 0.95 57 150 3.00 13.08 0500 11.8° 2 °
140 200 6.00 1.90 57 3.00 6.00 1431 1000 9.0° 2 °
180 3.00 6.00 280 57 400 9.00 1563 1500 6.4° 2 °
220 400 6.00 3.70 57 500 1200 1695 2000 4.0° 2 °
260 500 6.00 4.60 57 6.00 1500 1827 2500 2.0° 2 °
300 6.00 6.00 550 57 7.00 1934 20.00 3.000 0.0° 2 °
391 8.00 800 740 63 9.00 2529 26.00 4.000 0.0° 2 °
450 10.00 10.00 9.20 72 1100 3020 31.00 5.000 0.0° 2 °
501 12.00 12.00 11.00 83 13.00 36.13 37.00 6.000 0.0° 2 °
610 | 16.00 16.00 15.00 92 17.00 4213 43.00 8.000 0.0° 2 °



GOmbvégu maro SpheroX
Tirés r £0.005, 4.5xd

HM

XA

W
e
Sy

A 30°
vy -10°

a

Rm 0 rRm N HrRc N Hrc Y HRC Ti ¥33|5tee|
1100-1300m1300-1500 48-56 56-60 >60 Titanium

Code
100
140
180
220
260
300
391
450
501
610

Példa:

Bevonat

Cikkszam 0-Kéd

—

Rendelési szam \') 7472 100 [: V7472
d, d, d; I, I, I l r a z
ha +0.005
1.00 6.00 0.95 61 150 450 1458 0.500 10.0° 2 °
200 6.00 190 61 300 900 1731 1000 6.8 2 °
3.00 6.00 280 61 400 1350 20.13 1.500 4.5° 2 °
400 6.00 3.70 66 500 18.00 2295 2000 2.7° 2 °
500 6.00 4.60 66 6.00 2250 25.77 2500 1.4 2 °
6.00 6.00 5.50 69 7.00 3034 31.00 3.000 0.0° 2 °
800 800 740 80 9.00 39.29 40.00 4.000 0.0° 2 °
10.00 10.00 9.20 90 11.00 47.20 48.00 5.000 0.0° 2 °
12.00 12.00 11.00 105 13.00 54.13 55.00 6.000 0.0° 2 °
16.00 16.00 15.00 125 17.00 7413 75.00 8.000 0.0° 2 °

[6]



GOmbveégl marod SpheroX

Turés r +£0.005, 6xd
HM A 30°
XA y -10°

v 5%
oLe
L

Rm B rRm [ Hrc | Hrc | HRe Ti 'II-'IoS(?ISteeI
1100-13008 1300-1500) 48-56 56-60 > 60 Titanium

Bevonat

Cikkszam 8-Kéd

renie V 7474 100
Rendelési szam ﬂ: v7a74
(1) d, d, d; l, l, I l, r a z

Code h4 +0.005
100 1.00 6.00 0.95 66 150 6.00 16.08 0.500 9.5° 2 )
140 200 6.00 1.90 66 3.00 1200 2031 1.000 6.1° 2 °
180 3.00 6.00 2.80 66 4.00 18.00 24.63 1500 3.9 2 °
220 400 6.00 3.70 69 5.00 24.00 2895 2000 2.2° 2 °
260 500 6.00 4.60 75 6.00 30.00 33.27 2500 1.0° 2 )
300 6.00 6.00 550 80 7.00 4234 43.00 3.000 0.0° 2 °
391 8.00 800 7.40 90 9.00 5229 53.00 4.000 0.0° 2 °
450 | 10.00 10.00 9.20 105 11.00 63.20 64.00 5.000 0.0° 2 °
501 12.00 12.00 11.00 120 13.00 73.13 7400 6.000 0.0° 2 °
610 16.00 16.00 15.00 135 17.00 85.13 86.00 8.000 0.0° 2 °

[7]



GOmbvégu maro SpheroX

Tlrés r £0.005, 9xd
HM A 30°
XA y -10°

Code
100
140
180
220
260
300
391
450
501
610

Bevonat

Cikkszam 0-Kéd

Rm @ rm [ Hrc I Hrc [ HRC Ti ?jleteel
1100-13008 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

oo V 7478 100
Rendelési szam [: V7478
d, d, d; I I, I I r a z
h4 +0.005

1.00 6.00 0.95 69 150 9.00 19.08 0.500 8.0° 2 °
200 6.00 1.90 69 3.00 18.00 2631 1.000 4.7° 2 °
3.00 6.00 280 75 400 27.00 3363 1500 2.8° 2 °
400 6.00 3.70 80 500 36.00 4095 2000 1.5° 2 °
500 6.00 4.60 87 6.00 45.00 48.27 2500 0.7° 2 °
6.00 6.00 5.50 100 7.00 6234 63.00 3.000 0.0° 2 °
800 800 740 120 9.00 8229 83.00 4.000 0.0° 2 °
10.00 10.00 9.20 135 11.00 93.20 94.00 5.000 0.0° 2 °
12.00 12.00 11.00 160 13.00 113.13 114.00 6.000 0.0° 2 °
16.00 16.00 15.00 180 17.00 130.13 131.00 8.000 0.0° 2 °

[8]
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Itt talalhat tovabbi Webaruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrdl. az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.

Vésarhelyi P.u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.. +36 47 511 217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |

passion

Itt is megtalal minket: for precision
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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http://www.fraisa.com/qr/huw1
http://www.fraisa.com/qr/huw9

