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MicroX - Okos megold:
nagy pontossagu mikirc

ToolExpert 2.0
Forgacsolasi adat
kalkulator



A MicroX sikertorténet
négy osszetevoje

Bemutatjuk az Uj széles korden kibvi- A négy tokéletesen egymasra Szolaaltats
tett MicroX kindlatunkat — a sikertorté- hangolt 6sszetevével - "kinalat", zolgaltatas

net négy Osszetevoje! "technologia”, "szolgaltatas"
és "felhasznalas" — a MicroX e ToolCare 2.1: szerszam
olyan megoldast kinal, amelyet o

partnereink nagyon jol ki tudnak menedzsment rendszer a

tartomanyban aj mércét allit AL . 2
fel a teljesitmény, a teljesség hasznalnlrs[mltas’es szupersimitd termékekhez
megmunkalas soran

és az egyszerii és gyors ' e ConcepTool: méretre ké-
szerszamkivalasztas tekintetében, il speciélis e

igy segiti a nagy pontossagu
mikromarast. e ToolSchool: oktatas és
tovabbképzés

¢ FRAISA ReTool®: Ipari

Technologia Kinalat szerszam-el6készités

A majd 500 kulénb6z6 arucikkre
bévitett kinalat 0.1-3.0 mm atmérd

[2]

teljesitménygaranciaval
e Tirések a gdmboknél e Széles kinalat: 478
+/— 0.005 mm a sarokradi- kulonféle, 1xd és 20xd
uszoknal 0/+0.01 mm kozotti mikromaro,

gdémbvégU, sarokradiuszos
és hengeres kivitelben,
2 és 4 éllel

* 6 mm-es precizios befo-
g6 szarak h5 min&ségben
a legjobb alkatrészminéség
érdekében e Atgondolt elrendezés a

szerszam egyszerd és gyors

e Széleskorl lehet6ségek: o ol
kivalasztasahoz

Sarokradiuszok r 0,05/
0.1/0.2/0.3/0.5 mm-rel e Remek valaszték az 1xd-t6l
a 6xd-ig terjed6 nagy
pontossagu megmunka-
Iasokhoz

e Optimalisan hasznalhaté
3 tengelyes, 3+2 ten-
gelyes és 5 tengelyes

marashoz |




Maximalis el6nyok a partnerek szamara

e A legnagyobb precizitas és a legjobb
~ alkatrészmindség

e Maximalis teljesitmény, folyamatbiztonsag
és reprodukalhatosag

o Koltségcsokkentés

e Megnovelt termelékenység

;

Felhasznalas

e Gyors rendelkezésre
allas és egyszerii rende-
lés a kovetkezd
napon torténd kiszallitas- [3]
sal egész Eurépaban

e ToolExpert: pontos és
megbizhato alkalmazasi
adatok online minden
szerszamhoz

e A CAD adatok a
weblapunkon elérheték

e Nagy hatékonysag
a simitasban és
szupersimito
megmunkalasban
40-60 HRC keményséq(i
acélok esetében



A MicroX kinalattal a FRAISA innovativ megoldast kinal a komplex geometriaju
alkatrészek gazdasagos gyartasahoz.
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Az igényes geometridk megmunkalasa mellett optimalis kozotti hossz- és atméré tartomanyban (I/d) megfelel
minéségU fellleteket kell elérni, valamint a munkadarab szerszamkivitel alljon rendelkezésre. A FRAISA kiléndsen
méretpontossagat is garantalni kell. A majdnem 500 az 1xd és 6xd kdzotti nagy pontossagu maras terén
kilonboz6 arucikkre boévitett MicroX valaszték remek allit fel 4j mércét a 270 arucikkel, hogy a partnerek minél
kinalatot nyujt, és biztositja, hogy az 1xd és 20xd elénydsebb megoldasokhoz jussanak.

A MicroX szerszamok kivaléan alkalmasak acélok megmunkalasara Rm = 850 N/mm? 60 HRC keménységi tartomanyban,
valamint rozsdamentes acélok és titdn megmunkalasara.

Rm Rm Rm Rm HRC § HRC § HRC
<850 @ 850-1100 M 1100-1300 [ 1300-1500 l§  48-56 56-60 > 60

. Cobalt-Chrome
Inox Ti

NEIES Titanium

Copper




R —— T R |

hosszisagokban

_— elérhetbﬁ__H

Kivaléan alkalmas a kovetkezdkhoz:
e 3D feliiletek ¢ Sziik liregek * Mély zsebek
e Borda geometriak ¢ Alametszések
e Furatok ¢ Kicsi sarkok
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A kibgvitett valasztékkal a MicroX 478 kilonb6z6 lehetéséget kinal. A kdvetkezd termékoldalak tovabbi részleteket nydjtanak
a kaphato arucikkekrél.

MicroX kinalat” Hengeres nyak Kapos nyak 0,9°
Szar-@ 6 mm (h5) Szar-@ 6 mm (h5)

Gambvégl'j maré 20.1-3.0 mm 2 0.5-3.0 mm

ot @ 1xd—10xd 6xd—20xd

Tol. r +/- 0.005 mm r"I Arucikkek szama: 135 Arucikkek szama: 50
kradi i @ 0.2-3.0 mm @ 0.5-3.0 mm

Sarokradiusz maro 2xd-10xd 6xd-20xd

Elszam 2 r 0.05/0.1/0.2/0.3/0.5 mm r0.1/0.2/0.5 mm

T r’k_) Arucikkek szama: 117 Arucikkek szama: 66

T , 2 0.5-3.0 mm

Sarokradiusz maré 3xd/5xd

Elszam 4 r0.1/0.2/0.5 mm -

el [ DAL L — Arucikkek szama: 22

2 0.1-3.0 mm

Hengeres maré 1xd-10xd .
Elszam 2 Arucikkek szama: 88




A leheto legprecizebb és |
munkavégzés simito- és szu
megmunkalas soran

Mérési modszer a MicroX gombvégii maré esetén A MicroX gombvégli mardk
radiuszt(irése +/~ 0.005 mm.

. A nagy pontossag elérése érdekében,
MicroX e = , olyan mérési eljaras szikséges, amellyel
- teljes 180°-ot mérni lehet.

A radiusz mérése 5°-0s lépésekben
torténik: 0°-tol 180°-ig.

fgy biztosithaté az a pontossag, amely
a teljes gobmb konturjan tdrésen beldl
van. A h5 tlrés( szar jelentésen
csokkenti a korfutashibat, és ezaltal
tovabb noveli az alkatrész pontossagat.

(6]

+0,005 / -0,005

A hagyomanyos mérési eljarasok rend-
szerint csak 10°-tél 80°-ig, ill. 100°-tol
170°-ig mérnek, hogy a radiusz és a
kilsé atmérd kozotti nehezen kdszo-
rilhetd atmeneteket, ill. a csticsnal 1évé
hibat ki lehessen zarni.

szerszam

Ezekkel a szerszamokkal a hagyoma-
nyos, 3 tengelyl gépeken térténd
alkalmazasanal a meredek fellleteket
és a fenékfellleteket nem lehet elég
pontosan elkésziteni.

+0.005 / -0.005



Maximalis teljesitmény

A technoldgiai elemek, a keményfém alapanyag, a
bevonat, a mikro- és makrogeometria, valamint a CAM
stratégia tokéletes 6sszehangolasaval a MicroX kivalo

MicroX 64 perc alkalmazas utan Hatfellilet kopas atlagolva [um]
Elektronmikroszkopos felvétel (REM) 64 perc alkalmazas utan

Cikkszam: X6562100

Alapanyag: 1.2343 (54 HRC), vf = 3'000 mm/perc, n = 50000 min”,

ap = 0.20 mm, ae = 0.03 mm, Szerszdm: & 1.0 mm / 3xd

A FRAISA a 3 legjobb marészerszam
gyarto kozé tartozik szerszam és for-
magyartas kategoriaban, egy német
nyelvteriileten elvégzett kutatas sze-
rint.

Ez az eredmény a Werkzeugbau Akademie

Aachen (WBA) egy tanulmanyan alapul, ame-

lyet 2017-ben Németorszagban, Svajcban és
Ausztridban hajtottak végre. A felmérésben
tébb mint 200 szerszam- és formagyarto
vallalat vett részt.

teljesitményt és munkadarab min&séget ér el a legnagyobb

folyamatbiztonsag mellett. A hatfeltlet kopéasa 64 perces
marasi id6é utan csupan 8 pym!

[pm]

25.0 i r

20.0 60 %

-kal kisebb
kopas

10.0

5.0

0.0

MicroX Versenytdrs ~ Versenytars  Versenytars
1

Preciziés marasu gémbsiiveg (@ = 5 mm)
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Csucstechnoloégia

MicroX gombvégii maro

a maximalis termelékeny

H

MicroX eredeti 1:1 méretaranyban

Nagy pontossagu h5 tiirésii szar

o Csokkenti a szerszam korfutas hibajat, és noveli a
megmunkalas pontossagat

e

e Optimalis a modern nagy pontossagu befogdkhoz

. X-AL nagy teljesitményii bevonat
e Az AICrN alapu rendkivil kopasallé bevonat kivaléan

alkalmas edzett acélok megmunkalasara

HM  xa keményfém
XA

o A Kkivald szivéssag nagy keménység mellett csokkenti a
kitoredezést és noveli a folyamatbiztonsagot

A

v

Nagy pontossagu radiusztiirés +/- 0.005 mm

o A specialis kivitelezés(i helyzettlrések leegyszerUsitik
a programozast és a végsd kontdr biztonsagosan
elkészithetd

e Nagy pontossagu tlirésmezd a nagyfokd alakhtiségért

Nagy pontossagu atméré
e Nagyon preciz tirésmez6 a gomb 180°0s részén
a magas alakhlség érdekében

e A szerszam a gépben konnyen beallithato és pontosan
mérheté



MicroX sarokradiusz maro (2 és 4 él)

Dﬂ

Dh5 Nagy pontossagu h5 tiirési szar Nagy pontossagu radiusztiirés 0/+0.01 mm
o Csokkenti a szerszam korfutas hibajat, és noveli a ' o A specidlis kivitelezésl helyzettlirések leegyszerdsitik
megmunkalas pontossagat a programozast és a végsd kontur biztonsadgosan

e Optimalis a modern nagy pontossagu befogékhoz elkészithetd

e Nagy pontossagu tlrésmezé a nagyfoku alakhlségért

. X-AL nagy teljesitményi bevonat di. Nagy pontossagu atméré

e Az AICrN alapu rendkiviil kopasallé bevonat kivaldan o A specidlis kivitelezésl helyzettlirések leegyszerdsitik
alkalmas edzett acélok megmunkalasara a programozast és a végsd kontur biztonsadgosan
elkészithetd

e A szerszam a gépben kdnnyen beallithaté és pontosan

mérhetd
_ [9]
HM  xa keményfém Ef “{J Marészerszam fogbekdoszoriiléssel
XA A kivalé szivéssag nagy keménység mellett csékkenti a - e A vagoél megerdsitése

igrzezast ¢ il e Gl E e o Noveli az élettartamot és a folyamatbiztonsagot

MicroX hengeres maré

Kérdés esetén egyszer(ien kildjon egy
e-mailt a info@fraisa.hu cimre, vagy keresse
fel kdzvetlendl helyi képviselénket.

A FRAISA m(iszaki tanacsaddi -
szivesen adnak tanacsot.

Részletes informacidkat
a fraisa.com oldalon talal.
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MicroX gombvégl maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él
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. Cobalt-Chrome
[110).4 Ti

NENIES Titanium

Copper

Rm Rm Rm Rm HRC | HRC § HRC
<850 Wl 850-1100 [§ 1100-1300 J§ 1300-1500 |  48-56 56-60 > 60

I/d arany (1,/d,) =
M 1 2 25 3 35 4 45 5 6 7 8 9 10
X6560  X6561 | X6581 X6562 X6582 | X6563 | X6583 | X6564 X6565 | X6579 | X6566 X6567 X6568
0.1 010 010 010 010 010 010 010 010
0.2 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020
0.3 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030
0.4 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040
0.5 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

1.2 108 108 108 108
1.5 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Ol 140 140 140 140 140 | 140 140 140 140 140
2.3 152 152
2.5 160 160 160 160
2.8 172 172
3.0 180 180 180 180
& Minden szerszam X-AL bevonatu.
Rendelési szam |180|
[ Bevonat | | Cikkszam | | o-kod |

e Tovabbi informéaciékhoz
E 'IE a leggyorsabban a
QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informaciokat a katalégusban talal.



MicroX gombvégl maro

@ 6 mm-es szar, kupos nyak 0,9°, 2 él
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HM 2\ 30°
XA ~-10°

. Cobalt-Chrome
Rm Rm Rm HRC HRC HRC Inox Ti Copper
850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 |  48-56 56-60 > 60 Stainless [l Titanium

d1 I/d arany (l,/d,) =
J 6 8 10 12 15 20
[11]

0.5 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100
1.2 108 108 108 108

1.5 120 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140 140
2.5 160 160 160 160 160
3.0 180 180 180 180 180

Minden szerszam X-AL bevonatu.

Rendelési ¢| 80]
[ Bevonat | | Cikkszam | [ o-kod |

Tovabbi informéaciékhoz

E "'IE a leggyorsabban a

QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informacitkat a katalégusban talal.
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MicroX sarokradiusz maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él
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. Cobalt-Chrome
Inox Ti

NENIES Titanium

Copper

Rm Rm Rm Rm HRC § HRC § HRC
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 | 4856 56-60 > 60

d1 I/d arany (1,/d,) =
J 2 3 4 5 6 8 10
X6531 X6532 X6533 X6534 X6535 X6536 X6538

r 0.05
0.2 020 020 020 020 020 020 020
0.4 040 040 040 040 040 040 040
0.5 048 048 048 048 048 048 048
r 0.10
0.4 042 042 042 042 042 042 042
0.5 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080
1.0 098 098 098 098 098 098 098
r 0.20
0.8 082 082 082 082 082 082 082
1.0 100 100 100 100 100 100 100
108 108 108
120 120 120 120 120 120 120
140 140 140 140 140 140 140
160 160 160 160
180 180 180 180

r 0.30
101 101 101 101 101 101
r 0.50
145 145 \ 145 \ 145 \ 145 \ 145
165 15 . 165 | 165
185 o185 . 185 | 185
¢ Minden szerszam X-AL bevonatd.

;. p I_l e Tovébbi informaciékhoz
Rend9|e5| SZzam 185 E‘E-'IE a leggyorsabban a
¥ QR kod beo!vasa’séval
[ Bevonat | | Cikkszam | | o-kod | I'E]!%.% férhet hozzd.

Részletes informaciokat a katalégusban talal.




MicroX sarokradiusz maro

@ 6 mm-es szar, kupos nyak 0,9°, 2 él

HM ) 25°
XA ~-10°

Dhs .

wiFfs
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Rm Rm Rm Rm
< 850 850-1100 | 1100-1300 | 1300-1500

HRC § HRC
56-60 > 60

Inox
NEESY

Cobalt-Chrome
Copper

Titanium

I/d arany (l,/d,) =

145

8

145
165

185

X6738

145
165
185

X6740

145
165
185

X6742

145
165
185

145

165
185

Rendelési ¢|_|

| Bevonat

| | Cikkszam | | o-kod |

Részletes informacitkat a katalégusban talal.

Minden szerszam X-AL bevonatd.

Tovabbi informéaciékhoz
a leggyorsabban a

QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.
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MicroX sarokradiusz maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 4 él
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. Cobalt-Chrome
Rm Rm Rm HRC HRC HRC Ti Copper
850-1100 l 1100-1300 [ 1300-1500 [  48-56 56-60 > 60 Titanium

I/d arany (I/d,) =

3 5

[14]

145 145
165 165
185 185
¢ Minden szerszam X-AL bevonatu.
Rendelési |185|
[ Bevonat | | Cikkszam | [ o-kod |

Tovabbi informéaciékhoz

E "'IE a leggyorsabban a

QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informaciokat a katalégusban talal.



MicroX hengeres maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él
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. Cobalt-Chrome
Inox Ti

Stainless Titanium

Copper

Rm Rm Rm Rm HRC | HRC § HRC
<850 fl 850-1100 [ 1100-1300 | 1300-1500 |  48-56 56-60 > 60

d, I/d arany (l/d,) =
n 1 2 3 4 5 6 8 10
X6500 X6501 X6502 X6503 X6504 X6505 X6506 X6508 [15]
0.1 010 010 010 010 010
0.2 020 020 020 020 020 020 020 020
0.3 030 030 030 030 030 030 030 030
0.4 040 040 040 040 040 040 040 040
0.5 050 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100 100 100
1.2 108 108 108
1.5 120 120 120 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140 140 140 140
2.5 160 160 160 160
3.0 180 180 180 180
¢ Minden szerszam X-AL bevonatu.
Rendelési |180|
[ Bevonat | | Cikkszam | [ o-kod |

e Tovabbi informéaciékhoz
E 'IE a leggyorsabban a
QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informacitkat a katalégusban talal.



I TRREEs

[tt tovabbi informaciokat Webdaruhazunkat a
talal a FRAISA csoportrél. leggyorsabban ezen
az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.

Véasarhelyi P.u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.: +36 47 511 217 | Fax: +3647 511 215
info@fraisa.hu | fraisa.com |

Megtalal benntinket az alabbi oldalakon is:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
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