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A FRAISA a sikeres és széles kinalata MicroX
termékcsaladdal minden kihivasnak meg tud
felelni a szerszamgyartas teriiletén.

A FRAISA MicroHX gémbvégl marokkal a 60
HRC-t6l keményebb alapanyagok is nagyon
gazdasagosan, hatékonyan és pontosan
megmunkalhatok. A MicroHX szerszamok
magas éltartammal rendelkeznek, kilondsen
kopasallok, és nagyon hosszu ideig hasznalhatok.

Az alap egy teljesen Uj szerszamtechnoldgia,
amely forradalmasitja a megmunkalast, és teljesen
meggy6z6 eredményhez vezet. Stabil és éles éllel,
valamint magasabb termikus terhelhetéséggel a
MicroHX sorozat maroi négyszer hosszabb ideig
hasznalhatok, mint a hagyomanyos bevonattal
ellatott szerszamok.

Az éles vagdél, a vastag bevonat és az optimalis h6égazdalkodas
olyan szerszamélettartamot eredményeznek, amely 3-4-szerese
az eddig ismert értékeknek.

MicroHX: DURO-AI Versenytars

Anyag: HSS S390 (65 HRC) t = 35 min. szerint, ap = 0.2 mm,
ae =0.12 mm, n = 37.800 1/min., vf = 2.268 mm/min., h(ités = levegd




A MicroHX-szel a FRAISA komplex, nagy keménységii alkatrészek hatékony
gyartasahoz kinal innovativ szerszammegoldast.

A MicroHX mardészerszamok kulonleges tulajdonsaga a vagasi pont vagoél mogotti elhelyezése. Ez az Ujonnan kifejlesztett
technoldgia a vagoéélek jelentds tehermentesitését eredményezi. A vagoél extrém éles és stabil, igy az anyag deforméalédasa és
a héterhelés minimalizalhaté.

MicroHX Hagyomanyos

szerszam

<— Bevonat

Keményfém
vagoél

Keményfém
vagoél

Hétfel(]let

Munkadarab Munkadarab
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Ez egy olyan Ujszer(i szabadalmaztatott technolégia, amely
lehet6vé teszi a vagdélen 1évd bevonat iranyitott eltavolitasat.
A kb. 6 pm vastag rétegen bellli fesziltségek segitik ezt a
folyamatot.

MicroHX

Hagyomanyos bevonat



MicroHX gombvégi maro
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MicroHX eredeti 1:1 méretaranyban

Dh5 Nagy pontossagu h5 tiirésti szar
o Csokkenti a szerszam korfutas hibajat, és noveli a
megmunkalas pontossagat

e Optimalis a modern nagy pontossagu befogdkhoz

. DURO-AI nagy teljesitményii bevonat
o Sajat fejlesztést, kopasnak erésen ellenalld TIAIN/AL-

CrN bevonat a kivalo teljesitmény biztositasa érdekében
nagy keménységl acélok megmunkélasahoz

HM  xa keményfém
XA

o Nagy szivéssagdaval és magas keménységével csokkenti
a kitoredezést és noveli a folyamatbiztonsagot

J

Nagy pontossagu radiusztiirés +/- 0.005 mm

o A specidlis kivitelezés(i helyzettlrések leegyszerUsitik
a programozast és a végsd kontdr biztonsagosan
elkészithetd

¢ Nagy pontossagu tlrésmezd a nagyfoku alakhtiségért

Nagy pontossagu atméré

¢ Nagyon preciz tlirésmez6 a gdmb 180°0s részén
a magas alakh(ség érdekében

e A szerszam a gépben konnyen bedllithato és pontosan
mérheté



MicroX gombvégl maro
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Stainless Titanium

Rm HRC § HRC j§ HRC
13001500l 48-56 56-60 > 60

d1 I/d arany (l./d,) ->
n 1 2 25 3 3.5 4 4.5 5
Y6460 Y6461 Y6481 Y6462 Y6482 Y6463 Y6483 [5]
0.4 040 040 040 040 040 040 040 040
(1) 050 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100 100 100
1.2 108 108
1.5 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140
2.5 160 160
EX) 180 180
Az 6sszes szerszam DURO-AI bevonattal rendelkezik. ¢
Rendelési ¢| 80|
[ Bevonat | | Cikkszam | | o-kod |

Tovébbi
informéaciékhoz
a leggyorsabban
a QR kod
beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informaciokat a kataldgusban talal.



Els6osztalyu maroszerszam
széleskorii lehetoségekkel

A FRAISA MicroHX kinalat nem csak egy optimalis szerszam nagy keménység(i munkadarabok pontos megmunkalasahoz,
hanem olyan szolgdltatasokat is magaban foglal, amelyek a leheté legnagyobb hatékonysagot biztositjak a gyartas és a
termelés tertletén.

MAXIMALIS ELONYOK A PARTNEREK SZAMARA

|Zr A legnagyobb precizitas és |Zr Maximalis teljesitmény,

a legjobb alkatrészmindéség folyamatbiztonsag és
(6] reprodukalhatésag
Izr Koltségcsokkentés Izr Megnévelt termelékenység

TECHNOLOGIA FELHASZNALAS

e Tiirések +/— 0.005 mm * Gyors rendelkezésre ¢ ToolCare 2.1: szerszam
gdmbvégl szerszamok allas és egyszerii menedzsment rendszer a
esetén rendelés a kdvetkez6 termékekhez

napon toérténd kiszallitassal

; s e ConcepTool: méretre
egész Eurépaban

készilt specialis szerszamok

* 6 mm-es preciziés befogé
szarak h5 min&ségben a

I,egjob’b alkatrészmindség o TooIE)'(pert:’ pontos és g e ToolSchool: oktatas s
érdekében megbizhaté alkalmazasi p—
adatok online minden el LORCRSS
e Optimalisan hasznalhato )  FRAISA ReTool®:
3 tengelyes, 3+2 tengelyes ST 1(02 . A
és 5 tengelyes marashoz e A CAD adatok a ngrl §zerlszam-elokltlesznes
teljesitménygaranciaval

weblapunkon elérheték

¢ Nagy hatékonysag a
simito és szupersimité
megmunkalasban 40-t¢l
60 HRC feletti keménységl
acélok esetében



ToolExpert - Innovativ online eszkéz az On gyartasahoz

Az ipar 4.0 forradalmanak idejében,

a termelékeny és pontos munkavégzés
a legfontosabb. A FRAISA ehhez

nem csak magas minéségu és kivald
szerszamokat fejleszt, hanem az Uj
ToolExpert-hoz hasonlé innovativ
szoftvermegoldasokat is.

A felhasznalobarat online eszkdz
mindig tokéletesen 6sszehangolt,
szerszam- és anyagspecifikus vagasi
adatokat tovabbit a termelés felé — igy
optimalis kiindulépontot biztosit a
FRAISA szerszamok megfelel hasz-
nélatdhoz — gyorsan és egyszerden.

A FRAISA szakért6i sajat applikacios
kdzpontjaikban alaposan tesztelik az
optimalis Uizemi felhasznalast.

Figyelembe veszik az dsszes
meglévé tényezét, majd a

ToolExpert-n belll 6sszegzik,
osszefoglaljak és folyamatosan
bévitik az optimalis adatokat.

A szerszamhasznalat kapcsan
ez a kovetkez6t jelenti:

M biztosan és gyorsan megtaldlja az

optimalis alkalmazasi paramétereket '

M pontosan meghatarozott szerszam-
és alapanyag-specifikus forgacsolasi
adatokat kindlunk

Ma szerszamok CAD adatait kony-
nyedén letdltheti

A FRAISA ToolExpert szamos elényt kinal:

e Preciz: pontosan meghatarozott
szerszam és alapanyag-specifikus
forgacsolasi adatok

e Egyszerii: a szoftver letoltése
nélkal, online barmikor hozzaférhet
az adatokhoz, még akkor is, ha
aton van

F-

e Gyors: nem szikséges regisztracio,
az adatok néhany kattintassal kény-
nyedén elérhet6k

¢ Rendelési funkcié: megrendelheti
a kivalasztott eszkdzt kozvetlenll az
e-shopba vezet6 linken keresztdl

¢ Rugalmas: szerszamok vagy meg-
munkalandé alapanyagok keresése
igény szerint

o Atfogé: forgacsolasi adatok lekér-
dezése a FRAISA szerszamokhoz
egy tébb, mint 10.000 alapanyagot
tartalmazé adatbazisbol

¢ Kezel6barat: konnyen kezelhet6,
eszkdzfuggetlen kialakitas
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[tt tovabbi informaciokat Webdaruhazunkat a
talal a FRAISA csoportrdl. leggyorsabban ezen
az Uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.
Vasarhelyi P. u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.: +36 47 511 217 | Fax: +3647 511 215

info@fraisa.hu | fraisa.com | .
passion

for precision

Megtalal benniinket az aldbbi oldalakon is:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
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