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A vonzd MicrospheroXG- és Mic-
rotoroXG sorozat még sosem volt
ennyire sokoldalt — négy elembdl allé
sikertorténet!

A grafit alapanyagok preciziés
megmunkalasat szolgalé kinalat

219 arucikket érint a 0.1 és 6.0 mm
kozti atmérétartomanyban. A kiemelkedd
teljesitmény, a termékpaletta
teljessége, valamint az egyszer(

és gyors szerszamvalasztas (j
lehetdségeket nyit meg.

A négy tokéletesen egymasra
hangolt elemmel - "kinalat",
"technologia”, "szolgaltatas"

és "felhasznalas" - a
MicrospheroXG/-toroXG olyan
megoldast kinal, amelyet partnereink
nagyon jol ki tudnak hasznalni
simitd és szupersimité megmunkalasok
soran.

e ElsGosztalyu valaszték: 219
kiilonb6z6 mikromaré 3xd-t6l
20xd-ig, a kinalat 2 vagéélli gombvégl
és sarokradiuszos kiviteleket tartalmaz

 Atgondolt elrendezés a szerszam
egyszer( és gyors kivalasztasahoz
0.1-t8l 6.0 mm-ig

e A legujabb gépi koncepciodval térténd,
teljesen automatizalt gyartas lehetévé
teszi az extrém magas minéséget
és folyamatbiztonsagot a

megmunkalaskor

= - Technolégia

Tirések a gdmboknél
+/— 0.005 mm a sarokradi-
uszoknal 0/+ 0.01 mm

6 mm-es precizios befogé
szarak h5 minéségben a
legjobb alkatrészmin6ség
érdekében

Széleskodrd lehetéségek:
Sarokradiuszok r 0.05 /
0.1/0.2/0.5 mm-rel

Optimalisan hasznalhaté
3 tengelyes, 3+2 tengelyes
és 5 tengelyes marashoz

Szolgaltatas

ToolCare 2.1: szerszam
menedzsment rendszer a
termékekhez

ConcepTool: méretre
készult specialis szerszamok

ToolSchool: oktatas és
tovabbképzés

FRAISA ReTool®:
Ipari szerszamfelUjitas
teljesitménygaranciaval



Maximalis elényok

artnerek szamara

A legnagyobb precizitas és a
legjobb alkatrészminéség

Maximalis teljesitmény,
folyamatbiztonsag és
reprodukalhatésag

Koltségcsokkentés

Megnovelt termelékenység

- Felhasznalas

¢ Gyors rendelkezésre allas
és egyszer(i rendelés a
kovetkezd napon térténé
kiszallitassal egész Eurépaban

¢ ToolExpert: pontos és
megbizhaté alkalmazasi
adatok online minden
szerszamhoz

e A CAD adatok a weblapunkon
elérheték

¢ Nagy hatékonysag grafit
alapanyagok simit6
és szupersimité
megmunkalasaban

nerek szamara

Szolgaltatas
Felhasznalas




megmunkalas soran

Mérési moédszer a MicrospheroXG gémbvégii maré esetén

MicrospheroXG
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+0.005 / -0.005

Hagyomanyo-
san koszorult
szerszam

+0.005 / -0.005

Radiusztlirés

A MicrospheroXG gémbvégii maréok
radiuszt(irése +/— 0.005 mm.

A nagy pontossag elérése érdekében,
olyan mérési eljaras sziikséges, amellyel
teljes 180°-ot mérni lehet.

A radiusz mérése 5°-0s |épésekben
torténik: 0°-t6l 180°-ig.

Igy biztosithatt az a pontossag, amely
a teljes gdmb konturjan tdrésen beldl
van. A h5 tlrési szar jelentésen
csokkenti a korfutashibat, ezaltal
tovabb noveli az alkatrész pontossagat.

A hagyomanyos mérési eljarasok
rendszerint csak 10°-t6l 80°-ig, ill.
100°-t6l 170°-ig mérnek, hogy a
radiusz és a kilsé atméré kozotti
nehezen koszorulhet6 atmeneteket, ill.
a csucsnal 1évé hibat ki lehessen zarni.

Ezekkel a szerszamokkal a
hagyomanyos, 3 tengelyl gépeken
torténd alkalmazasnal a meredek
fellleteket és a fenékfeltleteket nem
lehet elég pontosan elkésziteni.



Megfelelé6 mikromarét a megfelelé hasznalatra

A kib6vitett MicrospheroXG és MicrotoroXG sorozattal a FRAISA pontosan 219 kilénb6dzé lehetséget kindl a grafit
alkatrészek megmunkaldsahoz — kilénbz8 hosszusagban és atmérdvel.
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Kivaléan alkalmas Izr Sz(ik Uregek Izr Aldmetszések
|aleovetkezokhoz: Izr Mély zsebek |zr Furatok
3D felUletek
elulete Izr Borda geometriak Izr Kicsi sarkok

Grafit valaszték Hengeres nyak

Szar-@ 6 mm (h5)

GOombvégil maro ©0.1-6.0 mm
Elszam 2 3xd-20xd

Tol. r +/= 0.005 mm Arucikkek szama: 82

T e ©0.2-6.0 mm
ISarokradlusz maré 3xd—20xd
Elszam 2 r0.05/0.1/0.2/0.5 mm
I
L4

Tol. r 0/+ 0.01 mm

Arucikkek szama: 137
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Csucstechnolégia a maxi
termelékenység elérése é

A MicrospheroXG és MicrotoroXG maroészerszamok

a a keményfém alapanyagnak, a gyémantbevonatnak,

a mikro- és makrogeometrianak valamint a megfelel6
CAM stratégidnak koszonhetSen kivalo teljesitményt és
alkatrészmin&séget garantalnak. Mindemellett kimagaslé
a folyamatbiztonsaguk és élettartamuk is.

MicrospheroXG 4 6ras hasznalatot kovetéen
Mikroszkoppal késziilt felvétel

Szerszam: X6062180

Anyag: Poco GF XL-1, szemcsenagysag 1 pm, vf = 959 mm/min,
n =23'979 min”, 1.35 mm, ae = 0.6 mm,

szerszam-@ 3.0 mm / 3xd

A FRAISA a 3 legjobb marészerszam
gyarté kozé tartozik szerszam és
formagyartas kategériaban, egy német
nyelvteriileten elvégzett kutatas szerint.
Ez az eredmény a Werkzeugbau Akademie Aachen
(WBA) egy tanulmanyan alapul, amelyet 2017-ben
Németorszagban, Svajcban és Ausztridban hajtottak

végre. A felmérésben t6ébb mint 200 szerszam- és
formagyarté vallalat vett részt.

A MicrospheroXG szerszamok négy éranyi megmunkalast
koévetden 4 pm radiuszkopast mutatnak. A széles
termékpalettanak és a kinalat okos felépitésének
kdszonhetéen minden egyes grafitmegmunkalashoz
gyorsan és egyszerlen megtalalhaté az idealis szerszam.

Radiuszkopas [pm] 4 6ra megmunkalas utan

siiritettleveg6s hiitéssel
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Marassal megmunkalt sik kivalo feliileti minéséggel




MicrospheroXG gémbvégi maré

MicrospheroXG gémbvégl maré eredeti méretben 1: 1

Dhs Nagy pontossagu h5 tiirési szar U Nagy pontossagu radiusztiirés +/- 0.005 mm
r
’

o Csokkenti a szerszam korfutas hibajat, és noveli o A specidlis kivitelezésl helyzettiirések leegyszerdsitik
a megmunkalas pontossagat a programozast és a végsé kontur biztonsagosan

e Optimalis a modern nagy pontossagu befogékhoz elkészithetd

¢ Nagy pontossagu tlrésmezé a nagyfokd alakhlségért

d
. Nagy teljesitményii DIAPLUS bevonat U Nagy pontossagu atméré
* Magas kopasallésagu, gyémantalapu bevonat, ¢ Nagyon preciz tlirésmez6 a gémb 180°0s részén
kivaléan alkalmas grafitmegmunkalasra a magas alakhtség érdekében
» Atlagon fellili rétegvastagsag és egyenletesség, e A szerszam a gépben kénnyen bedllithaté és pontosan [7]
nano fellleti strukttra mérhetd

e A bevonatréteqg t(irése: +/— 1 um

HM  xa keményfém

e Nagy szivéssagaval és magas keménységével csokkenti
a kitdredezést és noveli a folyamatbiztonsagot

MicrotoroXG sarokradiusz maro

Nagy pontossagu radiusztiirés 0/+0.01 mm Ldi, Nagy pontossagu atmérd
) o A specidlis kivitelezésl helyzett(irések leegyszerdsitik o A specidlis kivitelezésl helyzettiirések leegyszerdsitik
a programozast és a végsd kontdr biztonsagosan a programozast és a végsé kontur biztonsagosan
elkészithetd elkészithetd
¢ Nagy pontossagu tlirésmezé a nagyfoku alakhtiségért e Aszerszam a gépben kdnnyen beallithaté és pontosan

mérhetd
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ToolExpert - Innovativ online
eszk6éz az On gyartasahoz

Az ipar 4.0 forradalmanak idejében,

a termelékeny és pontos munkavégzés
a legfontosabb. A FRAISA ehhez

nem csak magas minéségu és kivalod
szerszamokat fejleszt, hanem az Uj
ToolExpert-hoz hasonlé innovativ
szoftvermegoldasokat is.

A felhasznalobarat online eszkdz
mindig tokéletesen dsszehangolt,
szerszam- és anyagspecifikus vagasi
adatokat tovabbit a termelés felé — igy
optimalis kiindulépontot biztosit a
FRAISA szerszamok megfelel6 hasz-
nalatdhoz — gyorsan és egyszer(en.

A FRAISA szakért6i sajat applikacios
kdzpontjaikban alaposan tesztelik az
optimalis tzemi felhasznalast.

Figyelembe veszik az 6sszes
meglévé tényezét, majd a
ToolExpert-n belll 6sszegzik,
Osszefoglaljak és folyamatosan
bévitik az optimdlis adatokat.

A szerszamhasznalat kapcsan
ez a kovetkezét jelenti:

Izrbiztosan és gyorsan megtalalja az
optimalis alkalmazasi paramétereket

|2r pontosan meghatarozott szerszam-
és alapanyag-specifikus forgacsolasi
adatokat kindlunk

|Zra szerszamok CAD adatait kony-
nyedén letoltheti

A FRAISA ToolExpert szamos elényt kinal:

¢ Preciz: pontosan meghatarozott
szerszam és alapanyag-specifikus
forgacsolasi adatok

¢ Egyszerii: a szoftver letoltése nél-
kdl, online barmikor hozzaférhet az
adatokhoz, még akkor is, ha
Gton van

e @Gyors: nem szikséges regisztracio,
az adatok néhany kattintassal kony-
nyedén elérhet6k

¢ Rendelési funkcié: megrendelheti
a kivalasztott eszkozt kozvetlenll az
e-shopba vezet6 linken keresztdl

¢ Rugalmas: szerszamok vagy meg-
munkalandé alapanyagok keresése
igény szerint

o Atfogé: forgacsolasi adatok lekér-
dezése a FRAISA szerszamokhoz
egy tébb, mint 10.000 alapanyagot
tartalmazé adatbazisbol

e Kezel6barat: kdnnyen kezelhetd,
eszkozflggetlen kialakitas

ToolExpert
Forgécsolasi
adatkalkulator




MicrospheroXG gombvégi maré

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él

A 30°
v 15°

S

o

J

(k

X-Generation

CF/GF

Fiber Reinforced Plastics

B6062 B6064 B6066

B6068 B6070 B6072 B6074

Rendelési MB 00|

[ Bevonat | | Cikkszam | | o-kod |

Részletes informacidkat a kataldgusban talal.

Minden szerszam DIAPLUS bevonat.

OM 40
-

-
[=

Tovabbi informéaciékhoz
a leggyorsabban a

QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.
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MicrotoroXG sarokradiusz maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él
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Graphite Fiber Reinforced Plastics

I/d arany (1,/d,) =
3 |
B6032 B6034 B6036 B6038 B6040 B6042 B6044
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050 050
060 060 060 060 060 060
080 080 080 080 080 080
098 098 098 098 098 098
138 138 138 138 138 138
& Minden szerszam DIAPLUS bevonatu.
Rendelési szam |B] | 138]
| Bevonat | | Cikkszam | | @-kod |

Tovabbi informéaciékhoz

E‘ E a leggyorsabban a

o QR kéd beolvasasaval
férhet hozza.

Részletes informacidkat a katalégusban talal.



MicrotoroXG sarokradiusz maro

@ 6 mm-es szar, hengeres nyak, 2 él
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Fiber Reinforced Plastics

C
Graphite

I/d arany (1,/d,) =

B6032 B6034 B6036 B6038 B6040 B6042 B6044 [11]

r0.2

& Minden szerszam DIAPLUS bevonatu.
Rendelési |300|
| Bevonat | | Cikkszam | | @-kod |

Tovabbi informéaciékhoz

E‘ E a leggyorsabban a

o QR kéd beolvasasaval
=1 férhet hozza.

Részletes informacitkat a katalégusban talal.
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[tt tovabbi informaciokat Webaruhazunkat a
talal a FRAISA csoportrdl. leggyorsabban ezen
az Gton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.

Véasarhelyi P.u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.: +36 47 511 217 | Fax: +3647 511 215
info@fraisa.hu | fraisa.com |

Megtalal benntinket az alabbi oldalakon is:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
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