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A menetformazas biztonsagosabb és gazdasagosabb, mint a
menetvagas. Az tervezett Lightform Steel szerszammal a FRAISA a

Az, rendkivil sima bevonatnak és a
teljesitmény szempontjabdl relevans
egyedi jellemz&k tovabbfejlesztésének
kdszonheten a Lightform Steel
szerszamok kordbban elképzelhetetlen

élettartamot érnek el mély meneteknél.

A magas teljesitménynek kdszénhets-
en, magas formazasi sebesség valaszt-
hato ki. A nagy teljesitmény elsGsorban
mély meneteknél (3xd-ig) és kis
méreteknél (1 M-tél) tlinik ki.

Mivel a menetvagéassal szemben a
formazas kdzben nem keletkezik
forgécs, a formazas a gyartas minden
automatizalt Iépéséhez biztonsdgosabb
vélasztas. A formazott meneteknek az
alakitasi keményedés miatt statikus és
dinamikus terhelés esetén nagyobb a
szakitészilardsaga.
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A Lightform Steel esetén nem kell
kilonbséget tenni az atmens- és zsak-
furat kozott. A menetvagassal szemben
itt a szerszam mindkét furatfajtahoz
alkalmas.

A Lightform Steellel még egyszeriibb
és gazdasagosabb az atallas a
menetvagasrol a menetformazasra.
A FRAISA alkalmazastechnika
szivesen tamogatja Ont az atallasi
folyamatban.

Ha egyedi kivitelekre van sziksége, a
FRAISA szivesen elkésziti Onnek.

- Az elényok:

- ® Maximalis folyamatbizton-
sag: a forgdcsmentes menet- 3
gyartas minimalisra csokkenti
az automatizalt gyartas
folyamatanak kockazatait

Minimalis kéltségek az
Longcut bevonat, az optimalis
feltletkezelés és a ma
rendelkezésre all6 legjobb
HSS PM/F alapanyag révén.

A Lightform Steellel magas
munkadarabszamot, és

igy menetenként minimalis
koltségeket érhet el

e Maximalis termelékenység
a nagy teljesitménytarta-
léknak kdszonhetéen. A
Lightform Steel nagy el&tolasi
sebességgel alkalmazhato

¢ Jobb alkatrészek, az
alakitasi keményedés révén a
formazott menet szakitdszi-
lardsaga jobb, mint a vagott
meneté

¢ Alkalmazhat6 atmené- és
zsakfuratoknal, Rm 1.100
N/mm? szakitoszilardsagig
acélokban, valamint magasan
Otvozott (rozsdamentes)
acélokban



A nagy teljesitményii menetformazé technoldgiai jellemz6i
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Geometria, alapanyag és bevonat — az menetalakité minden eleme csucsteljesitményre készult.
Az egyes technologidk egy egésszé vald dsszehangoldsa adja a Lightform Steel nagyfoku teljesit6képességét.

Az egyedildllé szerszamkivitel az olyan kiegésziték kombinaciéjabol adédik, mint az ideélisan 6sszehangolt HSS/PMF

alapanyag, optimalizalt sokszog forma, specidlis feltletkezelés, nagy kenéhornyok, C formaju bevezeté kap, valamint az
Ujszerl Longcut bevonat.

@ Optimalizalt soksz6g forma nagy kenéhornyokkal Ffr\ﬂ/\ C formaju bevezeté kup
o Az optimalizalt sokszog forma csokkenti az eréket, FormC e C formaju bevezetd kup a kézpontos bevezetés érde-
és noveli az élettartamot kében, ezéltal egyenletesebb a kopas az élettartam
o Alacsony orsoterhelés, alacsony energiafogyasztas a esiiolyamatbizionsadiislentosayekeaeseimelistt

nagyfoku termelékenység ellenére is

¢ Modositott kenéhornyok, hogy javuljon a hiité-kend-
anyag adagolas [3]
e Hatékonyabb h(itéanyagkenést tesz lehetévé mély
meneteknél is

7w,
ﬁaﬂy: Hengeres szarkivitel négyszog menesztéfelilettel él,f.’ Alkalmas atmené- és zsakfurathoz
o A szerszamokra vonatkozé DIN 371 norma szerint 77} e Univerzalisabb alkalmazas és jobb
automatizalhatésag
. Longcut nagy teljesitményii bevonat I!.II\:ISF Nagy teljesitményi porkohaszati HSS alapanyag
o Specidlis feltletkezelés, igen sima bevonat — széles e Minden formazhaté acélban alkalmazhaté
kor( alkalmazas igen jé triboldgiai tulajdonsagokkal I, L
minden acél alapanyagban e Specidlisan 6sszehangolt keménység és szivdssag a
Lightform Steelhez
o Nagyfokd termikus és mechanikus ellenalléképesség, :
ezégl'zlal magas folyamatbiztonsag pesseg e Homogén szerkezet a legnagyobb folyamatbiztonsag

érdekében
e Optimalis rétegtapadas a folyamatos kopéas és
hosszabb élettartam érdekében

Rm Rm [100)¢
< 850 850-1100 Stainless
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Min&ségi standard a
innovativ feliiletkezelés

Mindségi standard az innovativ feliiletkezelés révén

Longcut feliiletkezelés

o A Lightform Steel a kemény és rendkivil sima Longcut
bevonatnak kdszonhet6en Uj standardot teremt

¢ A bevonatolast megel6z6 élkezelés, jelentésen hozzéjarul az
Osszteljesitményhez

o A kivalo feltletminéség dontd fontossagu a sima bevonathoz

¢ Nagyobb folyamatbiztonsdg a menetformazas nagyobb
termelékenysége és koltséghatékonysaga érdekében

HSS PM/F-Forming

HSS PM/F alapanyag

o A Lightform Steel a bevalt HSS PM/F alapanyagbdl készul

e Ezt az alapanyagot a Lightform Steelhez a keménység és a
szivéssag specialis 6sszehangolasaval gyartjak

o A HSS PM/F el6nyei az egyenletesebb és finomabb karbid
elosztasbol adédnak a hagyomanyos HSS-sel szemben

o A felhasznalas soran a HSS PM/F igen kopasallo, és nagy
melegszilardsaggal rendelkezik

o Az ebbdl eredd kopasallosag kivald termelékenységet tesz
lehetévé a menetformazasban



Nagyfoku termelékenység

A menetforméazasban elsésorban a sebesség,
a folyamatbiztonsag és a termelékenység szamit.

Az menetformazoé nagyfoku teljesitéképessége
a technoldgiai jellemzékbél tevédik dssze.

Bevonat

FRAISA-Longcut - a forradalmian sima réteg —
kivalé gyartasi minéségrél gondoskodik.

A kivalo min6ségl alkatrészek menetformazasanal az
Longcut réteg jelentdsen hosszabb élettartamot ér el,
mint a hagyomanyosan gyartott rétegek. A Longcut igen
sima rétege és kival6 rétegtapadasa idealis kopasallésagot
eredményez.

Lightform Steel alkalmazasi példa

Lightform M 8 EL10080.160

Megmunkalas Menetformazas

Munkaanyag, Rm 42CrMo4/1.7225, 950 N/mm?
Menet M 8

Mélység 3xd (24 mm)

Vagasi sebesség v, 10 m/min

Fordulatszam n 400 min!

El6tolasi sebesség vy 500 mm/min

Hit6-kenbanyag Emulzié 6 %

Az Lightform Steel menetformazé koncepcidja

Az hatékonysag az éltartam novekedésében és a
szerszamkoltségek csokkenésében mutatkozik meg.

Az univerzalitadsanak kdszonhetéen, a legtébb acél anyag
megmunkalasaban noveli a termelékenységet.

A kivalo tulajdonsagokkal rendelkezé Longcut bevonat
az alabbi el6nydket kinalja:

¢ Folyamatbiztos megmunkalas
e (Csokkentett szerszamkoltségek
® Hosszabb élettartam

Eltartam noévekedés

Eltartam
[%]

250

Hagyomanyos FRAISA-Longcut
bevonat

Robusztus szerszam elegendé tartalékkal a folyamatingadozashoz

e Folyamatbiztos, kedvezé6tlen feltételek mellett is

¢ Kemény alapanyag a legnagyobb kopasallésag érdekében

* Feliiletkezelés a legjobb rétegtapadas és rétegfeliilet-minéség érdekében

¢ Innovativ Longcut bevonat acélok megmunkalasahoz

[5]



Alkalmazastechnikai tudnivaldk az acélban valé6 menetformazashoz

Tudnivalok és befolyasolé tényezék

A FRAISA javasolja, hogy vegyen figyelembe néhany
informaciot annak érdekében, Ugy, az koncepcidju
menetformazé teljesitményét maradéktalanul kihasznalhassa.

Alkalmazas

A FRAISA menetformazé legfeljebb 1100 N/mm? szakité
szilardsagu, illetve legaldbb 10%-0s nyulassal rendelkez6 acél
alapanyagok megmunkalasara alkalmas.

C formaju bevezeté kup

A C formaju bevezetd kip atmend- és zsakfuratok megmun-
kalasahoz is alkalmas. A kulénleges igényekhez alkalmazkod-
va révidebb bevezeté kuppal rendelkezé menetformazok is
gyarthatok.

Szerszambefogo

Menetformazas hosszkiegyenlitéssel vagy Rigid Tapping-gel.
Ugyeljen a j6 korfutaspontossagra, és hasznaljon kivaléd ming-
ségli befogot. A jé szerszambefogd noveli a szerszam élettarta-
mat, és a legjobb menetmindséget biztositja.

Kenéhornyok

Kenéhornyokkal rendelkez6 kivitelek 3xd mély menetekhez.
A hit6-kendanyag sugar idedlis beallitasa a szerszamhoz,
illetve a ken6hornyokhoz meghosszabbitja az élettartamot és
a folyamatbiztonsagot.

Forgacsolasi jellemzék

Hiit6-kenéanyag

A h(té-ken6anyag kivéalasztasanal nagyon figyelmesnek kell |
lenni. A formazasi folyamat kozben fellépd nagyfoku surlodas |
révén jobb mindségl kenéanyaggal nagyobb teljesitmény \.
varhato. A hosszu élettartam és a tiszta menetfellilet elérése
érdekében kivalé mindségli emulziét kell hasznalni. Olajok és 1."
minimalis mennyiségl kenérendszerek szintén hasznalhatok.

A minimalis mennyiség( kenéssel valé megmunkalasnal

javasoljuk, hogy vegye figyelembe a készllék mindenkori

gyartéjanak a javaslatait.

Magfurat atméré

A negativ hatasok kizarasa érdekében a FRAISA azt javasolja,
hogy a megadott furat &tmér6t valassza (lasd a termékoldala-
kon). A tul kicsi el6furat &tmérénél nagy folyamaterék lépnek
fel. Amennyiben tul nagy az el6furat, akkor a magatméré
kornyezete nem lesz kelléen forméazva.

A forgacsolasi sebesség a legfontosabb paraméter a
menetformazas folyamatadban, nem szabad tul magasat
valasztani, mert befolyasolja a feltleti érdességet. Itt a forga-
csolasi jellemzéket tartalmazé oldalakat vegye irdnyadonak.

Mérettartomany

Metrikus M 1-M 16
Széles méret és alkalmazas valaszték.

i‘#.




atok a
solatosan?

Kérdés esetén egyszerlen kildjon egy e-mailt
a info@fraisa.hu cimre. Vagy keresse fel
kozvetlendl helyi értékesitési tanacsadonkat.

A FRAISA alkalmazastechnikai szakértdi szivesen
adnak tanacsot.

Részletes informacidkat a fraisa.com oldalon taldl.



Acél
<850 N/mm?
As > 10%

Acél
< 850 N/mm?
As > 10%

Acél
850 - 1100 N/mm?
As>10%

Acél
850 - 1100 N/mm?
As;>10%

Korrdziéallé acél
ferrites/martenzites
As > 10%

Korrdziéallé acél
ferrites/martenzites
As>10%

Korrdziéallé acél
[Cr-Ni/1.4301]

Korrdziéallé acél
[Cr-Ni/1.4301]

M1 1.0 025 20 6365 1591 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 20 5305 1326 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 20 4545 1364 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 20 3980 1393 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 20 3535 1237 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 20 3185 1274 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 20 2895 1303 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 20 2545 1145 15 1910 860 10 1275 574
M3 3.0 050 20 2120 1060 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 20 1590 1113 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 20 1275 1020 15 955 764 10 635 508
M6 6.0 1.00 20 1060 1060 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 20 795 994 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 20 635 953 15 475 713 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 1.00 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480

0.25 4775 1194 3185 79
M 1 2 1 .2 0.25 1 5 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 1.00 15 795 795 10 530 530
M3 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480
M1 10 025 15 4775 1194 10 3185 796
M12 12 025 15 3980 995 10 2655 664
M14 14 030 15 3410 1023 10 2275 683
M16 16 035 15 2985 1045 10 1990 697
M18 18 035 15 2655 929 10 1770 620
M2 20 040 15 2385 954 10 1590 636
M22 22 045 15 2170 977 10 1445 650
M25 25 045 15 1910 860 10 1275 574
M3 30 050 15 1590 795 10 1060 530
M4 40 070 15 1195 837 10 795 557
M5 50 080 15 955 764 10 635 508
M6 60 100 15 795 795 10 530 530
M8 80 125 15 595 744 10 400 500
M10 100 150 15 475 713 10 320 480




Menetformazd Lightform Steel

1SO 2
M (6H)
\% HSS

PM/F

DIN )

3N g./g

V274

Form C

Rm Rm Inox
< 850 850-1100 Stainless

LONGCUT
Cikkszam o-Kéd
Példa: — T EL10080
Rendelési szam EL10080 010

B d P L1 o a O )

010* M 1 0.25 40 5.5 - 2.5 2.1 3 0.87 °
012* M 1.2 0.25 40 55 - 2.5 2.1 3 1.07 °
020* M 1.4 0.30 40 7.0 - 2.5 2.1 3 1.25 °
022* M 1.6 0.35 40 8.0 - 2.5 2.1 3 1.42 °
026* M 1.8 0.35 40 8.0 - 2.5 2.1 3 1.62 °
034 M 2 0.40 45 8.0 - 2.8 2.1 3 1.80 °
036 M 2.2 045 45 9.0 - 2.8 2.1 3 2.00 °
040 M 25 045 50 9.0 - 2.8 2.1 3 2.30 °
044 M 3 0.50 56 12.0 18.0 35 2.7 3 2.80 °
058 M 4 0.70 63 13.0 21.0 4.5 34 3 3.70 °
084 M 5 0.80 70 15.0 25.0 6.0 4.9 4 4.60 °
088 M 6 1.00 80 17.0 30.0 6.0 4.9 4 5.50 °
160 M 8 1.25 90 20.0 35.0 8.0 6.2 4 7.40 °
174 'M10 1.50 100 22.0 39.0 10.0 8.0 4 9.30 °

< M 1.4 tiirés 1ISO1 (4H)
* olajozéhorony nélkiil
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Acél
<850 N/mm?
As > 10%

Acél
850 - 1100 N/mm?
As > 10%

Korrdziéallé acél
ferrites/martenzites
As>10%

Korrdziéallé acél
[Cr-Ni/1.4301]

M12 120 175 20 530 928 15 400 700 10 265 464
M14 140 2.00 20 455 910 15 340 680 10 225 450
M16 160 2.00 20 400 800 15 300 600 10 200 400
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450
M16 16.0 2.00 15 300 600 10 200 400
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 200 15 340 680 10 225 450
M16 16.0 2.00 15 300 600 10 200 400
M12 120 175 15 400 700 10 265 464
M14 140 2.00 15 340 680 10 225 450
M16 160 2.00 15 300 600 10 200 400




Menetformazd Lightform Steel

1SO 2
M (6H)
\% HSS

PM/F

g DIN
376

Form C

Rm Rm Inox
< 850 850-1100 Stainless

LONGCUT
Cikkszam o-Kod
Példa: — T EL10081
Rendelési szam EL10081 240
7]
B d P L1k o a O )
240 M12 1.75 110 24 40 9 7 5 11.20 ()
244 M14 2.00 110 26 40 11 9 5 13.10 )
246 M16 2.00 110 27 40 12 9 5 15.10 )
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Itt taldlhat tovabbi Webaruhazunkat a
informacidkat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrdl. az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.

Vésarhelyi P.u. 3 | HU-3950 S&rospatak |
Tél.: +36 47 511 217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |

passion

Itt is megtalal minket: for precision
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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http://www.fraisa.com/qr/huw1
http://www.fraisa.com/qr/huw9

