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Egyszeriibb gyartas és magasabb

folyamatbiztonsag

A FRAISA bemutatja az aluminium megmunkaldshoz tervezett E-Cut Alu szerszdmcsaladot. A frissen kifej-
lesztett, sima élkiképzésd, nagy teljesitményl marasi szisztéma tébb, mint 272 terméket foglal magaban,
elészor alkalmazott konstans I/d ardnnyal. Olyan Uj standard, amely kiléndsen megkdnnyiti a normal és
kdzéphosszu kivitelek alkalmazasat, magasabb teljesitmény mellett.

Az E-Cut Alu csalad mardéi lagyan
forgdcsolnak, ezaltal sokoldaltan
hasznalhatok. Tukorfényes forgacs-
hornyok gondoskodnak a forgacsok
gyors és alacsony surlédassal torténd
elszallitdsardl. Ezeken a fellleteken
a tapadds majdnem kizart — ezért, az
az E-Cut Alu szerszamok igen nagy
folyamatbiztonsdggal hasznalhatdk
autondém gyartdsban is. A precizen
kialakitott forgacsold éleket, egy
nagyon finom szemcsézet( és extra
keménységUi alapanyag tdmogatja.

Az E-Cut Alu mardszerszamok
hasznalatdnak eredménye a hosszu
élettartam a j6 feltleti mindség és

az alacsony energiafelhasznalds. Az
optimalis I/d ardnyok és a terhelésop-
timalizalt nyakdtmenetek eredménye
eqgy lenyligozé szerszam koncepcid.

A FRAISA ToolExpert®-ben tokéle-
tesen 6sszehangolt és szamtalan
forgacsolasi teszten bizonyitott
felhasznaldsi paramétereket lehet
lehivni az Uj szerszdmokhoz.

A FRAISA ReTool® ipari szerszam-
feldjitdssal kombinalva garantalt a
maximalis gazdasagi és 6koldgiai
haszon.

Az E-Cut Alu szerszamok egyszer(
alkalmazhatésagukkal nagyon meg-
gydzdek, és Uj mércét allitanak fel az
aluminium megmunkalasban.

Az elényok

272 uj fejlesztési szerszam,
1-20mm ko6zo6tti atmérd
tartomanyban

Tokéletesen 6sszehangolt szerszam
geometria a jobb munkadarab mindség
érdekében

Mindig konstans I/d arany
az egyszerli hasznalatért és a
nagyobb teljesitményért

Nagyobb teljesitmény az optimalizalt
nyak atmenetekkel a d < 6 mm tarto-
manyban

Energiamegtakaritas a 20%-kal
alacsonyabb gépi teljesitmény-
igénynek készénhetéen

Kiszamithato, allandé mindség az uj
koszoriilési technolégianak és a FRAISA
ReTool®-nak készénhetéen
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Minden Gj nagy teljesitményt
igénylé vagy mar meglévé marasi
feladathoz alkalmazhaté
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FRAISA szerszamdesign:
rendkivuli teljesitképesseg és reprodukalhatdsag
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Az E-Cut Alu-val a FRAISA teljesen Uj formatervezés(
szerszamrendszert fejlesztett ki. A lagy forgacsolast segité
geometria és a vezetéelemek optimalis 6sszehangolasanak
kdszonhetden a szerszdmoknak 20%-kal alacsonyabb
féorso teljesitmény is elegendd. A szar és a dolgozdrész
kozott optimalizéltan kialakitott &tmenet, d <6 mm
szerszdmoknal jelentdsen noveli a stabilitast.

Az igencsak éles vagdélek, a tukorfényes forgacsold
hornyokkal torténé forgdcselszallitas, a nagy keménységu
alapanyag és az alacsony forgdcsolderd, extrém
teljesitményt és hosszu élettartamot garantal.

Az elényok:

Atlag feletti teljesitéképesség, alacsonyabb M Folyamatbiztos, igy autondm gyartasban is

M energiafelhasznalds mellett. hasznélhatd.

Jobb munkadarab mindség, kisebb sorjaképzddés
és szerszamkihajlas.

FRAISA szerszamkinalat:
Esszerd és konstans I/d aranyokkal 5.6xd-ig,
1-20 mm atmérdtartomanyban

Az Uj E-Cut Alu termékcsalad 272 terméke a lehetsé- :
ges alkalmazasok széles korét lefedi. A paletta kdnnyen |
attekinthetd, igy On gyorsan és egyszerlien megtalalja a
megfelelé szerszamot. Az optimalis felhasznalasi paramé-
terek barmikor elérheték a FRAISA ToolExpert®-ben.
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A szerszamvalaszték konstans I/d aranyai gondos- { m i m
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kodnak az allandé teljesitményrdl, és megkdnnyitik a
szerszamvalasztast.
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Az el6nyok:

M Konnyen attekinthetd szerszamkinalat az
egyszerl és gyors szerszamkivalasztashoz.
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M Széles valaszték minden alkalmazashoz és
munkadarabhoz.



FRAISA alkalmazastechnikai tudas:
sokéves szakmai tapasztalat és intenziv képzések

A folyamat megértése kulcs a sikerhez. A FRAISA
alkalmazastechnikusai a sokéves szakmai tapasztalat
mellett, évente tObbszor intenziv képzésen vesznek részt,
hogy mindig ismerjék a legkorszer(ibb technolégiat. Olyan
megoldasokat értékesitlink, amelyek az tGgyfeleink gyarta-
sat gazdasagosabba teszik.

Az elényok:

M A személyes kapcsolattartdja ismeri az egyedi
igényeit, és a szaktudasaval megtaldlja Onnek a
lehetd legjobb megoldast. Frie
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FRAISA ReTool®:
biztonsag, amelyre épithet
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A keményfém szerszdmok olyan értékes nyersanyagok ad7 ] G'"m'!‘HE gL} M!!

bol allnak, mint a volfram és a kobalt — ezért a legtobb 7 “1[- %‘_E e 'E: —=

esetben kézenfekvé dolog a felujitas. A FRAISA magas
szinten automatizalt szervizkdzponttal rendelkezik az ipari
szerszamfelljitashoz. Garantaljuk az Uj szerszam eredeti
teljesit6képességét.

Az el6nyok:

M A felUjitott FRAISA szerszamok is folyamatbiztosan
hasznalhatdk az autoném folyamatokban.



[}
| f FRAISA forgacsolasi adatok:
® hogy a gyartas még hatékonyabb legyen

A fejlesztési koltségek kozel 50%-at a tesztelt és kiértékelt
felhasznalasi adatok kidolgozasaba fektetjik. Az eredmény
olyan ,Plug & Play” megoldasok, amelyekkel elkertilheték a
draga kisérletek az Gizemben.

Az E-Cut Alu programhoz az aluminiumétvozetek mellett a
réz és a mlanyagok megmunkaldsdhoz megfeleld paramé-
tereket is kidolgoztuk. Itt olyan kilonféle alkalmazasokat
vettlnk figyelembe, mint a HPC és HDC maras, a ndtmaras,
a bemertlés, valamint a sarokradiuszos szerszamokkal
torténd 3D megmunkalas.

Az elényok:

M A FRAISA ToolExpert® értékes felhasznaldsi adatai Tovabbi informacidkat itt talal a
az autoném folyamatok gyors és biztonsagos meg- FRAISA ToolExpert®-ré|.

valdsitasat garantaljak.

FRAISA CAM integracio:
hatékony adatimport az online interfészek révén

A szerszam- és alkalmazasi adatok manualis bevitele
gyakran hibazasra ad lehet8séget, és iddigényes. A FRAISA
egyuttmUkodik a vezetd CAM rendszerek gyartdival
automatikus online interfészek fejlesztésében és frissitésé-
ben a FRAISA ToolExpert®-hez. Ez az &sszes, szerszamozas
szempontjabdl relevans adat sajat CAM rendszerbe térténd
automatikus és hibamentes importdlasat lehetévé teszi.

Az el6nyok:

M A megmunkalasi adatok kézvetlen CAM rendszer-
be torténd importalasaval csokken az idéraforditas
és a hibazasi lehetdség, ellenben nd a hatékonysag.



http://www.fraisa.com/qr/huw25

Maroszerszamok aluminiumhoz és rézhez

E-Cut Alu - a hianytalan kinalat
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Sima élkiképzés, sarkos

Normal kivitel
90°d; 3-20 mm
23

Normal kivitel
90°d¢ 1-10 mm
z2

Ko6zéphosszu kivitel
90°d¢ 3-20 mm
z3

Ko6zéphosszu kivitel
90° d;3-20 mm
z3

Ko6zéphosszu kivitel
90°d¢ 1-10 mm
z2

Hosszu kivitel
90°d¢ 3-20 mm
2.5

Sima élkiképzés, sarokradiuszos —
3D megmunkalashoz is

Normal kivitel

r 0,2,0,5,1,0,20,3,0
dq 3-20 mm

73

Ko6zéphosszu kivitel
r0,2,051,0,20,3,0
dq 3-20 mm

z3

Ko6zéphosszu kivitel
r0,2,051,0,20,30
dq 3-20 mm

z3

Hosszu kivitel
r 02,0510
dy 3-20 mm
23

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Nagyolds HDC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolas HPC
Nagyolds HDC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas

Nagyolds HPC
Simitas
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|2= 2.2Xd1
|3 = 3.0Xd1

|2= 2.2Xd1
|3 = 3.0Xd1

|2= 3.7Xd1

|2= 2.2Xd1
|3 =4.5Xd1

|2= 2.2Xd1
|3 =4.5Xd1

lZ = 2.2Xd1
|3 = 5.6Xd1

|2= 2.2Xd1
|3 = 3.0Xd1

|2= 3.7Xd1

|2= 2.2Xd1
|3 =4.5Xd1

|2 = 2.2Xd1
|3 = 5.6Xd1




E-Cut Alu ’

Nagy teljesitményii, tokéletes marasi rendszer
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Gyd8z48djén meg
On is az E-Cut

Alu szerszamok
teljesitményérél.



http://www.fraisa.com/qr/huv63
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Itt talalhat tovabbi
informéaciokat a
FRAISA Csoportrdl.

FRAISA Hungaria Kft.

Webaruhazunkat a
leggyorsabban ezen
az uton érheti el.

VasarhelyiP.u.3 | HU-3950 Sarospatak |

Tél.:+3647 511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |

Itt is megtalal minket:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

linkedin.com/company/fraisa
instagram.com/fraisagroup/
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