
Sphero-Alu – 
精密 & 高性能的铝用铣刀
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ToolExpert – 
创新在线工具

FRAISA 切削数据计算工具 ToolExpert 
为生产提供刀具和材料专用的切削数
据，这是精确使用全新 Sphero-Alu 球头
铣刀的基础。

创新软件解决方案简捷、易用：只需选择材
料、应用类型和刀具，即可输出匹配的切削
数据。 

快速、安全、可靠。
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全方位保障铝材的铣削加工：新的球头铣刀 Sphero-Alu 将铝合金的粗加工和
精加工巧妙融合。

即使在最高的进给和切削量下，经抛光后的排屑槽也能确保切屑顺畅排出。 

高精度铝合金铣削的效率和品质

优势：

• 可减少刀具成本
用一种刀具进行粗加工和精
加工

• 可提供高质量工件
配备高精度柄部，
无需返工

• 可提升表面质量
得益于精准研磨和高度抛光
的球头

• 可提高生产率
减少后续精加工操作 

• 切削数据计算工具
ToolExpert可快速、
简便地提供切削数据

• 提供的服务工具
刀具管理系统
FRAISA ToolCare®，
刀具修磨
FRAISA ReTool®,
通过 FRAISA ReToolBlue回
收

通过使用 Sphero-Alu 球头铣刀，您将从
诸多优点中获益：球头部分的经镜面抛光
处理的侧刃刃口由于更少的崩刃会加工出出
色的表面。此外，极高精度的球头与高精度
柄部结合，可以实现较高的工件精度。
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FRAISA ReTool® –  
具有效率保证的工业刀具修磨系统

FRAISA ReTool® 提供全方位服务，致力于恢复“旧刀具”的原始性能以及优化流程。 对 FRAISA 及其他品牌刀具的修磨均使用最新技
术和节能方式。效果：刀具焕然一新，性能如初。比新购置花费更少，从而显著提高生产率并节省成本。

FRAISA ReTool® – 通过刀具的整合式开发和修磨流
程保障性能

我们承诺：使用 FRAISA ReTool® 修磨后，您的旧刀具将恢复为
如同新刀具的原始性能。在产品研发的早期阶段，我们的专家团队
就考虑到了性能保证。   

因此，除了实际的产品测试和切削数据测定，对修磨流程的开发是
新产品研发阶段不可或缺的组成部分。遵守严苛规则：只有在性能
保证可以达到 100% 的情况下，才能发布 FRAISA ReTool® 流
程。

保证 100% 的性能

使用 FRAISA ReTool® 的工
业修整

成果不稳定的手动修磨
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FRAISA ReToolBlue – 回收利用，而不是废弃处理

我们使用 FRAISA ReToolBlue 从无法修磨的刀具中回收珍贵的
硬质合金。

FRAISA ReTool® 还可为您带来：  
经过修磨，您将获得具有原始性能的崭新刀具 
—— 比新购置或手动修磨的成本更低。

节省成本

满意度

信任

价值保全

节约资源

安全

高效

退款承诺

有关我们所提供服务的视频: FRAISA ReTool®

30 多年的刀具修磨经验： 

我们的德国技术中心是欧洲最大的硬质合金铣刀
服务中心。

FRAISA 
ReTool®- 

的优势

退款承诺



 HM
MG10 

 λ    40  °
  γ    20  ° 

 7550 

 Al
Aluminium

> 99% 

 Al
Aluminium

Alloy 

 Al
Aluminium

Cast 

 Cu
Copper 

 Plastic
Thermoplast 

7550   140 

 Ø
Code 

 d1  d2  
h4 

 d3  l1  l2  l3  l4  r  
±0.005 

 α  z 

 140  2.00  6.00  1.90  57  4.00  6.00  14.31  1.000  8.2  °  2 
 180  3.00  6.00  2.80  57  6.00  9.00  15.63  1.500  5.7  °  2 
 220  4.00  6.00  3.70  57  8.00  12.00  16.95  2.000  3.6  °  2 
 260  5.00  6.00  4.60  57  10.00  15.00  18.27  2.500  1.8  °  2 
 300  6.00  6.00  5.50  57  12.00  19.34  20.00  3.000  0.0  °  2 
 391  8.00  8.00  7.40  63  16.00  25.29  26.00  4.000  0.0  °  2 
 450  10.00  10.00  9.20  72  20.00  30.20  31.00  5.000  0.0  °  2 
 501  12.00  12.00  11.00  83  24.00  36.13  37.00  6.000  0.0  °  2 
 610  16.00  16.00  15.00  92  32.00  42.13  43.00  8.000  0.0  °  2 
 682  20.00  20.00  19.00  104  40.00  52.13  53.00  10.000  0.0  °  2 
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球头铣刀 Sphero-Alu
公差 r ±0.005, 6xd

HM 
MG10

λ 40°
γ 20°

订货代码示例:
订货号

7554

Al 
Aluminium

> 99%

Al 
Aluminium

Alloy

Al 
Aluminium

Cast

Cu 
Copper

Plastic 
Thermoplast

涂层 产品代码 ø-直径代码

7554 180

Ø 
Code

d1 d2
h4

d3 l1 l2 l3 l4 r
±0.005

a z

180 3.00 6.00 2.80 66 6.00 18.00 24.63 1.500 3.7° 2
220 4.00 6.00 3.70 69 8.00 24.00 28.95 2.000 2.2° 2
260 5.00 6.00 4.60 75 10.00 30.00 33.27 2.500 1.1° 2
300 6.00 6.00 5.50 80 12.00 42.34 43.00 3.000 0.0° 2
391 8.00 8.00 7.40 90 16.00 52.29 53.00 4.000 0.0° 2
450 10.00 10.00 9.20 105 20.00 63.20 64.00 5.000 0.0° 2
501 12.00 12.00 11.00 120 24.00 73.13 74.00 6.000 0.0° 2
610 16.00 16.00 15.00 135 32.00 85.13 86.00 8.000 0.0° 2
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l

l

l
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高精度半径公差 +/– 0.005 mm

• 位置公差精心设计，不仅简化了编程，还能够可靠地加工
出最终轮廓

• 公差精度高，确保可实现高度精准的形状

排屑槽几何形状

• 排屑槽的槽型允许粗加工使用更高的参数

�铣刀，具备 H4 级精度优质刀柄
• 高同心度和偏心精度

• 在精密刀柄（热缩、液压刀柄）商有更高的夹持力

• 重要：安装前务必清除刀具和夹具上的油污，以提高夹持
力并避免刀具打滑！ 

高光技术
• 经过抛光的切削面和侧面以及排屑槽减少了粘附，改善了

工件的表面质量
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采用镜面抛光处理的 Sphero-Alu

Sphero-Alu 球头铣刀

通过创新技术确保出色的表面质量和工件精度

适合作为粗加工球头铣刀

材料：n = 35,000 rpm, vf = 6,300 mm/min
ap = ae = 1.5 mm (0.25xd1), AlSiMg1, 刀具直径 6mm
Q = 14.1 ccm/min (Ø 6 mm) + 150% Sphericut-Alu

Sphero-Alu（经过抛光）

30°角时达到的表面质量 Ra [n = 2]

表面质量 [μm]

Sphero-Alu 球头铣刀 传统刀具

1

0.5

0

材料：n = 35,000 rpm, vf = 3,150 mm/min
ap = ae = 0.1 mm, AlSiMg1

表面质
量提高 
60%
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扫描二维码您将获得
更多FRAISA 集团的
信息。

扫描识别二维码，
关注FRAISAChina
公众微信号

佛雷萨金属切削刀具（上海）有限公司 
中国（上海）自由贸易区富特东三路526号3号楼A202室 
Tel.: +86 21 5820 5550  I  Fax : +86 21 5820 5255  I 
infochina@fraisa.com  I  fraisa.com  I 




