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A kiado eloszava

Kedves Ugyfeleink, Kollégaink,

Olvasdink!

A hannoveri EMO 2017 kidllitdson mutattuk be az ArCut X
szerszamcsaladunkat. Az ArCut X elnevezés az ,iv mentén
torténd marasra” utal. A legkorszerlibb programozasi megol-
dasoknak koszonhetéen mara rendhagyd formak és excentri-
kus gorbdletek is gy munkalhatok meg, hogy ennek ellenére
hatarozott konturok keletkeznek a munkadarabon. Ami oly
magatol értetédének hangzik, végsé soron 10-szer gyorsabb
marasi folyamatokat tesz lehetévé! Ez igazi forradalmat jelent!

Ugyanebbe a kategoéridba tartoznak szamomra a legujabb
MFC (Multi Functional Cutting) szerszamok is, amelyek 5,2xd
hosszusaggal, a teljes hosszon mélyilnek az anyagba, majd
olyan nyugodtan végzik a marasi folyamatot, mintha ez len-
ne a vilagon a legtermészetesebb. A 10-szeres sebességndve-
kedés és az 5,2xd mérték(i marasi mélység tdmdr anyagban
olyan forradalmat jelentenek személyesen szamomra, 28 év
szerszamfejlesztés utan is, amit réviddel ezel6ttig nem tartot-
tam volna lehetségesnek. Ezt a teljesitményt a gépek 5 ten-
gelyes technolégidja, az intelligens szoftver, a szupergyors
szamitdgépek, valamint a kilén ezekhez az el6feltételekhez
kifejlesztett szerszamok kozotti Osszjaték teszi lehetévé. Az
ArCut X és az MFC egyel6re a csucspontot jelentik az Ujszerd
szerszamok fejlesztése terén, és rendkivili megtakaritasi po-
tencialt jelentenek tgyfeleink szamara. Ezek a technologiak
azonban még fiatalnak min&sulnek, igy egyel6re kevéssé is-
mertek. Ezért a mostani Uzleti jelentéstinket alapvetéen a
.forradalmi marasi technoldgia” témajanak szenteljuk.

.....
-------------
..............................

Az elmult Uzleti évet drvendetes mértékd, 8,8%-os — arfo-
lyamhatasoktdl megtisztitva 6,1%-0s — ndvekedéssel zartuk.
Emellett a 2018-as évre érvényes kilatadsaink mind szamunk-
ra, mind szdmos Ugyfeliink szdméara rég nem latott mérték-
ben jonak tekinthettk.

Kedves Ugyfeleink, szeretnék kdszénetet mondani a bizalmu-
kért. Koszondm 527 kollégdmnak odaadd munkajukat,
kreativitasukat és egylttmikoddésiket. Kdszondm vezetd
munkatdrsaink csaladjanak megértését, amikor Ujra és Ujra
el6fordul, hogy tulérara van szikség tgyfeleink érdekében.

Mindannyiuknak sok o¢roémet kivanok Gzleti jelentésiink
attekintéséhez — melynek soran érdemes mobiltelefonjukat
kéznél tartani, hiszen segitségével a FRAISA Uzleti jelentése
minden korabbinal élébbé valik!

Szivélyes tdvozlettel,

Josef Maushart
Az igazgatdtanacs és az lgyvezetés elndke
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A csoport mutatészamainak attekintése
(Pénztgyi adatok a SWISS GAAP FER alapjan)
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5 A tarsasagok vezet6ségi tagjainak egyesiletekben, szévetségek-
ben, partokban és egyéb kdzhasznu szervezetekben folytatott
onkéntes tevékenysége egyUttesen.

4 Az dsszterllet az alabbiakbdl tevédik 6ssze:
Termelés: 15393 m?, Logisztika: 2 145 m?,
Ertékesités: 1886 m?, Igazgatas: 1654 m?
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Cég, célok és uzletmenet

A FRAISA-csoport ismét eredményes Uzleti évre tekinthet
vissza. A vdllalatcsoport az arbevételét 8,8%-kal (arfolyam-
hatasoktdl megtisztitva 6,1%-kal) tudta novelni. Az el6z6
évhez hasonléan a franciaorszagi (+2,2 millié CHF, +14%) és
olaszorszagi piac (+1,1 milli6 CHF, +9,3%) kuléndsen nagy
mértékben novekedett. Kinaban is jelentés (0,4 millié CHF,
+28%) novekedést tudtunk elérni. Az azsiai térségben kiala-
kult pozitiv fejlédés arra batoritott benntinket, hogy Sanghaj-
ban sajat lednyvallalatot hozzunk létre.

A ,standard keményfém mardszerszamok” szegmens 11%-kal
Ujfent kimagasld novekedést ért el, igy az arbevételen beldl
immar 62%-os aranyt képvisel.

Az automatizalasi projektek kovetkezetes megvaldsitasa, a
folyamatok allandé optimalizélasa, valamint az arfolyamhata-
sok pozitiv alakulasa tovabb javitotta a jovedelmez6ségi hely-
zetet. Ennek kdszonhetden a nyereség 15%-kal 12,2 milliéra
nétt CHF.

A hatékonysdg noévelésének alapvets el6feltétele az
automatizacidba torténé befektetés, az Uj technolégiak al-

SAJATTOKE-
ARANY

BANKI

+8,8.

FORGALOM-
NOVEKEDES

1 amérlegf6osszeg vonatkozasaban
2 a forgalom vonatkozasaban
3 devizaeltérésekkel korrigalva

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | CEG ES CELOK

FINANSZIROZAS

kalmazasa, valamint a folyamatos felUjitasi beruhazasok. Az
elmult Gzleti évben 8,3 millio CHF értékben végeztink beru-
hazasokat, ebbdl a legnagyobb részben a svajci (30%), a né-
metorszagi (20%) és a magyarorszagi (40%) gyartobazisok
részeslltek.

A kockazatok évenkénti értékelésekor egyre Ujabb kockaza-
tokat talaltunk, illetve megvaltozott értékeléseket. A vilagpi-
aci kilengések kockazatat tovabbra is relevansnak mindsitjik.
Ezek fényében 6réommel szdmolhatunk be arrél, hogy kivalo
jovedelmez6séggel, magas szintd likviditassal és er6s,
56%-0s sajattéke-arannyal rendelkeziink. Ezek a legfonto-
sabb el6feltételei annak, hogy a sulyos gazdasagi valsagok-
kal is sikeresen szembenézhessunk.

A foly6 Uzleti évre, 2018/19-re nézve — gazdasagilag kedvez§
koérnyezetben — 5%-0s varhaté névekedéssel szamolunk. A
beruhazasok, az automatizalas és a folyamatoptimalizalas
terén folytatott stratégiank tovabbi kovetkezetes megvalosi-
tdsdval megalapozottan bizakodhatunk abban, hogy a
folyo Uzleti évben el tudjuk érni gazdasagilag ambiciozus
céljainkat.
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Miszaki tanacsadas

ToolSchool tréning

- e
\_ ' { : ’1’.
o . Sl

Termékek




A FRAISA-csoport szolgaltatasainak kore
Az egyes telephelyeken igénybe
vehet§ szolgaltatasok

Mdiszaki tanacsadas
ToolSchool forgacsolasi tréning

Sorozatgyartott termékek

Marészerszamok , .
Egyedi rendelésre

gyartott termékek

Sorozatgyartott termékek

UGYFELEK RESZERE

Menetkészité szerszamok - —
Egyedi rendelésre

gyartott termékek
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Sorozatgyartott termékek

Farészerszamok . .
Egyedi rendelésre
gyartott termékek

Koézponti logisztika

ToolCare®logisztikai megoldas

ReTool®

Miiszaki tanacsadas
ToolSchool forgacsolasi tréning

Sorozatgyartott termékek

Marészerszamok ) )
Egyedi rendelésre

gyartott termékek

Sorozatgyartott termékek

Menetkészité szerszamok ; -
Egyedi rendelésre

gyartott termékek

Sorozatgyartott termékek

Farészerszamok ; .
Egyedi rendelésre

gyartott termékek
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ReTool®

Marketing-tanacsadas

ToolSchool alkalmazastamogatas

.llllllll.l! ll""'l"! FRAISA Deutschland
"I.ll'll'l' ll"'lll"' FRAISA France
l.lll".'l.' 'l!!ll'!'ll FRAISA Italia
.lllllllllll !l'l'l!l"! FRAISA Hungaria
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A FRAISA-csoport halozata

A telephelyek szolgaltatasai

Véllalatcsoportunk mindegyik tarsasaga egészen specifikus
képességekkel bir és nemzetkdzi halozat keretében miiko-
dik egyutt. Ennek koszonhetben az egész vilagon Ugyfele-
ink szolgéalataba allitjuk kompetencidinkat.

Ekként képesek vagyunk maximdlisra noévelni a partnereink
szamara elérhetd szolgaltatasok korét, egyuttal minimalis-
ra csokkenteni az ezek biztositasahoz sziikséges rafordita-
sokat.

A véllalatcsoporton belll a svajci FRAISA SA Svéjc a ter-
mék- és technoldgiafejlesztésért, a nagymértékben au-
tomatizalt gyartasért, valamint a FRAISA ToolSchoollal a
know-how ugyfeleknek valo dtadasaért felelGs.

A FRAISA Németorszag a kornyezetvédelmi szempontbol
kiemelked& FRAISA ReTool® szerszam-ujraélezést biztositja
a csoport 6sszes eurdpai tarsasaga szamara.

A FRAISA Magyarorszag rendkivil kedvezé feltételek mel-
lett, a legkorszer(ibb Uzemben gyart nagy teljesitmény(
szerszamokat.

Az egyesult allamokbeli vallalatunkndl huvelykalapu
rendszerben &llitunk elé szerszamokat, illetve vallalunk
szerszam-Ujraélezést az amerikai piacon tevékenyked®
Ugyfeleink részére.

Ertékesitési irodaink és értékesitési részlegeink gondos-
kodnak arrél, hogy cégliink know-how-javal optimalis
moédon jarulhassunk hozza Ugyfeleink értékteremtési
folyamataihoz, egyidejlleg pedig kozvetit§ szerepet tolte-
nek be az ugyfelek altal megfogalmazott igények és tech-
nolégiai részlegeink kdzétt.
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H FRAISA USA, Inc.

Alapok:
- Termék- és technologiai
fejlesztés

Termelés:
- Maro-, menetkészité és
farészerszamok

Alapok:
- Technoldgiai fejlesztés

Termelés:

- Mard- és furészerszamok
gyartasa egyedi megolda-
sokhoz

- ReTool® gyartas

Termelés:

- Maro- és furdszerszamok
gyartasa

- Nyers HSS darabok

Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas
- ToolCare®

Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas
- ToolCare®

Ertékesités:
- Ertékesités
Olaszorszagban

Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas
- ToolCare®

Termelés:

- Mardszerszamok gyartasa

- ReTool® gyartas (Eszak-
Amerika)

Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas
- ToolCare®

Szolgaltatas
és tanacsadas:
- Mszaki tanacsadas

Ertékesités:

- Kozponti logisztika —
Kina és Tajvan

- Ertékesités —
Kina és Tajvan
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Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas

- ToolSchool oktatékézpont

- ToolCare®

Ertékesités:

- Kozponti logisztika

- Ertékesités Svajcban,
Eurépéban, Azsidban és
Dél-Amerikaban

Szolgaltatas

és tanacsadas:

- MUszaki tanacsadas
- ToolCare®

Ertékesités:
- Németorszagi értékesités

Ertékesités:
- Ertékesités
Magyarorszagon
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Ertékesités:

- Terjesztés
Franciaorszagban,
Belgiumban,
Luxemburgban,
Spanyolorszagban és
Portugalidban

Ertékesités:

- Kozponti logisztika
(Eszak-Amerika)

- Ertékesités az Egyestilt
Allamokban, Kanadaban
és Mexikoban

A FRAISA-CSOPORT HALOZATA
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https://youtu.be/CoKWZtoNN3Q

Az arra irdnyuld torekvés, hogy egyfel6l néjon a termelé-
kenység, masfeldl pedig csokkenjenek a koltségek, egyidds
magaval a forgacsoldssal. Az Uj vdgoéanyagok és bevonatok
kifejlesztése évtizedeken &t teljesiteni t(int ezeket a vagyakat.

A modern, szamitégéppel segitett gyartds (Computer Aided
Manufacturing, CAM) U] tavlatokat tar fel abban a tekintet-
ben, hogyan hasznalhatok a szerszamok mindig az optimalis
munkaponton, ami révén jelentésen csékken a szerszamko-
pas, mikdzben rendkivili mértékben megné az egységnyi id6é
alatt forgacsolt mennyiség.

A maré terhelését alapvetéen a hémérséklet, azaz a vagoél
alkalmazasi ideje és terhelése, illetve a forgacsolasi vastagsag
hatarozza meg.

A marok optimalis munkapontjat a FRAISA alkalmazaskdz-
pontjdban, a megmunkaland6 anyagok flggvényében ha-
tarozzak meg, illetve rogzitik a FRAISA ToolExpert program-
ban. Ezek az adatok képezik a legfontosabb alapjellemzéket
a csUcsteljesitményld mardk maximalis szerszamteljesitmé-
nyének igénybevételéhez.

Az alapadatok alapjan megallapitott informacidk ezt kéve-
t6en CAM-szoftverbe viheték be, igy a szerszamok mindig
az optimalis munkaponton m(kddhetnek. Mig korabban a
marét teljes horonymarasnal egyszerlien egyenesen kellett
a nyersanyagon keresztll vezetni, ma egyenes vonali moz-
géasok és gyors, korkoros (trochoidalis) mozgasok valtogatjak

egymast. Ezen mozgasok kinematikus interpolacidjaval biz-
tosithatd, hogy a mardk mindig az optimalis munkaponton
mikédnek a hémérsékletet és a forgacsolési vastagsagot
tekintve.

A mardé gyors trochoidalis mozgasanak eléallitasahoz rendki-
vUl dinamikus gépek szikségesek, innen szarmazik a ,High
Dynamic Cutting” (HDC) elnevezés.

Milyen elényokkel bir ez a technologia a FRAISA Ugyfelei
szamara? A HDC technoldgia esetén a forgacsolasi kereszt-
metszetek allanddak maradnak, aminek eredményeként a
forgacsolasi eré mértéke alig ingadozik. Ez a hatalmas elény
a szerszambehatasi mélység jelent6s novelésére hasznalhatd
fel, aminek készonhetéen a termelékenység szignifikansan
nd. Az dllandd élterhelés rendkivil egyenletes, kismértékd
kopast, hosszi szerszamélettartamot, kitiné ismételhetd-
séget és az Ugyfél szamara kimagaslé koltséghatékonysagot
eredményez.

A FRAISA tokéletesen 6sszehangolt, alapanyag-specifikus va-
gasi adatokkal tdmogatja tgyfeleit a HDC-megmunkalasban,
amely adatok a FRAISA ToolExpert programban lekérdezhe-
ték.

Minden valészinUség szerint a szerszam és a vagasi adatok
harmonikus ¢sszehangoldsa az egyik ok arra, miért valaszt-
ja annyi Ugyfél a FRAISA-t technolodgiai partnernek a HDC-
megmunkalas soran.

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | HIGH DYNAMIC CUTTING (HDC)
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https://youtu.be/GQfjUeJEnaU

A multifunkcionalitas jelenti a kulcsot a
komplexitas és a koltségek csokkentéséhez a
marasi megmunkalas soran

A szerszamgyarték koérében a maximalis teljesitmények iranti
térekvés nemcsak a kilénbdzé valtozatok soha nem latott
sokszin(iségét hozta el, hanem a felhasznalokat is szinte
megoldhatatlan problémak elé allitotta azzal kapcsolatban,
hogy megtaléljadk a megfeleld szerszdmot az alkalmazasuk-
hoz.

A FRAISA teljesen tudatosan hagyta el ezt az utat, és az MFC
(Multi Functional Cutting Technologie) technoldgiaval olyan
szerszamplatformot bocsat rendelkezésre, amely akar 96 al-
kalmazast egyesit egyetlen szerszamban, és ezzel nagyban
leegyszer(siti a szerszam kivalasztasat. A FRAISA ToolExpert
programmal egyedilalld alkalmazasszoftvert bocsatunk az
Ugyfelek rendelkezésére, amellyel biztonsadgosan és gyor-
san megtalalhatjdk az optimalis felhasznalasi paramétereket.
A szoftverben rogzitett adatokat gyakorlati kisérletek soran
ellenériztik, és optimalisan a szerszamhoz igazitottuk.

A FRAISA a m(kddési biztonsagot szem el6tt tartdé multi-
funkciondlis szerszamokat (MFC) és a tokéletesen a nyers-
anyagokhoz igazitott forgacsoldsi paramétereket donté fon-
tossagu alapnak tekinti ahhoz, hogy az Ipar 4.0 gondolatat
hatékonyan megvaldsitsa. A jov8ben egymassal kommunika-
|6 folyamatokat és komponenseket robusztusra és multifunk-
cionalisra kell tervezni ahhoz, hogy biztonsagosan leképez-
het6k legyenek a folyamatok kiigazitasai vagy médositasai.

A minimalis tételnagysagok hatékony gyartdsa szamos cég
esetében kovetelmény ahhoz, hogy megfelelhessenek a
valtozatok folyamatosan névekvé sokoldalUsaganak. Ezzel
a kovetelménnyel all szemben a szerszamtarhelyek korla-
tozottsaga. Az MFC technolégia rendelkezik a valaszokkal
ezekre a problémakra. Egyetlen maréval kilénb6zé formaju
és atmérdji furatok készitheték. A rendkivil erés kialakitasu
vagoélek és az azokhoz igazitott horonyprofilok mély furatok
rovid idén bellli elkészitését is lehetévé teszik. A kdnnyen
vago kulsé élek ugy vannak kialakitva, hogy a nyersanyagok
széles kore ugy forgacsolhatd kimagasld hatékonysaggal,
hogy nem kell gondolni kézben a szerszdmcserére. Mind a
robusztus nagyolasi mdveletek, mind a simitd forgacsolas
egyetlen szerszammal elvégezhet6.

A szerszdmkészlet rendszeresen szerepel a Lean projektek
listdjan. A sokféle szerszam jelent6s beruhazast is kivan.
A rendkivil kis szamu, egyedi esetre tervezett szerszamokbol
is megfelel6 biztonsagi készletet kell tartani. Ha szamtalan
alig hasznalt szerszamot kell a gyarté portfolidjaban tartani,
az egyfeldl jelentds koltségeket okoz, masfeld| kihivast jelent
a logisztika szdmara. Az MFC technoldgia ezekre a problé-
makra is a megfelel valaszokat adja. A véltozatok szamanak
csokkentése és a komplexitas egyszer(sitése erés érvek az
innovativ MFC technolégia mellett.

Az elényok:

¢ Kisebb logisztikai és leltarozasi koltségek
Egy szerszam szamos alkalmazashoz

e Rovidebb felszerszamozasi és beallitasi id6k
a véltozatok szamanak jelentds csokkentése révén

[17]

¢ A toéke kisebb lekotottsége
a szerszamokra és szerszamtartdkra forditott
beruhazasokat tekintve

¢ Magas szintii folyamatbiztonsag
Biztos forgacseltavolitas a kozponti 1ég-/h(it6csator-
nan keresztul

e Optimalizalt programciklusok és teljesitmény
A ToolExpert MFC pontos alkalmazasadatokkal
rendelkezik

e Optimalis életciklus
a ToolCare szerszamkezel6 programnak, szerszam-
el6készités a ReTool® programnak és Ujrahasznositas a
ReToolBlue programnak készénhetéen

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | MULTI FUNCTIONAL CUTTING (MFC)
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https://youtu.be/fp47ZzUAbyo

ArCut X

Sok formagyarté ma még gémbfejmarot hasznél, és tirel-
mesen, kis sorléptetésekkel allitja el6 a sullyesztékei megki-
vant feltleti mindségeit. A folyamat mikod&képes, azonban
rendkivil lasst és ezzel 6sszefliggésben koltségigényes. A
FRAISA teljesen Uj fejlesztésl, korives szegmensmaroéval
(ArCut X) mutatkozott be. A cég a ,Feature Based Milling
Systems” motté alatt olyan szerszamcsaladot fejlesztett ki,
amely nemcsak gyorsan és egyszer(en alkalmazhaté a CAM-
rendszerben, hanem a felllet ,jellemz6t” is a korabbi id6 t6-
redéke alatt elkésziti.

Az ArCut X olyan klpos szarmard, amelynek palastja akar
1.000 mm-es goérbuleti sugarral is rendelkezhet. A nagy gor-
buleti sugarnak készénhetéen nagy sorléptetések is megva-
|6sithatok, anélkdl, hogy ez az elméleti érdességmélységet
érdemben befolyasolna. Az eredmény: ragyogé fellleti jel-
lemz6kkel rendelkezd, pontos fellletek, amelyekkel minima-
lizalhatok az id&igényes csiszolasi folyamatok. A simitasi md-
90%-kal csokkenthetd volt. Mivel az ArCut X maro a fejnél
tékéletesen gdmbformaju, rendelkezik az erés gdmbfejmard
valamennyi elényével is.

Nagy palyatavolsagok =
révid megmunkalasi id6k (ArCut X)

Forrds: OPEN MIND = OPEN MIND

A vagodélek nagy gorbuleti sugaranak készonhetéen a szer-
szam nagy fellleten érintkezik, ami miatt a szerszdmkopas
a gomfejmarohoz képest lényegesen alacsonyabb mértéka.
A gondosan megtervezett, 6ttengelyes simitasi stratégianak
kdszénhet8en a szerszamokat elegendé viszonylag réviden
befogni, ami rendkivll stabil megmunkalasi konfiguracidkat
eredményez, amelyekre alig jellemz6 a szerszamrezgések
el6fordulasa. A fejlesztés eredménye: révid folyamatidék, ki-
valo fellleti minéség és maximalis folyamatbiztonsag. Ezzel a
szerszam szinte tokéletes alapjat képezi az 6nmiikédé meg-
munkalasnak a kevés emberrel lebonyolitott miszakokban.

A CAM-gyartokkal megvaldsuld szoros egytttmUikédésnek
koszonhetéen a szerszamok CAM-rendszerbe térténd be-
vitele is nagymértékben leegyszer(is6dott, mivel nincs mar
szlkség DXF-fajlok beolvasasara. A rendkivili precizitassal
kdszorilt szerszamok sugarak és atmérdk egyszer( bevite-
|ével leirhatdk, ami jelentsen csdkkenti a programozasi id6-
raforditast.

A FRAISA ToolExpert atfogé ajanlast tartalmaz a vagasi ada-
tokra vonatkozoan, amelyeket maximdlis pontossaggal ellen-
6riztink valos kisérletek soran. A rendkivil pontos marészer-
szamokbdl, egyszerli CAM-programozasboél és ellendrzétt
vagasi adatokbol 4llo, tokéletes dsszhangban megalkotott
rendszerrel a FRAISA Ugyfelei szdméra (j tavlatok nyilnak
meg a szerszam- és formagyartas vagy akar a repulégép-
gyartas terén.

Rovid palyatavolsagok =
hosszd megmunkalasi id6k
(gdbmbmaro)

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | ArCutX
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Termékek

Az Uj termelékenységi tavlatok, a nagyszabasu programbé-
vitések és az U] simitdsi stratégidk csak néhany cimsz6 azok
kozul, amelyek az Gjonnan bemutatott FRAISA-termékeket
jellemzik. Az Uj lehet6ségek toretlen feltdrdsa annak érde-
kében, hogy novelhetd legyen Ggyfeleink termelékenysége,
egyben nagymértékben csokkentheték legyenek a koltsé-
gek, az Uj termékek egész tarhazat eredményezte.

A FRAISA MFC termékcsalad tovabbfejlesztése az lgyfelek
kivansagaira reflektal. Az Uj fejlesztésd, kdnnyl vagast biz-
tositd, 10°-os forgacsolasi sz6gli MB-NVDS marét az EMO
kidllitdson mutattuk be, és mar most nagy sikernek érvend.

A hengeres MFC marok kiegészitéseként fejlesztettik ki a
FRAISA MB-RNVDS maro6t is, amely sarokradiuszokkal 6tvozi
a konny( vagasd MFC maré jellemzéit. A szerszam rendki-
vll sokoldaltan felhasznalhaté és szamtalan nyersanyaghoz
alkalmas. Legf6bb jellemz6i: gyors bemerilés, kis vagderdék,
magas forgacsolasi sebesség.

Az edzett acélok (akar 68 HRC-ig) nagy teljesitményl forga-
csoldsahoz teljesen Ujragondoltuk a FRAISA HX csaladot. A
HX-NVS maro6 az elsé olyan kemény megmunkald szerszam
a piacon, amely akar 5°-o0s bemerUlési szoggel is blszkélked-
het, jelentés mértékben kib&vitve ezzel a kemény megmun-
kalo szerszam felhasznalasi spektrumat. A szerszam magat-
méro6jét nagymértékben noveltik, a feltletet pedig rendkivdl
kemény Duro-Si réteggel erésitettik meg. A véltoztatasok
eredménye: hosszu élettartam, nagyfoku folyamatbiztonsag
és csekély formaeltérés a folyamat soran.

Mindamellett az aluminiummegmunkaélashoz hasznélatos
szerszamprogram is figyelemre méltd termékkel egészult ki.
Az Uj fejlesztésli AX-FPS eddig nem sejtett teljesitménytav-
latokat nyit meg a gyartok elétt. A tikorsima forgacsnutok
szinte zavartalan, ultragyors forgacseltavolitasrél gondos-
kodnak. A rendkivll kénnyen vago szerszam teljesen Uj fej-
lesztés, finoman kiegyensulyozott mélyitési homlokkal ren-
delkezik, gy magas fordulatszdm esetén is nyugodt jarast
biztosit. Akimagaslé mozgékonysag, a teljes ndtos forgacsolas
(2xd-ig) és a 25°-0s bemerUlési szog csak néhany a szerszam
egyeduilallé jellemz6i kozal.

Mivel ez a szerszam a szerszamgépek mikddésének hatarait
feszegeti, extra vagasi adatokat fejlesztettlink a ToolExpert

AX-FPS programban annak érdekében, hogy a szerszam al-
kalmazasi paramétereit idedlisan a gépkornyezethez igazit-
suk.

Ha (j teljesitménytavlatokrol van szé, feltétlendl meg kell
emliteni az ArCut X szerszamot is. Ezt a korives szegmen-
st szerszamot kifejezetten a nagy teljesitmény( simitasi
megmunkalashoz fejlesztettik ki. Az Gttengelyes szerszam-
gépeken a simitasi mlveletekre forditott megmunkalasi idé
akar 90%-kal csokkenthets, anélkil, hogy ez a fellleti jel-
lemz&ket negativan befolydsolna. A hatalmas sugard, gomb-
végl vagdélek az oldalfeltleteken, alsd feltleteken vagy
sugarfellleteken mély Uregek kialakitasakor is fantasztikus
fellletek létrehozaséra képesek a legszlkebb tlirésekkel.
A szerszam hasznalatat a ToolSchool programban fejlesztett
és a ToolExpert programban lehivhato, preciz vagasi adatok
tdmogatjak.

A formagyartasi marasi programot is behatéan tanulma-
nyoztuk, és célzottan kiegészitettik. Ennek sulypontjat a
nagy pontossagu formagyartas jelentésen nagyobb mérté-
ki lefedése képezte. A 0,1-3,0 mm-es atmérStartomanyban
nagyon kis |éptékd atméré- és hosszvaltozatokat mutattunk
be annak érdekében, hogy ebben a tartomanyban jéval von-
z6bb vélasztékot kindlhassunk tgyfeleinknek. A sikeres Mic
ro X mar6 alapjan kialakitott 90 tovabbi gémbvégl és 84 (j
téruszos szerszamvaltozattal cégtink formagyartasi programja
jelentésen novelte Ut6képességét.

Végul, de nem utolsésorban szeretnénk felhivni a fi-
gyelmet valtdlapkaprogramunk kibévitésére is. Az U],
10 mm-es és 13 mm-es HX-HFC vagdtestek jelentésen bo-
vitik valtolapkaprogramunkat a 42-65 HRC keménység ka-
tegoéridjaban az acélmegmunkalds tertletén. Az optimali-
zalt geometridk és a kopasallobb szubsztratumok immar a
teljesitménnyel szemben tdmasztott legmagasabb szintl el-
varasokat is kielégitik.

A vagotestprogramunk felfrissitése keretében 8 mme-re és
12 mme-re atdolgoztuk SX saroklapkankat annak érdekében,
hogy ebben a tartomanyban is csicsmin6ségl terméket
kinalhassunk.

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | TERMEKEK
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Ugyfélszolgalat

A FRAISA szolgaltatasi kinalataval csdkkenteni kivanjuk a
raforditadsokat és az er6forrasok felhasznalasat, egyuttal
maximalizalni szeretnénk a termékeinkkel elérheté hasznot
Ugyfeleink szamara. A nagy teljesitményl marészerszamok
teljesitménypotencialja a legtdbbszor csak innovativ szolgal-
tatasokkal kombinalva hasznalhato ki teljes mértékben.

Ezért a FRAISA kuléndsen nagy hangsulyt fektet a jelent6s
hasznot rejt6 szolgaltatasok kifejlesztésére, valamint a meg-

lév§ szolgdltatasi valaszték tovabbfejlesztésére.

ToolCare® 2.1

A ToolCare® 2.1 szolgaltatassal, a FRAISA atfogd szer-
szamkezel rendszerével jelentésen novelhet6 a termelé-
kenység. A ToolCare® 2.1 felh6alapi menedzsmentszoft-
verrel a termelésben hasznalt szerszamokat atlathatéan
lehet tarolni és hatékonyan lehet mikodtetni.

ConcepTool

Az egyedi szerszamok méret szerinti szerszamok. Ezek az
Onék specialis igényeihez és az aktudlis piaci kdvetelmé-
nyekhez vannak igazitva. Vasarloi szamara a FRAISA a leg-
jobb gépeket és anyagokat, a legmodernebb technolégiat,
illetve a technolégia éllovasainak 6sszes tudasat biztositja.

ToolService

A ReTool® Ujraélez6 szolgaltatassal a FRAISA gondoskodik
arrél, hogy az Ugyfelek az Ujraélezett szerszamokkal is ma-
ximalis kihasznalasi mutatokat tudjanak produkalni. A
ReToolBlue nevd, Uj szolgdltatasi ajanlatunkkal az elhaszna-
l6dott szerszamokat visszavezetjik az Ujrahasznositasi fo-
lyamatba, és ezzel bezérul az anyag korforgasa.

ToolSchool

A FRAISA nemcsak Uj szerszamokat gyart, hanem a leend6
felhaszndldknak a sajat hazon belll szervezett Toolschool-
on azt is megtanitja, hogyan lehet ezeket a gyakorlatban
optimalisan alkalmazni, melyek a legujabb technolégidk,
milyen intézkedésekkel lehet az Ugyfelek termelési folya-
matait javitani és a koltségeket csdkkenteni. A ToolSchool
az utébbi idében vildgszerte egy e-learning platformon
keresztul kozvetiti a know-how-jat.

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | UGYFELSZOLGALAT
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Ertékek

Amikor Hans Studeli 1995-ben a véllalat tevékenységét meg-
hatarozo és szenvedélyes munkdja végén 41 év utan atadta
az Ugyeket a fiatalabb korosztaly szamdra, az Uj generacié az
alkalmazottakkal k6z6sen meghatarozta és egy missziéban
fogalmazta meg a FRAISA altal képviselt alapvetd értékeket.
Ezek az alapvetd értékek ma is valtozatlan formaban
érvényben vannak:

e Mindség és technoldégiai haladas a termékek és a
termelés terén.

¢ Kollegialis kommunikacio és magas foku felel&s-
ségvallalas.

e Egylttm(ikodés minden partnerrel a kdlcsonds
haszon érdekében.

e Kornyezetbarat termékek, amelyek kérnyezetbarat
folyamatok részei.

e Korrektség tevékenységlink minden teriletén.

» Onallésag megérzése tulajdonosok 4ltal vezetett
vallalkozasként.

Az igazgatotanacs és az Ugyvezetés emellett elkotelezett a
Vildgethosz Alapitvany (www.weltethos.de) elképzelései és
munkaja irdnt.

A globalis gazdasagi erkélcs legfontosabb
alapelvei szamunkra:

e Az emberi méltésag sérthetetlen.

¢ A fenntarthat6 gazdalkodas soha nem csupén
egyéni érdek.

A kolcsdndsség aranyszabalya: amit nem akarsz, hogy
veled tegyenek, te se tedd masokkal. Mindez magaba
foglalja a kdlcsonos felelsségvallalast, szolidaritast,
korrektséget és toleranciat.

Alapvetd kdvetelménynek szamit a munkabiztonsag,
a termékbiztonsag és a termékek hibatlansaga.

A felel6sség, a becstlet, az atlathatdsag és a korrekt-
ség jelentik a jogszer(ség és integritas altal meghata-
rozott gazdasagi élet alapértékeit.

A korrupcio elfogadhatatlan.

[25]

Az 6szinteség, a becslletesség és a megbizhatdsag
olyan értékek, amelyek nélkul a fenntarthaté és a
jolétet tamogatd gazdasagi kapcsolatok soha nem
valhatnak gyimolcsdzévé.

Az emberek nem, faj, nemzetiség vagy vallas alapjan
torténd diszkriminacioja elfogadhatatlan. Az embe-
reket megvet6 és az emberi jogokat sértd viselkedés
nem toleralhato.

FRAISA csaladi tnnep 2017
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Innovaciok

Ha ma az innovéaciéra gondolunk, sokaknak igen hamar az
Ipar 4.0 program jut eszébe. Még ha az Ipar 4.0 elképzelést a
4. ipari forradalommal magyarazzak is, kénytelenek vagyunk
megallapitani, hogy ahhoz olyan el6feltételek sziikségesek,
amelyek jelenleg nem teljeskorden allnak rendelkezésre. A
FRAISA innovativ technoldgidkon dolgozik annak érdekében,
hogy megteremtse ezeket az el&feltételeket.

Az Ipar 4.0 vildagadban az egyes rendszerek kommunikalnak
egymassal és igazodnak a keretfeltételekhez. Ez azt jelenti,
hogy a szerszamoknak rugalmasabbnak kell lennitk és széles
felhasznalasi spektrumot kell lefednitk. Szép példa erre az
MFC mardcsalad, amely kimagaslé folyamatstabilitas mellett
tébb mint 96 alkalmazashoz hasznalhatd. Az Ipar 4.0 nem
létezhet kimondott folyamatstabilitas nélkul.

Ezért a szerszamokat nem maximaélis teljesitményre, hanem
megbizhatdsagra és hosszu élettartamra kell méretezni. A
FRAISA olyan Uj simitasi rendszereket fejleszt ki, amelyek
pontosan ezeket a jellemz&ket teljesitik.

Vilagosan megfigyelheté a kemény anyagok megmunkalasa-
ra irdnyul6 trend. Az alkatrészek egyre kisebbek, a specifikus
terhelések pedig nagyobbak lesznek. Ezen a téren is az uni-
verzalitds és a szerszamok hosszU élettartama minésul az
egyik legfontosabb szempontnak. A FRAISA teljesen Uj fej-
lesztésti HX marasi platformja ezen a téren is Gjradefinialja az
innovacio jelentését. A HX mardk az egyetlen olyan, kemény
megmunkalasra alkalmas marok, amelyek tébb mint tizszer
olyan gyors merilésre képesek, mint a versenytarsak hasonlé
szerszamai. A kivalé merdlési tulajdonsagok jelent&sen
kiszélesitik a szerszam felhasznélasi spektruméat, pontosan
teljesitve ezzel a piac altal az univerzalitassal szemben
tamasztott igényt.

A mobiltelefonok kijelz6jének gyartasa Uj mércét allit fel a
grafitmegmunkalas terén. Itt szinte tokéletes fellletre van
szikség, méghozza rendkivil kdnnyen kopd anyag mellett.
A FRAISA ehhez olyan innovativ szerszammegoldasokat fej-
leszt ki, amelyek esetében optimalisan egymasra van hangol-
va a geometria és a CVD gyémantréteg, annak érdekében,
hogy a megoldasok teljesitsék a piac altal a jovében tdmasz-
tott kdvetelményeket is.

Azonban nemcsak a szerszdm maga, hanem a teljes folya-
mat szemlélete is a termelékenységet noveld szamtalan po-
tencial fejlesztését teszi lehetévé. A FRAISA egylttmikodik a
vezet§ CAM-gyartokkal annak érdekében, hogy tokéletesen
a szerszamokhoz igazodé megmunkalasi stratégidkat fej-
leszthessen ki. A FRAISA kisérleti kbzpontjaiban széamtalan
felhasznélasi paramétert dolgozunk ki annak érdekében,
hogy tgyfeleinknek a szerszam, a CAM-stratégia és a marasi
paraméterek tokéletes szintézisét kinadlhassuk. A ,Feature
Based Milling Systems” szlogen alatt rendkivdl innovativ ma-
rasi stratégidkat fejlesztlink és probalunk ki annak érdeké-
ben, hogy a jovében jelentdsen leegyszerUsitsik a CAM
programozast és megszintessik az idéigényes optimalizalasi
folyamatokat. Ez is arra irdnyulo 1épés, hogy a jovében a digi-
talis gyartas soran egymassal kommunikald rendszerekhez
biztositsunk vezérlési elemeket.

A jovébeni kihivasok messze meghaladjak a hardverek teru-
letét, és a rendszermegoldasok Iépnek az el6térbe. A FRAISA
szorosan egylttmukodik az egyetemekkel és az ipari partne-
rekkel annak érdekében, hogy aktivan alakithassa a jové kihi-
vasait.



Ahhoz, hogy az ember 6sszességében jol érezze magat a
munkahelyén, személyes egészségre, optimalisan kialakitott
munkahelyre, valamint j6 munkahelyi légkorre van szikség.

A FRAISA folyamatosan térekszik ezen terlletek optimaliza-
laséra. Az ehhez szlkséges Otleteket, javaslatokat tarsasa-
gonként a javaslattételi rendszeren keresztll vagy a munka-
tarsak korében rendszeresen végzett felmérések adataibdl
kapjuk meg. Ennek jegyében az elmult évben is megvaldsult
néhany fejlesztésunk, pl. a svjci tarsasagunknal a FELFEL U
élelmezési koncepcidja. Ennek keretében egy automatabdl
friss, egészséges ételek érhetbk el, amelyek nem tartalmaz-
nak mesterséges adalékanyagokat. Emellett a meleg és hi-
deg ételek gazdag valasztéka hetente valtozik. Emellett a
dolgozok kérésére valamennyi munkahelyre allithatdé magas-
sagu pultokat szereztiink be, tovabba tanfolyamokat szer-
veztlink az autogén tréning, a munkatechnika és az id6gaz-
dalkodas témajaban. Németorszagban és Magyarorszagon U
klimaberendezések kerlltek a gyartécsarnokokba, ami nya-
ron jéval kellemesebbé teszi a munkavégzést.

A személyes erénlét terén is széles valaszték all rendelkezésre:
Svéjcban példaul minden évben megrendezzik a sinapot, va-
lamint futo- és gyaloglocsoport mikodik, amely az év csucs-
pontjaként részt vesz a févarosban, Bernben megrendezett
nagydijon. Az évente majusban és juniusban megrendezett
. Bike to Work" akcidban sok munkatarsunk lemond az auto-
hasznalatrél és kerékparral jar munkaba, ami hozzajarul a sze-
mélyes erénléthez, és a kdrnyezetet is kiméli.

A munkabiztonsdg érdekében minden orszagban széles
kord, tobb esetben allamilag szabalyozott eljarasokat, intéz-
ményeket és el6irdsokat vezettink be. Ezek célja minden
esetben a balesetek megakadalyozasa, valamint a munkatar-
sak megovasa, kilondsen a maradandd karosodasoktol.
Ezek az eljarasok és intézkedések nagyon j¢ hatassal jarnak,
ennek készénhetéen a FRAISA-csoportnal az elmult években
nem tortént emlitésre érdemes Uzemi baleset.
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Tanulas

Az Ipar 4.0 programmal a technologiai fejl6dés nagy Iéptek-
kel halad el6re. Ez kozéptavon jelentés mértékben meg fogja
vdltoztatni a munkafeltételeket és munkatdrsaink kovetel-
meényprofiljat is. Ennek tudataban a FRAISA rendkivdli jelen-
t6séget tulajdonit a munkatéarsak tovabbképzésének és
annak, hogy képesitéssel rendelkezzenek a jovébeni kdvetel-
ményekre.

A tanulds és a képzettség az egyén szdmara biztonsagot,
perspektivat, jobb bért, motivaciot és elégedettséget jelent.
A véllalat életében ezéltal dinamikusabb lesz a fejlédés, ami a
gyakorlatban gyorsabb problémamegoldasban, folyamatos
javulasban, rovidebb projektidékben és hatékonyabb gyar-
tasban jelentkezik. Mivel a jobb képesités sok esetben na-
gyobb biztonsagérzettel és dnbizalommal is jar, ez a csoport
szellemiségére és a munkahelyi Iégkorre is pozitiv hatassal lesz.

A 2017/18-as Uzleti évben 1,7 millié CHF 6sszeget fektettlink
tovabbképzésbe, ami az arbevétel 1,7%-at, illetve a nyereség
13,9%-4t jelenti.

Ez az egyes munkatarsakat tekintve évente 3,4 tovabbkép-
zéssel eltoltott napnak felel meg, és évente munkatarsanként
3277 CHF kiadast jelent.

Minden bizonnyal a tavalyi év egyik csucspontjanak tekinthe-
t8 azon tiz munkatarsunk bizonyitvanyoszté innepsége, akik
a felzarkoztatd képzést elvégezve sikeresen megszerezték or-
szagos képesité bizonyitvanyukat. Az eseményt az egész
svajci sajto érdeklédése kisérte, annal is inkabb, mert a részt-
vevek fele a bizonyitvany megszerzésekor elmult 50 éves.

A felzarkéztatd képzést illetéen a FRAISA nagy elismertség-
nek érvend, és gyakran koévetendé példaként hivatkoznak ra
ezen a tertleten.

k)
o
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Eroforrasok

A szerszamok gyartasédhoz, a szolgaltatasaink elvégzéséhez
vagy a munkatdrsaink mobilitdsahoz, az Uzleti tevékenységeik
végzéséhez energiat és nyersanyagokat hasznalunk fel. An-
nak érdekében, hogy tevékenységeink soran kiméletesen
banjunk kornyezetiinkkel, folyamatosan toreksziink az 6sszes
er6forras felhasznalasanak optimalizalasara. Ez mind kdrnye-
zetvédelmi, mind gazdasagi szempontbdl fontos kérdés. A
kodrnyezet védelmével pénz takarithaté meg!

Keményfém
marészerszam

Szerszaméletciklus-
menedzsment a FRAISA
tamogatasaval

FRAISA ToolCare®
Szerszammenedzsment az Uj, a
hasznélt, valamint az Gjraélezett

szerszamok részére

FRAISA ReTool®
mélezés és Ujrabevonatolas
eti paraméterekkel
5 Ujrafelhasznalas
érdekében

Kivaléan példazza koérnyezetkiméld gazdalkodasunkat a ke-
ményfém szerszamokra érvényes Uzleti folyamatunk. Azzal,
hogy a hasznalt szerszdmokat Ujra el6készitjuk a tovabbi
hasznalatra vagy az életciklusuk végén Ujrahasznositjuk, jelen-
t6s mértékben csokkentjik a teljes bekerllési és Uizemeltetési
koltségeket.

A szamok dnmagukért beszélnek. Az Uzleti évben a ReTool®
és a ReToolBlue program keretében tébb mint 75 tonna érté-
kes keményfémet hasznositottunk ujra!

«DualBlank”*
szinterezett
HM rad

Keményfém
por

I W)

Ujrahasznositasi
folyamat

FRAISA ReTool
Az értékes keményfém
alapanyag integralasa az
Ujrahasznositas
folyamatéaba

Szerszamfelhasznalas a
gyartasi folyamatban a

megmunkalé gépen

A szerszam elkopott?

Igen

Ujraélezhets?

Az életciklus-
menedzsment
részleteit a
QR-kod
leolvasasaval
tekinthetik meg.

* DualBlank = szaranyag kivalé min&ségu, Ujrahasznositott keményfémbdl.
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== Fankhauser Engineering AG

A Fankhauser Engineering AG az MFC
technolégiat valasztotta

A Fankhauser Engineering AG a svajci Oberdiessbachban
m(ikédd csaladi vallalkozas, amely neves véllalatok szaméra
bedolgozd alkatrészgyartéként szerzett nevet maganak. A
vallalat f6 tevékenységi korét az esztergalas és a maromeg-
munkalas képezi, az egyedi daraboktol kezdve a kis sorozatokig.

A megmunkalandé nyersanyagok palettdja az dntvényektd|
a hagyomanyos acélokon keresztil az er6sen 6tvozott, rozs-
da- és savalld acélokig terjed. A Fankhauser Engineering AG
altal gyartott alkatrészek formaja hatalmas valtozatossagot
mutat a legktléonbdz8bb méretekben. Ehhez szamos korsze-
ri mardkodzpont all a cég rendelkezésére, amelyek akar
1.500 mm-es méretig képesek alkatrészek eldallitasara.

Az Ugyvezet6 igazgatd, Dany Fankhauser tokéletesen tiszta-
ban van azzal, hogy egy svajci gyartévallalat csak akkor tud
nyereségesen mdkddni, ha a gépek maximalisan rugalmasak,
és hosszu futasidék valosithatok meg. A korszerl Hermle
marokozpontok mindegyike palettarendszerrel van felszerel-
ve, igy tdbb 6ran 4t tud dnm(ikddéen dolgozni.

Rugalmassagra azonban nemcsak a gépek oldalan van szik-
ség. A széles alkatrész- és nyersanyagspektrum rugalmasan
alkalmazhat6 szerszdmokat is szikségessé tesz. A FRAISA
MFC maréi tokéletes platformot biztositanak ehhez. Egyet-
len MFC mardval 96 alkalmazas fedhet6 le, igy a szerszamok
kivalasztasa jelentsen leegyszer(sodik. A FRAISA ToolExpert
programmal a FRAISA elsé osztalyd alkalmazasszoftvert bo-
csat rendelkezésre, igy az tgyfelek biztonsagosan és gyorsan
megtaladlhatjak az optimalis felhasznalasi paramétereket.

A Fankhauser Engineering AG nagyra értékeli a pontos
alkalmazasi ajanlasokat, mivel a szerszamok ezaltal tokéletes
pontossaggal allithatdk be, kimagasld folyamatbiztonsaggal
mikodnek, és elkerllhet6k az id6igényes optimalizalasi lépé-
sek. , A folyamatbiztonsag dontd szerepet jatszik abban,
hogy a gépek hosszd futasidot érjenek el” — jelentette ki
Dany Fankhauser Ugyvezet6 igazgato.

A Fankhauser Engineering AG pontosan figyelemmel kiséri a
szerszamtdrat is. Sok szerszam jelentds tokét is lekot, vala-
mint szerszamhelyet foglal el a szerszdmgépek téraiban. A
valtozatok szamanak csdkkentése és a komplexitas egyszerU-
sitése erés érvek az MFC technolégia mellett. Az MFC mardk
szamos furasi mlveletet valtanak ki. Az MFC marok kivalo
mélyitési jellemzdi alapjan a legkilonbdzébb formdijud, eltéré
atmérdji furat allithato eld, amivel értékes tarhely takaritha-
t6 meg. Az MFC marék az éntvényanyagoktol a rozsdamen-
tes acélig terjed6 széles anyagskalat is gond nélkul kezelik.
Ennek alapjat a pozitiv élgeometridk, a kondicionalt vagoélek,
valamint a kiemelked& keménységet kivalé univerzalis jellem-
z6kkel 6tvoz6 keményanyag-rétegek képezik. A szerszamval-
tozatok kisebb szama jelentésen leegyszerdsiti a logisztikat
és a rendelési folyamatok szamat. Mivel az attekinthet&ség
és a rend fontos tényez6i az eredményességnek a Fankhauser
Engineering AG szamdra, a cég telepitette a FRAISA
ToolCare® szerszamkezel6 rendszerét is a gyartasban. A szer-
szamkoltségek tovabbi csokkentése érdekében a cég intenzi-
ven igénybe veszi a FRAISA ReTool® elnevezés felUjitasi szol-
géltatasat is.

EzUton is kdszonetlinket fejezzik ki a Fankhauser Engineering
AG cégnek a vallalatunkba helyezett bizalomért és a partneri
egyuttm(ikodésért.
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A cégcsoport szervei

A FRAISA Holding AG

igazgatotanacsa és ligyvezetése
(balrol jobbra)

1. sor:
Hanspeter Kocher, Charlotte Froelicher-Sttdeli,
Ursula Maushart, Dr. Markus Schibli

2. s0r:
Dr. Fritz Gantert, Florian Maushart, Josef Maushart,
Dr. Dirk Kammermeier, Prof. Dr. Peter Ruf, Thomas Nagelin

FRAISA Holding AG
Gurzelenstrasse 7
CH-4512 Bellach

Tel.: +41 (0)32 617 42 42
Fax: +41(0)32 617 42 41
mail.ch@fraisa.com

FRAISA SA
Gurzelenstrasse 7
CH-4512 Bellach

Tel.: +41 (0)32 617 42 42
Fax: +41 (0)32 617 42 41
mail.ch@fraisa.com

A FRAISA Holding AG

igazgatotanacsa és ligyvezetése
(balrol jobbra)

1. sor:

Josef Maushart

az igazgatétanacs elnoke,
az Ugyvezetés elndke

Charlotte Froelicher-Sttdeli
az igazgatétanacs tagja

Dr. Markus Schibli
az igazgatdtanacs tagja

2.s0r:
Stefan Gutmann
termelési vezetd

Dr. Dirk Kammermeier
termékfejlesztési vezetd

Hanspeter Kocher
Adminisztraciés, pénzugyi és IT-vezetd

Thomas Néagelin
értékesitési és marketingvezet§

A FRAISA SA cégvezetdi

Jeannette Meier
Stefan Mollet
Andreas Nold

Dr. Johann Rechberger
Kurt Schaad

Tiziano Sichi

Markus Baumann
Patrick Brand

Rolf Bucheli

Flavio Gugelmann
Adrian Hangartner
Adrian Hirschi
Michael Hirschi
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A cégcsoport szervei

FRAISA Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 15b
D-47877 Willich

Tel.: +49 (0)2154 489 84 0
Fax: +49 (0)2154 489 84 33
info@fraisa.de

Ugyvezetés

Dr. Thomas Wittig
Tel.: +49 (0)2154 489 84-0
thomas.wittig@fraisa.de

Cégvezetdk

Michael Ohlig

értékesitési vezetd

Tel.: +49 (0)2154 489 84 100
michael.ohlig@fraisa.de

Mario Weyermanns
cégvezetd, pénzigyi,
személyzeti, IT-vezet§

Tel.: +49 (0)2154 489 84 18
mario.weyermanns@fraisa.de

FRAISA France Sarl.

7, Rue de Lombardie
F-69150 Décines

Tel.: +33 (0)4 721 45 700
Fax: +33 (0)4 723 73 490
fraisa@fraisa.fr

Cégvezetdk

Ugyvezetés

Frédéric Fournol
pénzlgyi vezetd

Tel.: +33 (0)4 72 14 56 96
frederic.fournol@fraisa.fr

Olivier Dumoulin
Tel.: +33 (0)4 72 14 57 00
olivier.dumoulin@fraisa.fr



FRAISA Italia s.r.l.

Via Grosio 10/8

[-20151 Milano

Tel.: +39 02 33406 086
Fax: +39 02 334 06 055
info@fraisa.it

Ugyvezetés

Pasquale Aloise
Tel.: +39 33 58087 343
pasquale.aloise@fraisa.it

Cégvezetdk

Antonio Bignami
értékesitési vezet§

Tel.: +39 33 55844 954
antonio.bignami@fraisa.it

FRAISA Hungaria Kft.

Véasarhelyi Pal u. 3

H-3950 Sarospatak

Tel.: +36 47 511 217

Fax: +36 47 511 215

mail.hu@fraisa.com, [35]
info@fraisa.hu

Ugyvezetés Cégvezetdk
Gyorgy Varknal Janos Ernszt
Tel.: +36 47 511 256 pénzugyi vezets

gyoergy.varknal@fraisa.com  Tel.: +36 47 312 686 /211
janos.ernst@fraisa.hu

Laszl6 Josvai

termelési vezetd

Tel.: +36 47 312 686/ 22
laszlo.josvai@fraisa.hu

Peter Kovacs
értékesitési vezetd
Tel.: +36 30 740 3922
peter.kovacs@fraisa.hu

Balazs Perecsényi
gyartasel6készitési vezets
Tel.: +36 30 740 3941
balazs.perecsenyi@fraisa.hu

2017/18. EVI UZLETI JELENTES | A CEGCSOPORT SZERVEI



A cégcsoport szervei

FRAISA USA, Inc. FRAISA China
711 5th Street S.W., Suite 1 A202, Building 3, No.526, 3rd East Fute Road
New Brighton, MN 55112 Shanghai Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131, PR.China
Tel.: +1 (651)636 8488 Tel.: +86 21 5820 5550
Fax: +1 (651)636 8588 Fax: +86 21 5820 5255
[36] info@fraisausa.com infochina@fraisa.com

o

Ugyvezetés Cégvezetdk Ugyvezetés

Mathieu Tapp Douglas Franke Joe Liu

Tel.: +1 (651)636 8488 termelési vezeté Tel.: +86 (0)21 5118 0821

mathieutapp@fraisausa.com  Tel.: +1 (651)636 8488 joe.liu@fraisa.com
douglas.franke@

fraisausa.com

Stephanie Schaefer
cégvezetd,
adminisztraciés vezetd
Tel.: +1 (651)636 8488
stephanie.schaefer@
fraisausa.com
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