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SX - High Dynamic Cut:
Lenduletet adunk a rozsda
nikkelbazisu otvozetek met
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SX nagy teljesitményi maro:_
HDC-hez - tokéletesen 6sszehan
rendkiviili teljesitmény =

A sokéll SX nagy teljesitményli mardkkal a FRAISA teljesen Uj marasi rendszert fejlesztett ki
a rozsdamentes acélok és a nehezen forgacsolhatd nagy szildrdsagu acélok megmunkalasahoz.
A szerszamtechnologiat és alkalmazasi adatokat specialisan a bemerlléshez és a nagy teljesit-
ményl HDC (High Dynamic Cutting) megmunkalashoz terveztik.

A szivds és nagy koptatdhatasu alapanyagok rendkivl
nagy termikus, valamint mechanikus terhelést fejtenek ki a
vagdélre. Megnoveltik a vagdélek szdmat, hogy a terhelés
t6bb élre osztédjon el, ezaltal a szerszam élettartam jelen-
tésen hosszabb legyen. Az Uj SX szerszamok hasznalata
nagy termelékenységet és hosszu élettartamot garantal.

Az Uj DURO-XI bevonattal megmunkalhatdk az olyan
rozsdamentes acélok és nikkelbazisi 6tvozetek, amelyek
a vagoéélekre magas termikus és kopasi terheléseket
jelentenek. A rendkivil 1agy és vibraciémentes mikodés
révén az SX marodszerszamokkal extrém nagy anyagleva-
lasztas érhetd el. Szintén Ujdonsag a tobbéll szerszamhoz
kifejlesztett bemerulé homlok, ami gyors bemertlést tesz
lehetévé a megmunkaldsi mélységbe — mikodését a

kdzponti hlitécsatorna aktivan tdmogatja. Az Uj forgdcs-
osztd koncepcid kiegészitéleg arrél gondoskodik, hogy
hosszu forgacsok ne blokkoljdk a megmunkalasi zénakat
vagy a géptereket.

A szerszamok fejlesztésével parhuzamosan az alkalmazas-
technikai tudas is kidolgozasra kertlt. A FRAISA ToolExpert®-ban
tokéletesen dsszehangolt vagasi adatok allnak az On
rendelkezésére a szerszam optimalis hasznadlatahoz. Ezen
kivald szerszamtechnoldgia hasznalatanak feltétele egy
olyan CAM rendszer, amely lehetévé teszi a HDC prog-
ramozast.

Az elényok

e Kivalo ar-érték arany

- Anyaglevalasztasi hanyad (+20%), élettartam (+30%), ismétlési pontossag €s

megbizhatdsag

- FRAISA ToolCare® szerszdm-menedzsment, FRAISA ReTool® szerszamfelujitas

és FRAISA ReToolBlue ujrahasznositas

e Két hosszkivitel, katalogusban szerepl6 megmunkalasi adatokkal

- 6 mm és 20 mm kozotti atmérdtartomany

- Normal és megndvelt munkahosszu k6zéphosszu kivitel

e Széles megmunkalhaté alapanyag teriilet

- A meglévd alkalmazasok helyettesitéséhez és uj megoldasokhoz
- Lagyan vagd szerszamok a biztonsagos hasznalathoz igényes alkalmazasokban

* Tokéletes FRAISA ToolExpert®

- Nagy teljesitményl megmunkalasi adatok és tovabbfejlesztett alapanyag tablazat
- Avagasi adatok gyors, egyszer(l és megbizhato elérése

- Automatikus adatkildés a CAM-nek



High Dynamic Cutting (HDC)
A sikeres megvalodsitas ot alapkove
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CAM szoftver
A legtobb CAM rendszer rendelkezik a HDC mardasi stratégia megvaldsitasahoz szlikséges modulokkal.
A modulok megnevezései szolgaltatd szerint kilonbozéek.

Gépi kornyezet

Az SX nagy teljesitményili mardk dinamikus gépeken, kdzepes féorsé teljesitménnyel maximalis termelékeny-

séget érnek el. Az alapanyagnak megfeleléen normal vagasi és el6tolasi sebességek alkalmazhatdk. A meg-

munkalasi folyamatban ébredd alacsony forgdcsolasi er6k kompenzalni tudjak a kevésbé massziv gépfelépitést (3]
és a labilis munkadarab befogast.

HDC alkalmazas

3 HDC alkalmazas szempontjabdl (HDC-P és HDC-S) az SX szerszamok a sok vagdél miatt a HDC-S
alkalmazashoz optimalisak. A radidlis fogds a szerszam atmérdjének 5-10%-a. Lehetdség szerint a legnagyobb,
de legfeljebb a teljes 12 vagasi hosszig érdemes axialis fogdst valasztani.

Szerszam

Az Uj sokéll SX szerszdmokat és a megmunkalasi adatokat kifejezetten HDC-S alkalmazashoz fejlesztettik ki.

A szerszamokat a vibraciémentes és |agy vagas a kivalo forgacselvezetési képesség, valamint a nagyfoku teljesi-
téképesség és hosszu élettartam teszi kiemelkeddvé.

Vagasi adatok
Az SX nagy teljesitményli maré vagasi adatai a FRAISA
ToolExpert®-ben online, barmikor rendelkezésre allnak. Az
online vagasi adatok alkalmazas tokéletesen dsszehangolt
szerszam- és alapanyagspecifikus vagasi adatokat szallit és
ezzel optimalis kiindulépontot biztosit az SX szerszamok
hajszalpontos alkalmazdsahoz — mindezt gyorsan és
egyszerlen. A CAD és vagasi adatok automatikusan
letoltheték.

Tipplink: Az alapanyag kivalasztasnal
irja be az alapanyag pontos szamat, :
hogy megkapja a megfeleld vagasi ]
adatokat. (=]
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Az SX nagy teljesitményi szerszamok alapjaként magas
kopdsallésagu nagy sziladrdsagu finomszemcsés keményfé-
met hasznalunk. A pozitiv, lagyan vagd geometria megeré-
sitett sarkakkal optimalis forgdcsképzddést, jo forgacselve-
zetést és nagyfoku szerszamstabilitast tesz lehetdvé.

A bevonat donté szerepet jatszik a kopasallésagban.

A PVD réteg, amely kifejezetten az alkalmazashoz lett
tervezve, megvédi az alapanyagot a szélséséges termikus
és kopasi terhelésektdl. A FRAISA fejlesztémérnokok koran
felismerték, hogy a forgdcsosztdk elengedhetetlenek.

Technolégiai jellemzék

A hosszU forgacsok és elszallitasuk jelentésen igénybe
veszik a kdrnyezetet — ezért a szerszamoknak akar 24 for-
gacsosztdja is lehet.

A sokéll szerszdmokkal a folyamatbiztos és gyors bemerlés
biztositdsahoz Uj nagy teljesitményli bemeriilé homlokot
fejlesztettlink ki belsé hiitécsatornaval.

SX — egy tokéletesen 6sszehangolt szerszamtechnol6-
gia HDC megmunkaldshoz.

Minden technoldgia részletes leirdsat megtaldlja a «<Nagyteljesitményl mardszerszdmok» kataldgusunkban.



Nagyobb termelékenység és hosszabb
élettartam a sok vagoéélnek koszonhetéen

A termelékenység és élettartam novekedés sok vagééllel és HDC-S alkalmazassal

Anyaglevalaszt:

Nagy teljesit- . 1
mény( mard SX 58608.450 d1 =10 mm HDC-S 1.4301 X5CrNi 18-10 7 p
ve =128 m/perc; f;=0,099 mm; ap = 25 mm; P
4 ae=1mm;Q=70,6 cm3/perc Vagoel f
vagoééllel 60 pergititan

Nagy teljesit- =
mény( mard SX 58608.450 d1 = 10 mm HDC-S 1.4841 X5CrNisi 25-21
4 Ve =84 m/perc; f;=0,067 mm; ap = 25 mm;
ae=1mm; Q=31 cm3/perc

vagoééllel
Arozsdamentes és savallé acélok hévezetd képessége (\) A FRAISA ToolExpert®-ben megadott adatokkal az
A=21[W/(m-K)] alacsonyabb az acélokétdl x =46 [W/(m - K)] anyaglevalasztas 20%-kal névelhetd.
ezért a h6mérsékletek a vagdélnél gyorsan emelkednek, Az elettartam 30%-0s novelésehez ugyanaz az elStolasi
igy a vdgdsi sebességet csak igen korldtozottan lehet sebesség (mint a z4 szerszamnal) valaszthatd. llyenkor az
névelni. Ezekben az alapanyagokban célszer(i magasabb el&tolas foganként csdkken és né az élettartam. A hosszu
szamu vagoéllel rendelkezd szerszémot és HDC-S meg- vagoéllel magasabb ap-értékek alkalmazhatok, igy a telje-
munkaldsi stratégiat alkalmazni. A kopés igy tobb vagoé- sitéképesség tovabb névelhetd.
len oszlik el.

Nagy héallésagu 6tvozetek — nem probléma az SX nagy teljesitményl marénak

HDC-S nagyolas HPC bemeruléssel
Inconel 625; Rm =820 N/mm?

d 12 mm, $8608.501; normal kivitel

d 8 mm, $8618.391; kozéphosszu kivitel
Véagasi adatok a FRAISA ToolExpert® szerint

Kopas d8 mm,
58 perc hasznalati idé utan
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Hengeres maro SX

Sima élkiképzés forgacstordvel, normal kivitel
Nagyteljesitmény(i bemeriilést eldsegit6 homlok kialakitas
Kdzponti levegd-/hiitécsatornaval

HM A 55°
MG10 y 10°
: RN
~— NN AN Tl
Us ./ :
a< L
v Nagyolds HPC ~ Nagyolds HDC  Simités

T | |

. Nickel-Alloys
[170) Ti y
Stainless [Titanium

e Bevonat  Cikkszdm 0-Kéd [Ij S 8 6 o 8
(6] Rendelésiszam S 8608 300 | $8508
o G bk r z
300 6.00 6.00 57 16.00 0.100 6 o
391 8.00 8.00 63 21.00 0.150 6 °
450 | 10.00 10.00 72 25.00 0.200 7 )
501 12.00 12.00 83 31.00 0.200 7 °
610 | 16.00 16.00 92 36.00 0.200 8 °
682 20.00 20.00 104 46.00 0.250 8 [




Hengeres maro SX

Sima élkiképzés forgacstordvel, kozéphosszu kivitel
Nagyteljesitmény(i bemeriilést eldsegité homlok kialakitas

Kdzponti levegd-/hiitécsatornaval

HM )\ 55°
MG10 y 10°
r

_~

Nagyolds HPC ~ Nagyolds HDC  Simitas
-— ol eessasam

. Nickel-Alloys
Inox Ti y
Stainless [STitanium

Code
300
391
450
501
610
682

Bevonat  Cikkszam o-Kod
Rendelésiszam S 8618 300 I 8518 (7]
g; ﬂg |1 |2 r z
6.00 6.00 63 22.00 0.100 6 )
8.00 8.00 72 31.00 0.150 6 [ )
10.00 10.00 84 39.00 0.200 7 ®
12.00 12.00 97 46.00 0.200 7 )
16.00 16.00 108 53.00 0.200 8 [ )
20.00 20.00 122 63.00 0.250 8 )

Videé a

szolgaltatasainkrol:
FRAISA ReTool®

FRAISA ReTool® -
ipari szerszamfelujitas
teljesitménygaranciaval
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Itt taldlhat tovabbi Webdruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrol. az Uton érhetiel.

FRAISA Hungaria Kft.
VasarhelyiP.u.3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.:+3647511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com | )
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Itt is megtalal minket:

facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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