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LIMITED  
EDITION

F a v o r a ®

Favora® Limited Edition –  
Univerzális marószerszám – kedvező ár és  
nagy teljesítmény

NEW



Favora® Limited Edition – 
A költségcsökkentő program

A Favora® Limited Edition programmal a FRAISA olyan kompakt 
szerszámcsaládot fejlesztett, amely tökéletesen megfelel a jelen 
elvárásainak. Univerzális alkalmazhatóságot kombinál magas 
teljesítménnyel és vonzó árral. Ezt a kombinációt úgy sikerült 
elérni, hogy a gyártásoptimalizált alapszerszámba svájci precizitással 
integráltunk bevált, nagy teljesítményű geometriákat.

A Favora® Limited Edition valódi 
univerzális zseni. A szerszám 
1.000 N/mm2 szakítószilárdság 
feletti acélhoz és rozsdamentes 
acélhoz is kiválóan használható. 

A FRAISA ToolExpert pontosan 
meghatározott vágási adatokat 
kínál a Favora® Limited Edition 
számára, így a szerszámok bizton-
ságos és nagy hatékonyságú 
használata mindenkor biztosított. 

Az előnyök:

	• Rendkívül vonzó  
ár-érték arány 
Alacsony költségek a 
forgácsolt mennyiségre 
vonatkozóan

	• Univerzálisan használható 
Nagy teljesítmény lágy és 
nagy szilárdságú acélok-
ban, de rozsdamentes és 
saválló acélokban is

	• Kompakt program  
A Favora® Limited Edition 
univerzális alkalmazási le-
hetősége csökkenti a belső 
logisztikai költségeket

	• Jól bevált geometria 
A bevált vágógeometria 
biztonságos, hosszú és 
reprodukálható éltartamot 
biztosít

	• ToolExpert vágási adatok 
A FRAISA ToolExpert 
megfelelő megmunkálási 
adatokat biztosít, így a 
szerszám egyszerűen és 
folyamatbiztosan «plug & 
play» használható
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Vario

Szerszám technológiák 
a tökéletes ár-érték arányhoz

Marószerszám emelkedő magmérettel

•	� Javított szerszám merevség, kevesebb kilengés

•	� Magasabb teljesítmény, fogásmélység (ap) fogásszé-
lesség (ae) és fogankénti előtolás (fz) tekintetében

Vario

Marószerszámok változó spirálszöggel

	• Csökkenti a rezgéseket és vibrációkat

	• Megnövelt forgácsteljesítmény és éltartam 

�Marószerszám homlok él beköszörüléssel

	• A vágóél megerősítése ahol a legjobban igénybe  
van véve

	• Magasabb vágóerők felvétele

Technológiák:

ToolExpert 2.0  
Forgácsolási adat-
kalkulátor

Geometria & működés
A Favora® Limited Edition program geometriailag 
úgy van kialakítva, hogy a szerszámok széles alkalma-
zási körben kiválóan működnek. A stabil magméret 
nagy fogásvételeket is lehetővé tesz nagyolás során. 

A pozitív vágóél és a változó spirálszög jó felületeket 
biztosítanak simító műveleteknél. A fog beköszörülés-
nek köszönhetően, nagy felületen oszlik el a terhelés, 
ami elősegíti a szerszám hosszú alkalmazási idejét.

A forgácshorony, csakúgy mint a hátfelület gyártás-
technikailag úgy van optimalizálva, hogy képes legyen 
nagy forgácsmennyiséget elszállítani, és gyártás-
technológia szempontjából könnyen köszörülhető 
legyen. Az alapanyag és a bevonat kiválasztásánál is 
nagy hangsúlyt fektettek a hosszú élettartamra és a 
tökéletes működésre.
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Termék- és megmunkálási adatok 
a megbízható használathoz

 d1
[mm] 

 z  vc
[m/min] 

 fz
[mm] 

 ap
[mm] 

 ae
[mm] 

 n
[min-1] 

 vf
[mm/min] 

 Q
[cm³/min] 

6 4 140 0.041 9.0 2.4 7425 1220 26.4
8 4 140 0.054 12.0 3.2 5570 1205 46.3

10 4 140 0.068 15.0 4.0 4455 1210 72.6
12 4 140 0.076 18.0 4.8 3715 1130 97.6
16 4 140 0.086 24.0 6.4 2785 960 147.5
20 4 140 0.099 30.0 8.0 2230 885 212.4

 

6 4 125 0.035 9.0 2.4 6630 930 20.1
8 4 125 0.047 12.0 3.2 4975 935 35.9

10 4 125 0.059 15.0 4.0 3980 940 56.4
12 4 125 0.070 18.0 4.8 3315 930 80.4
16 4 125 0.079 24.0 6.4 2485 785 120.6
20 4 125 0.090 30.0 8.0 1990 715 171.6

6 4 80 0.024 9.0 2.4 4245 410 8.9
8 4 80 0.032 12.0 3.2 3185 410 15.7

10 4 80 0.041 15.0 4.0 2545 415 24.9
12 4 80 0.049 18.0 4.8 2120 415 35.9
16 4 80 0.050 24.0 6.4 1590 320 49.2
20 4 80 0.063 30.0 8.0 1275 320 76.8

 

6 4 155 0.038 9.0 2.4 8225 1250 27.0
8 4 155 0.050 12.0 3.2 6165 1235 47.4

10 4 155 0.063 15.0 4.0 4935 1245 74.7
12 4 155 0.076 18.0 4.8 4110 1250 108.0
16 4 155 0.086 24.0 6.4 3085 1060 162.8
20 4 155 0.099 30.0 8.0 2465 975 234.0

 

6 4 60 0.030 9.0 2.4 3185 380 8.2
8 4 60 0.040 12.0 3.2 2385 380 14.6

10 4 60 0.050 15.0 4.0 1910 380 22.8
12 4 60 0.059 18.0 4.8 1590 375 32.4
16 4 60 0.065 24.0 6.4 1195 310 47.6
20 4 60 0.081 30.0 8.0 955 310 74.4

6 4 110 0.026 7.5 6.0 5835 605 27.2
8 4 110 0.035 10.0 8.0 4375 615 49.2

10 4 110 0.044 12.5 10.0 3500 615 76.9
12 4 110 0.049 15.0 12.0 2920 570 102.6
16 4 110 0.056 20.0 16.0 2190 490 156.8
20 4 110 0.064 25.0 20.0 1750 450 225.0

6 4 100 0.023 7.5 6.0 5305 490 22.1
8 4 100 0.030 10.0 8.0 3980 480 38.4

10 4 100 0.038 12.5 10.0 3185 485 60.6
12 4 100 0.046 15.0 12.0 2655 490 88.2
16 4 100 0.051 20.0 16.0 1990 405 129.6
20 4 100 0.059 25.0 20.0 1590 375 187.5

6 4 65 0.016 7.5 6.0 3450 220 9.9
8 4 65 0.021 10.0 8.0 2585 215 17.2

10 4 65 0.026 12.5 10.0 2070 215 26.9
12 4 65 0.032 15.0 12.0 1725 220 39.6
16 4 65 0.033 20.0 16.0 1295 170 54.4
20 4 65 0.041 25.0 20.0 1035 170 85.0

 Alkalmazás  Alapanyag 

 Acél
< 850 N/mm² 

 Acél
850 - 1100 N/mm² 

 Korrózióálló acél
[Cr-Ni/1.4301] 

 Acélöntvény
GG(G) 

Hidegalakító (12% Cr),
magasan ötvözött
szerszámacél
[1.2379] 

 Acél
< 850 N/mm²

 Acél
850 - 1100 N/mm²

 Korrózióálló acél
[Cr-Ni/1.4301]
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 new! 

 Rm
< 850 

 Rm
850-1100 

 Rm
1100-1300 

 Inox
Stainless 

  
 GG(G)
Tool Steel
 

   POLYCHROM 

   P45325 

   P45225 
  P   45325   300

 Ø
Code 

 d1  
e8 

 d2  
h6 

 l1  l2   45°    z 

300 6.00 6.00 57 13.00 0.150 4
391 8.00 8.00 63 19.00 0.150 4
450 10.00 10.00 72 22.00 0.200 4
501 12.00 12.00 83 26.00 0.200 4
610 16.00 16.00 92 32.00 0.200 4
682 20.00 20.00 104 38.00 0.200 4

 HM
MG10 

 λ    43  °
  γ    3  ° 

  Hengeres maró   
 Sima élkiképzés, normál kivitel 

 Nagyolás HPC  Nagyolás HDC  Simítás 

 Példa:  
Rendelési szám 

 Bevonat  Cikkszám  ø-Kód 

●

●

●

●

●

●
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Forgácsolási adat-
kalkulátor
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 d1
[mm] 

 z  vc
[m/min] 

 fz
[mm] 

 ap
[mm] 

 ae
[mm] 

 n
[min-1] 

 vf
[mm/min] 

 Q
[cm³/min] 

6 4 120 0.034 9.0 2.4 6365 865 18.7
8 4 120 0.046 12.0 3.2 4775 880 33.8

10 4 120 0.057 15.0 4.0 3820 870 52.2
12 4 120 0.064 18.0 4.8 3185 815 70.4
16 4 120 0.073 24.0 6.4 2385 695 106.8
20 4 120 0.084 30.0 8.0 1910 640 153.6

6 4 105 0.030 9.0 2.4 5570 670 14.5
8 4 105 0.040 12.0 3.2 4180 670 25.7

10 4 105 0.050 15.0 4.0 3340 670 40.2
12 4 105 0.060 18.0 4.8 2785 670 57.9
16 4 105 0.067 24.0 6.4 2090 560 86.0
20 4 105 0.077 30.0 8.0 1670 515 123.6

6 4 70 0.021 9.0 2.4 3715 310 6.7
8 4 70 0.028 12.0 3.2 2785 310 11.9

10 4 70 0.034 15.0 4.0 2230 305 18.3
12 4 70 0.041 18.0 4.8 1855 305 26.4
16 4 70 0.043 24.0 6.4 1395 240 36.9
20 4 70 0.054 30.0 8.0 1115 240 57.6

6 4 130 0.032 9.0 2.4 6895 885 19.1
8 4 130 0.043 12.0 3.2 5175 890 34.2

10 4 130 0.054 15.0 4.0 4140 895 53.7
12 4 130 0.064 18.0 4.8 3450 885 76.5
16 4 130 0.073 24.0 6.4 2585 755 116.0
20 4 130 0.084 30.0 8.0 2070 695 166.8

6 4 50 0.025 9.0 2.4 2655 265 5.7
8 4 50 0.034 12.0 3.2 1990 270 10.4

10 4 50 0.042 15.0 4.0 1590 265 15.9
12 4 50 0.050 18.0 4.8 1325 265 22.9
16 4 50 0.055 24.0 6.4 995 220 33.8
20 4 50 0.069 30.0 8.0 795 220 52.8

6 4 95 0.022 7.5 6.0 5040 445 20.0
8 4 95 0.030 10.0 8.0 3780 455 36.4

10 4 95 0.037 12.5 10.0 3025 450 56.3
12 4 95 0.042 15.0 12.0 2520 425 76.5
16 4 95 0.048 20.0 16.0 1890 365 116.8
20 4 95 0.055 25.0 20.0 1510 330 165.0

6 4 85 0.019 7.5 6.0 4510 345 15.5
8 4 85 0.026 10.0 8.0 3380 350 28.0

10 4 85 0.032 12.5 10.0 2705 345 43.1
12 4 85 0.039 15.0 12.0 2255 350 63.0
16 4 85 0.044 20.0 16.0 1690 295 94.4
20 4 85 0.050 25.0 20.0 1355 270 135.0

6 4 55 0.013 7.5 6.0 2920 150 6.8
8 4 55 0.018 10.0 8.0 2190 160 12.8

10 4 55 0.022 12.5 10.0 1750 155 19.4
12 4 55 0.027 15.0 12.0 1460 160 28.8
16 4 55 0.028 20.0 16.0 1095 125 40.0
20 4 55 0.035 25.0 20.0 875 125 62.5

 Alkalmazás  Alapanyag 

 Acél
< 850 N/mm² 

 Acél
850 - 1100 N/mm² 

 Korrózióálló acél
[Cr-Ni/1.4301] 

 Acélöntvény
GG(G) 

Hidegalakító (12% Cr),
magasan ötvözött
szerszámacél
[1.2379] 

 Acél
< 850 N/mm²

 Acél
850 - 1100 N/mm²

 Korrózióálló acél
[Cr-Ni/1.4301]
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 new! 

 Rm
< 850 

 Rm
850-1100 

 Rm
1100-1300 

 Inox
Stainless 

  
 GG(G)
Tool Steel
 

   POLYCHROM 

   P45326 

   P45226 
  P   45326   300

 Ø
Code 

 d1  
e8 

 d2  
h6 

 l1  l2   45°    z 

300 6.00 6.00 63 21.00 0.150 4
391 8.00 8.00 72 31.00 0.150 4
450 10.00 10.00 84 37.00 0.200 4
501 12.00 12.00 97 44.00 0.200 4
610 16.00 16.00 108 53.00 0.200 4
682 20.00 20.00 122 62.00 0.200 4

 HM
MG10 

 λ    43  °
  γ    3  ° 

  Hengeres maró   
 Sima élkiképzés, középhosszú kivitel 

 Nagyolás HPC  Nagyolás HDC  Simítás 

 Példa:  
Rendelési szám 

 Bevonat  Cikkszám  ø-Kód 

●

●

●

●

●

●
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