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‘ Favora®Limited Edition -
A koltségcsokkentd progr

A Favora® Limited Edition programmal a FRAISA olyan kompakt
szerszamcsaladot fejlesztett, amely tokéletesen megfelel a jelen
elvarasainak. Univerzalis alkalmazhatésagot kombinal magas
teljesitménnyel és vonzé arral. Ezt a kombinaciot ugy sikerdlt
elérni, hogy a gyartasoptimalizalt alapszerszamba svajci precizitassal
integraltunk bevalt, nagy teljesitményi geometriakat.

A Favora® Limited Edition valodi
univerzalis zseni. A szerszam
1.000 N/mm? szakitoszilardsag
[2] feletti acélhoz és rozsdamentes
acélhoz is kivaldan hasznalhaté.

A FRAISA ToolExpert pontosan
meghatarozott vagasi adatokat
kinal a Favora® Limited Edition
szamara, igy a szerszamok bizton-
sagos és nagy hatékonysagu
hasznalata mindenkor biztositott.

Az elényok:

* Rendkiviil vonzo
ar-érték arany
Alacsony koltségek a
forgacsolt mennyiségre
vonatkozdan

¢ Univerzalisan hasznalhaté
Nagy teljesitmény lagy és
nagy szilardsagu acélok-
ban, de rozsdamentes és
savallé acélokban is

e Kompakt program
A Favora® Limited Edition
univerzalis alkalmazasi le-
het6sége csokkenti a belsd
logisztikai koltségeket

* Jol bevalt geometria
A bevalt vagégeometria
biztonsagos, hosszu és
reprodukalhato éltartamot
biztosit

* ToolExpert vagasi adatok
A FRAISA ToolExpert
megfelel& megmunkalasi
adatokat biztosit, igy a
szerszam egyszerlen és
folyamatbiztosan «plug &
play» hasznalhato




Szerszam technoloégiak

a tokéletes ar-érték aranyhoz

Technolégiak:

= 71

Marészerszam emelkedé magmérettel

* Javitott szerszam merevség, kevesebb kilengés

¢ Magasabb teljesitmény, fogdsmélység (ap) fogasszé-
lesség (ae) és fogankénti el6tolas (fz) tekintetében

Z i‘ Marészerszam homlok él bekoszoriiléssel

o A vagoél megerésitése ahol a legjobban igénybe
van véve

* Magasabb vagoerck felvétele

Geometria & mukodés

A Favora® Limited Edition program geometriailag
Ugy van kialakitva, hogy a szerszamok széles alkalma-
zasi korben kivaléan mikodnek. A stabil magmeéret
nagy fogasvételeket is lehet6vé tesz nagyolas soran.

A pozitiv vagoél és a valtozo spiralszog jo fellleteket
biztositanak simitd mdveleteknél. A fog bekdszorilés-
nek koészonhetéen, nagy fellleten oszlik el a terhelés,
ami el6seqiti a szerszam hosszu alkalmazasi idejét.

Vario

Marészerszamok valtozé spiralszéggel
e Csokkenti a rezgéseket és vibracidkat

e Megnovelt forgacsteljesitmény és éltartam

A forgacshorony, csakigy mint a hatfelllet gyartas-
technikailag ugy van optimalizalva, hogy képes legyen
nagy forgacsmennyiséget elszallitani, és gyartas-
technolégia szempontjabdl kénnyen kdszorilhetd
legyen. Az alapanyag és a bevonat kivalasztasanal is
nagy hangsulyt fektettek a hosszu élettartamra és a
tokéletes miikodésre.

[3]
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i Termék- és megmunkélésij—
> a megbizhaté hasznalath

Acél 6 24

4 140 0.041 9.0 7425 1220 264

<850 N/mm? 8 4 140 0.054 120 32 5570 1205 463

10 4 140 0.068 15.0 40 4455 1210 726

12 4 140 0.076 18.0 48 3715 1130 97.6

16 4 140 0.086 24,0 6.4 2785 960 1475

E . 20 4 140 0.099 300 8.0 2230 885 2124

Acél 6 4 125 0.035 9.0 24 6630 930 20.1

850-1100 N/mm> 8 4 125 0.047 120 32 4975 935 35.9

10 4 125 0.059 15.0 40 3980 940 56.4

12 4 125 0.070 18.0 48 3315 930 804

16 4 125 0.079 240 64 2485 785 1206

E . 20 4 125 0.090 300 8.0 1990 715 1716

Korréziéallé acél 6 4 80 0.024 9.0 24 4245 410 89

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 80 0.032 120 32 3185 410 15.7

10 4 80 0.041 15.0 40 2545 415 249

12 4 80 0.049 18.0 48 2120 415 359

16 4 80 0.050 24.0 64 1590 320 49.2

H . 20 4 80 0.063 30.0 8.0 1275 320 76.8
(4]

Acélontvény 6 4 155 0.038 2.0 24 8225 1250 27.0

GG(G) 8 4 155 0.050 120 32 6165 1235 474

10 4 155 0.063 15.0 40 4935 1245 747

12 4 155 0.076 18.0 48 4110 1250 108.0

16 4 155 0.086 24.0 64 3085 1060 162.8

H . 20 4 155 0.099 300 8.0 2465 975 234.0

Hidegalakitd (12% Cr), 6 4 60 0.030 9.0 24 3185 380 82

magasan tvozott 8 4 60 0.040 120 32 2385 380 14.6

e | 10 4 60 0.050 15.0 40 1910 380 228

[1.2379] 12 4 60 0.059 18.0 48 1590 375 324

16 4 60 0.065 240 64 1195 310 476

H . 20 4 60 0.081 300 8.0 955 310 744

Acél 6 4 110 0.026 75 6.0 5835 605 272

a <850 N/mm? 8 4 110 0.035 10.0 8.0 4375 615 49.2

p + S 10 4 110 0.044 125 10.0 3500 615 769

12 4 110 0.049 15.0 120 2920 570 1026

16 4 110 0.056 200 16.0 2190 490 156.8

I I E . 20 4 110 0.064 25.0 20.0 1750 450 225.0

Acél 6 4 100 0.023 75 6.0 5305 490 221

850-1100 N/mm? 8 4 100 0.030 10.0 8.0 3980 480 384

10 4 100 0.038 125 10.0 3185 485 60.6

12 4 100 0.046 15.0 120 2655 490 882

16 4 100 0.051 200 16.0 1990 405 1296

E . 20 4 100 0.059 25.0 20.0 1590 375 187.5

Korréziallé acél 6 4 65 0.016 75 6.0 3450 220 29

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 65 0.021 10.0 8.0 2585 215 17.2

10 4 65 0.026 125 10.0 2070 215 269

12 4 65 0.032 15.0 12,0 1725 220 396

16 4 65 0.033 20.0 16.0 1295 170 544

E . 20 4 65 0.041 25.0 20.0 1035 170 85.0




Hengeres mard

Sima élkiképzés, normal kivitel
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Rm Rm Rm Inox '?OGO(IGS)teeI
<850 850-1100 @1100=1300 Stainless

Bevonat  Cikkszam 0-Kod
Példa: r—’r 4r—5/3?5 r;’(F — P45325
Rendelési szam D P45225 [ : ]
) d, d, I I, 45° 2
Code e8 h6
300 6.00 6.00 57 13.00 0.150 4
391 8.00 8.00 63 19.00 0.150 4
450 | 10.00 10.00 72 22.00 0.200 4
501 12.00 12.00 83 26.00 0.200 4
610 | 16.00 16.00 92 32.00 0.200 4
682 | 20.00 20.00 104 38.00 0.200 4
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Acél 6 4 120 0.034 9.0 6365 865 18.7
<850 N/mm? 8 4 120 0.046 120 32 4775 880 338
10 4 120 0.057 15.0 40 3820 870 52.2

12 4 120 0.064 18.0 48 3185 815 704

16 4 120 0.073 24.0 64 2385 695 106.8

u . 20 4 120 0.084 30.0 8.0 1910 640 153.6
Acél 6 4 105 0.030 2.0 24 5570 670 145
850-1100 N/mm> 8 4 105 0.040 12.0 3.2 4180 670 25.7
10 4 105 0.050 15.0 40 3340 670 402

12 4 105 0.060 18.0 48 2785 670 57.9

16 4 105 0.067 24.0 6.4 2090 560 86.0

! . 20 4 105 0.077 30.0 8.0 1670 515 1236
Kon6zi6all6 acél 6 4 70 0.021 9.0 24 3715 310 6.7
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 70 0.028 120 32 2785 310 119
10 4 70 0.034 15.0 40 2230 305 183

12 4 70 0.041 18.0 48 1855 305 264

16 4 70 0.043 240 64 1395 240 369

! . 20 4 70 0.054 30.0 8.0 1115 240 57.6
Acélontvény 6 4 130 0.032 9.0 24 6895 885 191
GG(G) 8 4 130 0.043 120 32 5175 890 342
10 4 130 0.054 15.0 40 4140 895 53.7

12 4 130 0.064 18.0 48 3450 885 765

16 4 130 0.073 240 6.4 2585 755 116.0

! . 20 4 130 0.084 30.0 8.0 2070 695 166.8
Hidegalakit (12% Cr), 6 4 50 0.025 9.0 24 2655 265 5.7
magasan tvdzott 8 4 50 0.034 120 32 1990 270 104
[6] G 10 4 50 0.042 15.0 40 1590 265 15.9
[1.2379] 12 4 50 0.050 18.0 48 1325 265 229
16 4 50 0.055 240 64 995 220 338

E . 20 4 50 0.069 30.0 8.0 795 220 52.8
Acél 6 4 95 0.022 75 6.0 5040 a5 200
<850 N/mm? 8 4 95 0.030 10.0 8.0 3780 455 36.4
10 4 95 0.037 125 10.0 3025 450 56.3

12 4 95 0.042 15.0 120 2520 425 765

16 4 95 0.048 20.0 16.0 1890 365 116.8

H . 20 4 95 0.055 25.0 20.0 1510 330 165.0
Acl 6 4 85 0.019 75 6.0 4510 345 155
850-1100 N/mm? 8 4 85 0.026 100 8.0 3380 350 28.0
10 4 85 0.032 125 10.0 2705 345 431

12 4 85 0.039 15.0 120 2255 350 63.0

16 4 85 0.044 20.0 16.0 1690 295 %4

H . 20 4 85 0.050 25.0 20.0 1355 270 135.0
Kon6zi6all6 acél 6 4 55 0013 75 6.0 2920 150 6.8
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 55 0.018 10.0 8.0 2190 160 128
10 4 55 0.022 125 10.0 1750 155 194

12 4 55 0.027 15.0 120 1460 160 288

16 4 55 0.028 20.0 16.0 1095 125 40.0

u . 20 4 55 0.035 25.0 20.0 875 125 625




Hengeres mard

Sima élkiképzés, kézéphosszu kivitel
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Bevonat  Cikkszam o-Kod

Példa: — — P45326
Rendelési szam P 45326 300

L P45226 (7]
1) d, d, I, L, 45° z
Code e8 h6
300 6.00 6.00 63 21.00 0.150 4
391 8.00 8.00 72 31.00 0.150 4
450 | 10.00 10.00 84 37.00 0.200 4
501 12.00 12.00 97 44.00 0.200 4
610 | 16.00 16.00 108 53.00 0.200 4
682 | 20.00 20.00 122 62.00 0.200 4
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