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A FRAISA az AX-FPS-sel bemutatja az aluminium-megmunkalas Gttoré szerszamkoncepciojat.

A nemrég kifejlesztett AX-FPS mard Uj tavlatokat nyit meg az aluminiummegmunkalds terén. A rezgésmentesség
és a lagy vagas kozotti szinte tokéletes 6sszhang biztositja a féorsé kisebb teljesitmény- és forgatényomaték
felvételét és hosszu élettartamot garantal magas folyamatbiztonsdg mellett.

Az Uj ToolExpert AX-FPS szoftverrel a megmunkalasi paraméterek a féorsé tulajdonsdgainak megfeleléen opti-
malisan hatdrozhatdk meg, melynek koszonhetéen nemcsak jelentds termelékenység névekedés, hanem erd-
teljes koltségcsokkenés is elérhetd, mivel a szerszdm a féorsd és a gép képességeinek megfeleléen mikodik.

Az AX-FPS egy nagyold profilos szerszam, amelynek
homlokszdge 20°-0s a spirdlszdge pedig 30°. A specidlisan
kialakitott forgacselvezetd nutok tiikérsimara vannak
koszorilve valamint az oldal- és a homlokéleken is kiilon
kialakitott rezgéscsokkentd fellletek taldlhatok.

Ezek a geometriai jellemzd&k rendkiviil lagyan vago szer-
szamkoncepciot képeznek és garantdljak a rezgésszegény,
biztosagos marasi folyamatot kordbban elképzelhetetlen,
egy idéegységre esé forgacsolasi teljesitmény mellett.

Az AX-FPS szerszamok nagyteljesitmény(i FRAISA beme-
ril6homlokkal és kézponti hltécsatornaval vannak ellatva.
A szerszamok kiegyensulyozottak és finom atmenetes
rovid nyakkal rendelkeznek.

Az alkalmazott technoldgidk az AX-FPS szerszdmok meg-
bizhatésagat és termelékenységét hihetetlenil magas
szintre emelik!

Az AX-FPS szerszamokhoz kifejlesztett ToolExpert AX-FPS
szoftver lehetévé teszi a gép képességeinek meghatarozasat
és a szerszam teljesitéképességének, valamint a féorsé és a
gép megfelel6 kihasznaltsaganak optimalizalasat.

El6nyék

¢ Maximalis teljesit6képesség kis féorso terheléssel

Maximalis termelékenység — alacsony kéltségek

¢ Nagy folyamatbiztonsag

Hatékony forgacseltavolitas a tikorfényes ndtoknak, a kdzponti hiitécsatornanak és a nagyold profilos

élnek koszonhetden

¢ Azonos mart térfogatra vetitve, kevesebb energiafelhasznalas

Rendkivil 1agy vagas
e Uj ToolExpert AX-FPS

A féorséhoz és a gép képességeihez megfeleléen megvalasztott forgdcsolasi paraméterek

¢ Legalabb 2xd-5.2xd vagéélhossz

Nagy fogdsszélesség, folyamatbiztos forgacseltavolitas és kis axialis huzoerd

o |dealis életciklus

A FRAISA ToolCare® szerszammenedzsment rendszernek, a FRAISA ReTool” szerszamfelujitasi
szolgaltatdsnak és a FRAISA ReToolBlue Ujrahasznositasi programnak kdszénhetéen




A f6orso és a gépi lehetoségek kulcsfontossagu tényezok

Aluminium marasakor gyakran a megmunkalégép a korldtozé tényezé az aldbbi okokbdl:

* magas fordulatszam tartomanyban csokken a féorsé forgatényomatéka

¢ a rendelkezésre all6 axidlis féorsd eldfeszités és csatlakozasi lehetdség (pl. HSK-63)
® a h(t6kodzeg és a maximalis hdtéfolyadék nyomas

® a szerszam kinyulds és a befogas stabilitdsa

¢ a rendelkezésre all6 féorso teljesitmény

¢ a folyamatbiztos forgdcseltavolitas

A féorso forgatonyomatékanak és teljesitményének viszonya

Egy féorsd forgatdonyomatéka szamottevd mértékben Gyakran figyelmen kivil hagyott, de nagyon |ényeges
csOkken a fordulatszdm novelésekor. Mivel az aluminium tényezd az féorsdcsapagy eldfeszitése. Az axidlis irdnyu
megmunkaldsa a legmagasabb fordulatszam tartomanyban huzéerét a lehetd legkisebb értéken kell tartani a féorséd
torténik, az alkalmazasi tartomanyban meglévé forgatd- kdrosodasdnak megel&zése érdekében.
nyomaték a donté tényezé a féorsod teljesitéképességére
vonatkozdan.
M forgatényomaték [Nm] P teljesitmény [kW]
A A
PTENVL
M, .. P
F6orso forgatonyomaték F6orso teljesitmény
MTENVL
Mmln
N, N fordulatszam [min~'] n. N N o n fordulatszam [min"'] n N e
TENYL

TENYL

Mivel a FRAISA megmérte az AX-FPS szerszamok teljesitmény- és forgatdényomaték igényét, a ToolExpert AX-FPS egyes
bedllitasai optimalisan poziciondlhatdk a féorsd funkcidgorbéjéhez, hogy létrejohessen a maximalis teljesitéképesség a
f8orsdmotor tulterhelése nélkdl.
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Az AX-FPS szerszamok techno!
jellemz6i Utmutatd X-Generac

- szerszamkoncepcio —

Az Uj AX-FPS technoldgia teljesen szisztematikusan a termelékenységre és a koltséghatékonysagra fokuszal.

A tlikorfényes forgacsnutokkal kombindlt nagyon lagyan vagd geometriai elemek biztositjak a kivald for-
gacsképzbdést, a kozponti hitécsatorna pedig a jo forgacselszallitast. A szerszam kerlletén radidlis irdnyban
elhelyezkedd kis feltletek rezgéscsillapitdként mikodnek és garantdljak a kiegyensulyozott és folyamatbiztos
megmunkalast.

Az AX-FPS mardszerszdm természetesen rendelkezik egy nagyteljesitményl bemertld homlokkal is, ami tovabb
bdviti a szerszdm alkalmazasi lehetdségeit.

Az AX-FPS technoldgiai jellemzdéi és el6nyei
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Tovabbi kivitelek

Maroszerszam h5 tlirésii szarral

¢ Magas korfutdsi pontossag
¢ Kifejlesztve a modern szerszambefogé rendszerekhez

¢ Fontos: A szerszdmot a befogdba torténd behe-
lyezés el6tt zsirtalanitani kell, ezaltal novekszik a
tartoerd és csokken a kicsiszas veszélye.

Mardszerszam parabolikus tamaszfeliilettel

e Radidlis és axialis irdanyban is megtamasztja a
szerszamot

o Kisebb rezgések és nagyobb teljesitéképesség

¢ Nagy hatékonysag, labilis korilmények és hosszu
kinyulas esetén

Nagyteljesitményli bemeriil6 homlok az aluminium
megmunkalé szerszamokhoz

e Nagy bemerllési szog

¢ Magasabb teljesitéképesség, éltartam és
folyamatbiztonsag bemertiléskor

¢ Nagyfoku funkcionalitas a ToolExpert AX-FPS
vagasi adataival

Finom atmenetek

o Aszar-nyak-vagdélek taldlkozasanal az dtmenetek
finoman kidolgozottak

o Stabilabb szerszam, ami kevesebb radialis kilengést
eredményez

¢ Magasabb mechanikus terhelhet&ség, ami
nagyobb teljesitményt eredményez

G25
[—J

===

-

Mardszerszam tiikorsimara polirozott hornyokkal

e Tukorsima forgacsnut specidlis kivezetéssel az
élvégzédéseken

e Jobb forgacselvezetés és alacsonyabb folyamat
hémérséklet

Kiegyensulyozott szerszam
¢ Kiegyensulyozas G2,5n=20.000 1/perc mellett

e Csokkenti vagy megszlinteti a kiegyensulyozas
szlkségét amennyiben a szerszam befogo szintén
kiegyensulyozott

e Jobb fellleti min&ség a jobb korfutdsnak és a
csOkkentett vibraciénak koszonhetéen

o A megmunkald gép orsojat kiméli, élettartamat
noéveli

Szerszamok kézponti hiit6csatornaval
e Aszerszamon taldlhato egy kézponti hiitéfurat

e Kivalo forgacselvezetés, kilondsen a belsé
konturoknal és bemeriléskor

o Jobb élh(tés ezaltal kisebb esély a forgacs
feltapaddsara

Kicsi sarokradiusz

e Aszerszam a forgacsoléél megerdsitése érdekében
kicsi sarokradiusszal rendelkezik

¢ Magasabb termikus és mechanikus ellenalld
képesség ezaltal magasabb teljesitmény

A FRAISA technoldgiai informacioi megtaldlhatdk a FRAISA kataldgusaiban.
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ToolExpert AX-FPS

az On gépéhez legjobbanill
magas teljesitményi forg
paraméterek meghataroza

Az Uj ToolExpert AX-FPS szoftverrel a piacon is Ujdonsagnak
szamitd innovativ megolddst fejlesztettiink ki az On gépé-
hez illeszked6 forgacsolasi paraméterek meghataroza-
sara. Az aluminium 6ntvények nagyteljesitményl nagyold
megmunkaldsa nemcsak a szerszamtdl, hanem a rendel-
kezésre all6 féorsotdl és a gépi adottsdgoktdl is fligg.

A ToolExpert AX-FPS szoftverben ezért egyszerlien és
attekinthetéen megadhatja gépének jellemzdit, ami
meghatdrozza az adott felhasznalasi esethez a legna-
gyobb teljesitményl és folyamatbiztos forgdcsolasi
paramétereket. Ez a lehetéség egyedildllo és Ujszerd,
ésigazolja, hogy a FRAISA az alkalmazasi ismereteket
Jdigitalizalta”. Az ligyfeleink szamara valédi elény a
gyartasi koltségek és a megmunkaldsi idék csdkkenése.

ToolExpert AX-FPS

o ‘.IWE!N i ;

Mgt wed

Bemeriilés

Felhasznalasi méd kivalasztasa

& ToolExpert

F
&
!

x %8

Rendszerkihasznaltsag tokéletesitése

o Toolxpert :

i tropton

Gépi paraméterek rogzitése

Fejlessziik tovabb egyiitt a
ToolExpert szoftvert!

A ToolExpert AX-FPS szoftverrel visszajelzést
kildhet a FRAISA altal ajanlott és alkalmazott
forgécsolasi paraméterekre vonatkozdan! igy a
tuddsmegosztas és az ajanlott forgdcsolasi para-
méterek altal kindlt elényok tovabb bdvithetok.

A FRAISA 6rommel vitatja meg a felhasznalas
soran felmertlé kérdéseiket!




FRAISA ReTool’
ipari szerszamfelujitas
teljesitménygaranciaval

A FRAISA ReTool" olyan teljes kord szolgdltatds, amely a ,haszndlt szerszamait” feldjitja, és kdltségeit optimalizalja.

A FRAISA szerszdmokat és mas gyartdk szerszamait a legmodernebb technoldgidval, forraskimélé médon ujitjuk fel.
Az eredmény, Ujszerl szerszamok, amelyek teljesitménye olyan, mint az elsé hasznalat sordn. Az On réforditasa kisebb,
mint az Uj vasarlas, né a termelékenység, és kdltségeket takarit meg.

FRAISA ReTool’ - teljesitménygarancia a

szerszam és a felujitasi folyamat integralt 100%-ig garantalt teljesitmény

fejlesztése révén. Ipari feltjitds a FRAISA Kisipari feldjitas ingadozo
ReTool™lal teljesitménnyel

Garantéljuk Onnek, hogy hasznalt szerszama a T 100%

FRAISA ReTool" felUjitds utdn ismét eléri azt az eredeti 90%

teljesitéképességét, amellyel Uj kordban rendelkezett. B0

A teljesitménygaranciat szakértdi csapatunk mar idében JF bbb e 70% BRI S |

figyelembe veszi a termékfejlesztés soran. é

A felujitasi folyamat specifikus kialakitdsa tulajdonképpen = 5 3§ 3

a terméktesztelések és a vagasi adatok meghatarozasa a RN

mellett a fejlesztési szakasz fix része. Szigoru szabalyokat

alkalmazunk, a FRAISA ReTool" eljarast csak akkor enge-

délyezzik, ha a teljesitménygarancia 100%-ig tarthatd. — —

Feltjitasok szama

(7]

FRAISA ReToolBlue - Gjrahasznositas
megsemmisités helyett

My

MEGTAKARITAS BIZALOM

A nem feluUjithatd szerszdmokban 1évé értékes keményfé-
met felhasznaljuk a FRAISA ReToolBlue Ujrahasznositasi
folyamatban.

A FRAISA ReTool’ Onnek is kifizetédik:
BIZTONSAG a felUjitas utan Ujszerd szerszamokat kap

ELEGEDETTSEG FRAISA

ReTool’- vissza eredeti teljesitéképességgel — ez igy
El6nyei olcsébb, mint az Uj vasarlas vagy a kisipari
a ﬂ feldjitas.

EROFORRASOK TELJESITO-

KIMELESE KEPESSEG
< o3

!
pEN S PRAN

PENZVISSZAFIZETESI ~ ALLAG-
GARANCIA ~ MEGORZES

~ SzerszamfelUjitdsban szerzett tobb mint 30 éves
~ tapasztalat.

[m] LA [w] | —a ~ Szakért6i kozpontunk Németorszagban a keményfém
i %szerszémok legnagyobb eurdpai szervizkdzpontja. =

[=] Videé a szolgaltatasainkrol: FRAISA ReTool
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ToolExpert AX-FPS

Produktiv és biztonsagos
rendszerkihasznaltsag

Hogyan miikédik a ToolExpert AX-FPS és milyen befolyasolo tényezéket
kell figyelembe venni?

A ToolExpert szoftverben eltarolt funkcidkat a tobb ezer
meghatarozott mérési pontbdl fejlesztettik ki. Rendkivdil
hatékony és megbizhato a rendszeriink kihasznaltsaga,
ha a szerszam, a f6orsé és a gép paramétereinek kihasz-
ndltsdga a lehetd legjobban megkdzeliti a maximalis
kihasznaltsagi fokot.

Maroészerszam kihasznaltsag:

Az optimalis kihaszndltsdg a mardszerszam lehetd legna-
gyobb forgdcsolasi teljesitményének elérése a kivalasztott
fordulatszamon. A kék oszlop a fajlagos forgacsolasi tel-
jesitményt mutatja a beallitott vagy ajanlott forgacsolasi
paraméterekkel.

F6orsé forgatonyomaték diagram

5000 10000
n fordulatszam [min”']

@ A féorsé maximalis forgatonyomatéka

F6orso kihasznaltsag:

A maximalis kihasznaltsdg a megfelel féorsd teljesitmény
és forgatonyomaték a megfelelé fordulatszamon. A kék
oszlop a szerszam teljesitmény- és forgatdbnyomaték szik-
ségletét és a rendelkezésre all6 f6orsd teljesitmény és for-
gatényomaték egymashoz viszonyitott ardnydt mutatja.

Gépi paraméter kihasznaltsag:

A maximalis kihasznaltsagot a FRAISA altal ajanlott folya-
matbiztos forgacsolasi paraméterek jelentik. Ezek a gépbe
bevitt adatok alapjan szarmaztathatdk. A kék oszlop azt
az értéket mutatja, amit a kezelé a forgdcsolasi paraméte-
rek valtoztatdsaval elér.

Rendszerkihasznaltsag
Max.

15000 20000

FSorsé

@ A szerszdmhoz sziikséges féorsé fordulatszam




Marészerszam, féorsé és gépi paraméterek altal biztositott rendszerkihasznaltsag

Célunk a rendszer teljes kihasznalasa a legnagyobb optimalisan beallithatd, a mardszerszam teljesité-
termelékenység elérésének érdekében. Tul nagy képessége messze nem meritheté ki. Ennek megfele-
atmérd kivalasztasa esetén a ToolExpert AX-FPS |6en a kisebb teljesitményl vagy gyengébb féorsoju
szoftverben lathatd a féorsdkihasznaltsag foka, gépekhez kisebb dtmérdket javaslunk.

és bar csokkentett forgacsolasi paraméterekkel ez

Maximalis rendszerkihasznaltsag

@ | AX-FPS (23, normal kivitel, rovid nyakalds)
N C

megmunkdldsi paraméterekre
e ¥ Szar Rendszerkihasznaltsig

Dolgozadtménd dy |mm] 10
& 6 12 20 3 1560030015500300
! O it = Elek szdma ? - 3
| ax
| 8 B 18 26 3 15600391155003M o "
= O (i) Vvagésebesség Ve [mimin] 375
'| W oW 2 n 3 15600450 15500450 PN
. Fogankénti elotolds fz [mm] 012
B0 17 1 3 37 3 15600501 15500501 . o
- Axidlis fogdsmélység ap [mm] 20
| % 16 32 46 3 1560061015500610
= Radidlis fogasmélység ae [mm] 4
D 0 20 4 5 3 15600682 15500682
| | Radialis fogasmélység ae (%] dy 40
= 'HengsreﬁrarHA_%rﬁrhn“r=Wmm
I Fordulatszam n [min"T] 12000
MARGSZE FOORSD GEM X
KORNYEZ Eléitoldsi sebesség vf [mm/min] 4320

Forgacsoldsi teljesitmény fem®/min]
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';‘Aluml’nium maras AX-FPS-se
- FRAISA AX-FPS kinalat akar
= 5 2xd megmunkalasi hossz

Mardszerszamok aluminium és réz megmunkalasahoz
Nagyold profilos, sarkos

N°® 15500 / 15600 AX-FPS

N° 8563 / 8663 new!

l,=2.2xd; l3=3.0xd,

N°® 0392

—_—

WW

Nagyolés
1 | |
Simitas
e s o
Nagyolés
1 | |
Simitas
e s o
Nagyolés

—— ]
Simitas

Y e |

d6-25

Al
Aluminium
Alloy
d;6-20
r Alumlnlum Cocuer
Alloy PP
d,6-20
45 Alum|n|um Cocuer
Alloy PP

N°® 15506 / 15606 AX-FPS

W

Nagyolés
1 | |
Simitas
e s o

N° 15505 / 15605

N° 8573/ 8673 new!

AX-FPS

|2 = 2.2Xd1 |3 = 4.5Xd|

WW

Nagyolas

e e e
Simitas

P e | | I
Nagyolas
1 | |
Simitas

P e | | I

Al
Aluminium
Alloy
d,6-25

r Alum|n|u
Alloy

d,6-20

r Alum|n|u Cocuer
Alloy PP

AX-FPS

W

Nagyolas

—— ]
Simitas

Y e |

dy6-20
r Alum|n|um
Alloy

N° 15502 AX-FPS

W

Nagyolas

e e e
Simitas
]

r 1.0,2.0,
25,3.0 A.I.
Aluminium
Alloy




Hengeres mard AX-FPS

Nagyolé profilos, kozéphosszu kivitel, nyakalt
Nagyteljesitmény(i bemertilést eldsegité homlok kialakitas
Kdzponti hiitécsatornaval

HM A\ 30°
MG10 y 20°
r G25

| !
y === ;

M ® Nagyolas Simitas
= =TT

Al Al Al :
Aluminiunm @l Aluminium SAlUMInIUm Cocuer T}I;Irranitgst
> 99% Alloy Cast PP P

(0}
Code

300
391
450
501
610
682
770**
772*

Bevonat Cikkszdm 0-Kod
Példa: T ST — 15605
Rendelési szam 15505 300 | 15505
i d g, P A N 2

6.00 6.00 550 63 13.00 24.15 26.00 0.100 3 ()
8.00 8.00 740 72 18.00 32.63 35.00 0.150 3 °
10.00 10.00 9.20 84 22.00 39.99 43.00 0.200 3 °
12.00 12.00 11.00 97 26.00 47.29 51.00 0.200 3 °
16.00 16.00 15.00 108 32.00 54.73 59.00 0.200 3 )
20.00 20.00 19.00 122 40.00 66.23 71.00 0.200 3 )
25.00 25.00 24.00 144 50.00 81.68 87.00 0.250 3 )
25.00 25.00 24.00 144 50.00 86.68 92.00 0.250 3 )

* Hengeres szar HA, Szdrhossz = 50 mm ** Weldon szar DIN 6535 HB
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Hengeres mard AX-FPS

Nagyold profilos, extrahosszu kivitel 5.2xd
Nagyteljesitményl bemeriilést eldsegité homlok kialakitas
Kdzponti hiitécsatornaval

=
.
=
©
&
=
D
<
>

HM A 30°
MG10 y 20°

i G25
ZAN '1

v
[44 ® Nagyolas Simitas
= | 7T
Al Al Al :
Aluminium @ Aluminium JFAlGmIRIUM ccu TE'BSt:C
>99% Alloy (€13 Opper ermoplast
Bevonat  Cikkszdm 0-Kod
Példa: — """ ﬂ:? 1 5607
[12] Rendelési szam 15507 300 - 15507

(1] d d

Code e?S h‘.% l I2 r z
300 6.00 6.00 73 32.00 0.100 3 °
391 8.00 8.00 84  42.00 0.150 3 °
450 10.00 10.00 100 53.00 0.200 3 ()
501 12.00 12.00 117  63.00 0.200 3 °
610 16.00 16.00 144 84.00 0.200 3 ()
682 20.00 20.00 169 105.00 0.200 3 [




Sarokradiuszmard AX-FPS

Nagyolé profilos, normal kivitel, nyakalt
Nagyteljesitményii bemeriilést elésegitd homlok kialakitas
Kdzponti hiitécsatornaval

=
§=]
=
©
S
7}
=4
(7}
2
>

HM A 30°
MG10 y 20°
G25
i
‘ )
v 0] ]
v
M ® Nagyolas Simitas
= L e
Al Al Al .
Aluminium @l Aluminium EFAluminium ccu TE'aSt:Ct
>99% Alloy Cast opper ermopias
Bevonat Cikkszam 2-Kod
Rendelsisz3 15502 501
Rendelési szam | 15502 [13]
(1] d d r
Code 8 O3 h l2 I3 la o003 z
501 12.00 12.00 11.00 83 26.00 33.29 37.00 1.000 3 ()
608 16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 1.000 3 [ )
611 16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 2.000 3 [ )
506 12.00 12.00 11.00 83 26.00 33.29 37.00 2.500 3 [
612 16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 2.500 3 ()
684 | 20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 2.500 3 [

613 | 16.00 16.00 15.00 95 32.00 41.73 46.00 3.000 3 °




Hengeres mard AX

Simitd, extrahosszu kivitel 5.2xd

X-Generation

HM A 40°
MG10 y 20°
i G25
Vario
17/ [
7P 1
@ v Nagyolas Simitas

||

Al Al Al :
Aluminium @ Aluminium JFAlGmInIUM CCU TEhSt:C
>99% Alloy Cast Opper ermoplast
Bevonat  Cikkszdm 0-Kod
Példa: T
[14] Rendelési szam 15510 300 - 15510

(1] d d
Code e?S hé h I2 r z
300 6.00 6.00 73  32.00 0.150 3 o
391 8.00 8.00 84  42.00 0.150 3 [ ]
450 10.00 10.00 100 53.00 0.200 3 ()
501 12.00 12.00 117  63.00 0.200 3 °
610 16.00 16.00 144 84.00 0.200 3 ()
682 20.00 20.00 169 105.00 0.200 3 [




Sarokradiuszmarg AX

Simitd, extrahosszu kivitel 5.2xd

X-Generation

HM A 40°
MG10 vy 20°
r G25
Vario
17/ Iy
7%
@ v Nagyolas Simitas

EET ] |

Al Al Al .

Aluminium @ Aluminium JSAlUminIUm Ccu Plastic

- 09% Alloy Cast opper [Thermoplast

Bevonat  Cikkszam 2-Kod
Rendelésisz3 15512 302
Rendelési szam | 15512 [15]

0 d d
Code e; hg l I2 r z
302 6.00 6.00 73 32.00 1.000 3 o |
391 8.00 8.00 84 42.00 1.000 3 o |
450 10.00 10.00 100 53.00 1.000 3 o |
501 12.00 12.00 117  63.00 1.000 3 o |
608 16.00 16.00 144 84.00 1.000 3 o |
457 10.00 10.00 100 53.00 2.500 3 o |
506 12.00 12.00 117 63.00 2.500 3 o |
612 16.00 16.00 144 84.00 2.500 3 o |
684 | 20.00 20.00 169 105.00 2.500 3 o |

1 Elérhetdség és szallitas egyedi ajanlat alapjan
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Itt taldlhat tovabbi
informacidkat a
FRAISA Csoportrol.

FRAISA Hungaria Kft.

Webaruhdzunkat a
leggyorsabban ezen
az Uton érheti el.

Vasarhelyi P.u.3 | HU-3950 Sarospatak |

Tél..+3647 511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |

Itt is megtalal minket:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

linkedin.com/company/fraisa
instagram.com/fraisagroup/

passion

for precision

HIB0O1881 03/2020 HU


http://www.fraisa.com/qr/huw1
http://www.fraisa.com/qr/huw9

