passion
for precision

Sphero-Alu =



Jol felkészilve minden marasi mUvelethez aluminium megmunkalas esetén.

Az Uj Sphero-Alu gémbvégl maré megoldja az aluminiumétvozetek nagyold

és simit6 megmunkalasat.

A zokkendmentes forgacseltavolitast a polirozott fellletek biztositjak — nagy

el6tolasok és fogasvételek esetén is.

A Sphero-Alu alkalmazasaval szamtalan
elényt élvezhet:

A gobmbvégen tikorfényesre polirozott
hatfeltletek és az éles vagoélek kivald
feltleti érdességet biztositanak.

A radiusz és a befog6 szar extrém
pontossaga, nagyfok munkadarab
pontossagot tesz lehetévé.

ToolExpert -
az innovativ online eszkoz

A FRAISA ToolExpert alkalmazas,
szerszam- és alapanyag specifikus
megmunkalasi adatokat biztosit a
gyartashoz és ezzel optimalis alapot
biztosit az Uj Sphero-Alu mardszerszam
hajszalpontos alkalmazasahoz.

Az innovativ szoftvermegoldas kezelése
egyszer( és felhasznalébarat. Az
alapanyag az alkalmazasi eset és a
szerszam egyszer( kivalasztasa utan,
azonnal megkapjuk a megmunkalasi
paramétereket.

Gyors, biztonsagos és megbizhato.

Az elényok:

Alacsonyabb
szerszamkoltségek az egy
szerszammal végrehajthatd
nagyolasi és simitasi -‘
mUveleteknek kdszénhetéen
Nagy munkadarab
pontossag a preciz befogd
szar hatasara megszlinnek az
utdmunkalatok

Jobb feliileti min6ség
a pontosan koszorilt és
tukorfényesre polirozott
fellleteknek kdszonhetéen

Megnovelt
termelékenység kevesebb
utoélagos befejezé miivelet
szikséges

ToolExpert alkalmazas a
megmunkalasi adatok
gyorsan és egyszer(ien
rendelkezésre allnak

Elérhet6 szerviz eszk6zok
FRAISA ToolCare®
szerszammenedzsment
rendszer, FRAISA ReTool®
szerszamfelujitas, FRAISA
ReToolBlue Ujrahasznositas
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FRAISA ReTool®
ipari szerszamfelujitas
teljesitménygaranciaval

A FRAISA ReTool® olyan teljes kor( szolgaltatas, amely a ,hasznalt szerszamait” felujitja, és koltségeit optimalizalja. A FRAISA
szerszamokat és mas gyartdk szerszamait a legmodernebb technolégiaval, forraskimélé modon Ujitjuk fel. Az eredmény, Ujszer(
szerszamok, amelyek teljesitménye olyan, mint az elsé hasznalat soran. Az On raforditasa kisebb, mint az Uj vasarlas, né a
termelékenység, és koltségeket takarit meg.

FRAISA ReTool® - teljesitménygarancia a

szerszam és a felujitasi folyamat integralt 100%-ig garantalt teljesitmény

fejIGSZtése révén. Ipari feldjitas a FRAISA Kisipari feltjitas ingadozo
ReTool®-lal teljesitménnyel

Garantaljuk Onnek, hogy hasznalt szerszama a A e e o0

FRAISA ReTool® felUjitas utan ismét eléri azt az eredeti 90%

teljesit6képességét, amellyel Uj koraban rendelkezett. 202

A teljesitménygaranciat szakért6i csapatunk mar idében | ... 70N A

figyelembe veszi a termékfejlesztés soran. §

A felujitasi folyamat specifikus kialakitasa tulajdonképpen .% ._g °—g ‘—g

a terméktesztelések és a vagasi adatok meghatarozasa ko ks

mellett a fejlesztési szakasz fix része. Szigoru szabalyokat

alkalmazunk, a FRAISA ReTool® eljarast csak akkor

engedélyezzlk, ha a teljesitménygarancia 100%-ig tarthato. ; —— ; ——

Feldjitasok szama
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FRAISA ReToolBlue - ujrahasznositas
megsemmisités helyett

\ “'0. A nem feltjithatd szerszamokban 1év6 értékes keményfémet

KOLTSEG- felhasznaljuk a FRAISA ReToolBlue Ujrahasznositasi
MEGTAKARITAS BIZALOM folyamatban

ELEGEDETTSEG FRAISA BIZTONSAG A FRAISA ReTool® Onnek is kifizetédik:

®. a felujitas utan Gjszerl szerszamokat kap vissza
ReIOOI . eredeti teljesitoképességgel — ez igy olcsobb,
ﬁ Elnyei
EROFORRASOK TELJESITO-

.Iﬂ mint az Uj vasarlas vagy a kisipari felujitas.
3
KIMELESE ’,/;\\ ﬁ KEPESSEG
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GOmbvégl mard Sphero-Alu
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Base-X

Code
140
180
220
260
300
391
450
501
610
682

Bevonat  Cikkszam 0-Kod

s 7550 140
Rendelési sza
elési szam ﬂ: 7550
d, d, d; I 1, I l, r a z
h4 +0.005
200 6.00 1.90 57 400 6.00 1431 1.000 8.2° 2 ()
3.00 6.00 280 57 6.00 9.00 15.63 1.500 5.7° 2 °
400 6.00 3.70 57 8.00 12.00 16.95 2.000 3.6° 2 °
500 6.00 4.60 57 10.00 15.00 18.27 2500 1.8° 2 °
6.00 6.00 550 57 12.00 19.34 20.00 3.000 0.0° 2 °
8.00 800 740 63 16.00 25.29 26.00 4.000 0.0° 2 °
10.00 10.00 9.20 72 20.00 30.20 31.00 5.000 0.0° 2 °
12.00 12.00 11.00 83 2400 36.13 37.00 6.000 0.0° 2 °
16.00 16.00 15.00 92 32.00 42.13 43.00 8.000 0.0° 2 °
20.00 20.00 19.00 104 40.00 52.13 53.00 10.000 0.0° 2 °
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GOmbvégl mard Sphero-Alu
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Cast

Cu J Plastic
Copper [@Thermoplast

Code
180
220
260
300
391
450
501
610

Bevonat  Cikkszam 0-Kéd

s 7554 180
Rendelési szam |: 7554
d, d, d; I, l, I l r a z
h4 +0.005
3.00 6.00 280 66 6.00 18.00 24.63 1.500 3.7° 2 °
400 6.00 3.70 69 8.00 24.00 2895 2000 2.2° 2 °
500 6.00 4.60 75 10.00 30.00 33.27 2500 1.1° 2 °
6.00 6.00 550 80 12.00 4234 43.00 3.000 0.0° 2 °
8.00 800 7.40 90 16.00 52.29 53.00 4.000 0.0° 2 °
10.00 10.00 9.20 105 20.00 63.20 64.00 5.000 0.0° 2 °
12.00 12.00 11.00 120 24.00 73.13 74.00 6.000 0.0° 2 °
16.00 16.00 15.00 135 3200 85.13 86.00 8.000 0.0° 2 °
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Kivalo feliileti mindség és munkadarab
pontossag az innovativ technolégiaknak
koszonhetden

A Spero-Alu technolégiai jellemz6i
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Nagy pontossagu radiusztiirés +/- 0.005 mm DM Marészerszam h4 tiirési szarral

e A specidlisan megtervezett helyzetttrések e Magas korfutdsi pontossag
megkdnnyitik a programozast és a végsé kontur
biztonsagos készre gyartasat

&

-
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o Nagyobb szoritéeré az erézaré befogoknal
(melegzsugor, hidrobefogd)

* Na recizitasu tirésmez6 a magas alakh(sé
érdge>ll<zben 9 9 ﬂ ¢ Fontos: a szerszamot a befogoba torténd behelyezés (6]
L . el6tt zsirtalanitani kell, ezaltal névekszik a tartoerd és
Forgacstér geometria csokken a kicsUszas veszélye.

o A forgacstér geometria lehet6vé teszi a magas
folyamatparaméterekkel torténé nagyolasi miveleteket
is

\4
V Polirozasi folyamat
¢ A polirozott homlok- és hatfeltletek valamint

forgacshornyok, csokkentik feltapadas veszélyét és
javitjdk a munkadarab fellleti mindségét.

Alkalmas nagyolé megmunkalashoz Elért Ra feliileti min6ség: 30° meredekség [n = 2]

Feltleti min6ség [pm]

6%

-kal

1 jobb
feliileti min&ség

0,5

0
Sphero-Alu (polirozott) Sphero-Alu Hagyomanyos szerszam
Adatok: n = 35.000 1/min, v, = 6.300 mm/min Anyag: n = 35.000 1/min, v; = 3.150 mm/min
a,=a,= 1,5 mm (0.25xd1), AISiMg1, szersz. & 6mm a=a,= 0,1 mm, AlSiMg1

Q =14,1 ccm/min (J 6 mm) +150% a régi Sphericut-Alu-hoz képest




[tt tovabbi intormaciokat talal a Webdaruhazunkat a
FRAISA csoportrdl. leggyorsabban ezen
az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.
Vésarhelyi P. u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.: +36 47 511 217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com | .
passion

for precision

Itt is megtalal minket:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup






